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MINISTERIO DOS NEGOCIOS ESTRANGEIROS

Aviso n.° 122/2001

Por ordem superior se torna publico que o Governo
da Reptblica Portuguesa depositou, em 15 de Outubro
de 2001, junto do Secretariado do Conselho da Europa,
o seu instrumento de ratificacdo a Convengao Europeia
sobre o Reconhecimento das Qualificagdes Relativas ao
Ensino Superior na Regiao Europa, assinada em 11 de
Abril de 1997 em Lisboa.

A referida Convencdo foi aprovada, para ratificacao,
pela Resolucao da Assembleia da Republica n.° 25/2000
e ratificada pelo Decreto do Presidente da Republica
n.° 12/2000, publicados no Didrio da Repiiblica,
1.2 série-A, n.° 76, de 30 de Marco de 2000.

Nos termos do n.° 2 do seu artigo 11.°, a referida
Convengao entrard em vigor em 1 de Dezembro de 2001.

Direcgao de Servicos das Organizacdes Politicas
Internacionais, 13 de Novembro de 2001. — O Director
de Servigos, Rui Filipe Monteiro Belo Macieira.

MINISTERIO DA ADMINISTRAGAO INTERNA

Decreto-Lei n.° 305/2001

de 3 de Dezembro

Pelo presente diploma procede-se a transposicao da
Directiva n.° 2000/1/CE, da Comissao, de 14 de Janeiro
de 2000, que altera a Directiva n.° 89/173/CEE, do Con-
selho, de 21 de Dezembro de 1988.

As prescricOes técnicas aqui previstas a satisfazer
pelos tractores respeitam as dimensdes e massas, ao
regulador de velocidade, a protecgdo dos elementos
motores, das partes salientes e das rodas, ao comando
de travagem dos veiculos rebocados, ao para-brisas e
outras vidragas, as ligagdes mecanicas entre tractor e
veiculo rebocado, bem como a localizacio e modo de
colocacao das placas e inscricdes regulamentares no
corpo do tractor.

No que respeita, em particular, as prescricoes téc-
nicas relativas as vidragas de seguranca — péara-brisas
e outras vidragas —, ¢ oportuno retomar, com algumas
alteracdes, as prescricoes adoptadas pela Comissao
Econdémica da ONU para a Europa, no seu Regula-
mento n.° 43 («Disposi¢des uniformes relativas a
homologacao do envidracamento de seguranca e dos
materiais para vidracas»), anexo ao Acordo, de 20 de
Marco de 1958, Relativo a Adopg¢ao de Condicdes Uni-
formes de Homologag¢ao e ao Reconhecimento Reci-
proco da Homologacao dos Equipamentos e Pecas de
Veiculos a Motor, tendo em conta o disposto no Regu-
lamento da Homologacao dos Tractores Agricolas e
Florestais de Rodas.

Torna-se ainda necessario rever determinadas dispo-
sigdes respeitantes as caracteristicas dimensionais e de
massas, nomeadamente no que respeita aos dispositivos
de ligacao mecénica e de atrelagem, utilizando da
melhor forma as normas ISO, sendo conveniente, para
aumentar a seguranga, a especificacdo das modalidades
dos ensaios em todas as configuracdes possiveis no pre-
sente diploma.

Assim:
Nos termos da alinea a) do n.° 1 do artigo 198.° da
Constituicao, o Governo decreta o seguinte:

Artigo 1.°
Aprovacao

1 — O presente diploma transpoe para a ordem juri-
dica interna a Directiva n.° 2000/1/CE, da Comissao,
de 14 de Janeiro de 2000, que altera a Directiva
n.° 89/173/CEE, do Conselho, de 21 de Dezembro de
1988.

2 — E aditado ao Regulamento da Homologacio dos
Tractores Agricolas e Florestais de Rodas, aprovado
pelo Decreto-Lei n.° 291/2000, de 14 de Novembro, um
capitulo X1 e seus anexos, que dele passam a fazer parte
integrante, e cujo texto ora aprovado se publica em
anexo ao presente diploma.

Artigo 2.°

Producao de efeitos

1— O presente diploma entra em vigor no dia
seguinte ao da sua publicacao.

2 — A partir da data de entrada em vigor, ndo pode
ser recusada a homologacao CE, nem a emissao da ficha
de homologacdo CE, nem ser proibida a matricula a
novos tractores que satisfacam os requisitos previstos
no presente diploma.

3 — A partir de Janeiro de 2001, a Direcgao-Geral
de Viacao deixa de poder emitir a ficha de homologacao
CE e pode recusar a homologacao de ambito nacional
a um modelo de tractor que nao satisfaga os requisitos
do presente diploma.

Artigo 3.°
Revogacio

E revogado o anexo v da Portaria n.° 517-A/96, de
27 de Setembro, com a redac¢ao que lhe foi dada pela
Portaria n.° 489/97, de 15 de Julho, no que se refere
a dimensOes e massas rebocdveis, regulador de velo-
cidade, para-brisas, ligacdes entre tractor e reboque,
chapas regulamentares ¢ comando de travagem dos
reboques dos tractores agricolas e florestais de rodas.

Visto e aprovado em Conselho de Ministros de 2 de
Agosto de 2001. — Jaime José Matos da Gama — Jaime
José Matos da Gama — Guilherme d’Oliveira Mar-
tins — José Carlos das Dores Zorrinho — Eduardo Armé-
nio do Nascimento Cabrita — Luis Garcia Braga da Cruz.

Promulgado em 6 de Setembro de 2001.
Publique-se.

O Presidente da Republica, JORGE SAMPAIO.

Referendado em 13 de Setembro de 2001.

O Primeiro-Ministro, Antonio Manuel de Oliveira
Guterres.
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ANEXO

CAPITULO XI

Dimensdes e massas rebocaveis, regulador de veloci-
dade, para-brisas, ligacoes entre tractor e reboque,
chapas regulamentares e comando de travagem dos
reboques.

SECCAO I
Dimensées e massas rebocaveis

Artigo 45.°

Definicées

1 — Para os efeitos do presente capitulo entende-se
por:

a) «Comprimento» — a distancia medida entre os
planos verticais perpendiculares ao plano lon-
gitudinal do tractor, passando pelos pontos
extremos deste, na posicao mais desfavoravel,
com exclusio dos espelhos retrovisores, da
manivela de arranque e da luz de presenca, dian-
teira ou lateral;

b) «Largura» — a distancia medida entre os planos
verticais paralelos ao plano longitudinal médio
do tractor, passando pelos pontos extremos
deste, com exclusdo dos espelhos retrovisores,
do indicador de mudanca de direccio, da luz
de presenga a frente, de lado ou a retaguarda,
da luz de estacionamento, de qualquer distor¢ao
dos pneus causada pelo peso do tractor e de
qualquer elemento escamotedvel, tal como palas
para-lamas eldsticas ou estribos rebativeis;

¢) «Altura» — a distancia vertical entre o solo e
o ponto do tractor mais afastado do solo, sem
considerar a antena, devendo o tractor estar
equipado com pneus novos, cOm O maior raio
de rolamento especificado pelo respectivo fabri-
cante;

d) «Massa rebocavel» — a massa que um tipo de
tractor pode rebocar, a qual, nomeadamente,
pode ser constituida por um ou vdrios veiculos
rebocados ou por alfaias agricolas ou florestais;
a massa rebocavel tecnicamente admissivel,
declarada pelo construtor, distingue-se da massa
rebocével autorizada como estipulado no
artigo 47.°;

e) «Dispositivo de reboque» — a unidade técnica,
instalada no tractor, que assegura a ligacao
mecanica do conjunto tractor-veiculo rebocado;

f) «Massa do tractor em vazio em ordem de mar-
cha (MT)» — a massa definida no n.° 2.4 do
modelo da ficha de informagoes, constante do
anexo XLI do presente Regulamento;

g) «Massa ou massas rebocaveis tecnicamente admis-
siveis» — massa rebocavel nao travada, massa
rebocédvel com travagem independente, tal como
definida no n.° 2 do presente artigo, massa rebo-
cavel travada por inércia, tal como definida no
n.° 3 do presente artigo, massa rebocavel com
travagem hidraulica ou pneumatica: esta travagem
pode ser do tipo continua, semicontinua ou inde-
pendente assistida, tal como definidas, respecti-
vamente, nos n.°° 4, 5 e 6 do presente artigo.

2 — Por travagem independente entende-se a trava-
gem de um conjunto veiculo-reboque por meio de dis-
positivos que apresentem as seguintes caracteristicas:

a) O comando do travdo do veiculo tractor ¢ inde-
pendente do comando do sistema de travagem

dos veiculos rebocados; este ultimo comando
deve estar montado no tractor de modo a poder
ser facilmente accionado pelo condutor, do seu
lugar de conducao;

b) A energia utilizada para a travagem dos veiculos
rebocados é a forca muscular do condutor.

3 — Por travagem de inércia entende-se a travagem
realizada utilizando as forgas geradas quando o veiculo
rebocado se aproxima do tractor.

4 — Por travagem continua entende-se a travagem
de um conjunto veiculo-reboque por meio de uma ins-
talagao com as seguintes caracteristicas:

a) Orgio de comando tnico que o condutor
acciona progressivamente, numa s6 manobra,
do seu lugar de conducéo;

b) A energia utilizada para a travagem dos veiculos
que constituem o conjunto ¢ fornecida pela
mesma fonte de energia, que pode ser a forca
muscular do condutor;

¢) A instalagdo de travagem assegura, de modo
simultineo ou convenientemente desfasado, a
travagem de cada um dos veiculos do conjunto,
qualquer que seja a sua posicao relativa.

5 — Por travagem semicontinua entende-se a trava-
gem de conjuntos veiculo-reboque por meio de uma
instalacao com as seguintes caracteristicas:

a) Orgio de comando tnico que o condutor
acciona progressivamente, numa s6 manobra,
do seu lugar de conducéo;

b) A energia utilizada para a travagem dos veiculos
que constituem o conjunto € fornecida por varias
fontes de energia diferentes, podendo ser uma
delas a for¢a muscular do condutor;

¢) A instalagdo de travagem assegura, de modo
simultineo ou conveniente desfasado, a trava-
gem de cada um dos veiculos que forma o con-
junto, qualquer que seja a sua posicio relativa.

6 — Por travagem independente assistida entende-se
a travagem de um conjunto veiculo-reboque por meio
de dispositivos que apresentem as seguintes caracte-
risticas:

a) O comando do travao do veiculo tractor ¢ inde-
pendente do comando do sistema de travagem
dos veiculos rebocados; este ultimo comando
estd, em todo o caso, montado no tractor de
modo a poder ser facilmente accionado pelo
condutor, do seu lugar de conducao;

b) A energia utilizada para a travagem dos veiculos
rebocados ndo pode ser a forca muscular do
condutor.

Artigo 46.°

Prescricoes

1 — As dimensdes maximas de um tractor sao as
seguintes:

a) Comprimento: 12 m;

b) Largura: 2,55 m, sem ter em conta o abaula-
mento dos pneus na zona de contacto com o
solo;

¢) Altura: 4 m.
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2 — As medicdes destinadas a verificar estas dimen-
soes serao efectuadas do modo seguinte:

a) Com o tractor em ordem de marcha tal como
indicado na alineaf) do n.° 1 do artigo 45.%

b) Numa superficie horizontal plana;

¢) Com o tractor estacionado e com o motor
desligado;

d) Com os pneus novos e a pressdo normal indicada
pelo fabricante;

e) Com as portas e janelas fechadas;

f) Com o volante na posi¢cdo correspondente a
situacdo de marcha em frente, em linha recta;

g) Sem quaisquer alfaias agricolas ou florestais
atreladas ao tractor.

Artigo 47.°
Massa rebocavel autorizada
A massa rebocavel autorizada nao deve exceder:

a) A massa rebocével tecnicamente admissivel, tal
como definida na alineag) do n.° 1 do
artigo 45.°, indicada pelo fabricante do tractor;

b) A massa rebocavel fixada para o dispositivo de
reboque com base na homologagao.

Artigo 48.°
Ficha de homologacao CE

A ficha de homologag¢ao CE de um modelo de tractor
no que respeita as dimensodes e massas rebocaveis deve
obedecer ao modelo constante do anexo XLI ao presente
Regulamento.

SECCAOII

Regulador de velocidade e protecgao dos elementos
motores, das partes salientes e das rodas

SUBSECCAO I

Regulador de velocidade

Artigo 49.°

Regulador de velocidade

Se estiver previsto de origem pelo fabricante um regu-
lador de velocidade, este deve ser instalado e concebido
de modo que o tractor satisfaga as exigéncias do capi-
tulo vii, no que se refere a velocidade méxima por
construcao.

SUBSECCAO II

Protecgdo dos elementos motores, das partes salientes e das rodas

Artigo 50.°

Definicées
Para efeitos deste capitulo, entende-se por:

a) «Dispositivo de protecgao» — dispositivo des-
tinado a assegurar a proteccao das partes peri-
gosas; na acepcao do presente Regulamento,
os dispositivos de protecgao incluem blindagens,
coberturas e barreiras envolventes;

b)

d)

g

h)

)]

k)

)

«Blindagem» — dispositivo de proteccao situado
imediatamente a frente da parte perigosa e que,
sozinho ou com outras partes da maquina, pro-
tege por todos os lados do contacto com a parte
perigosa;

«Cobertura» — um dispositivo de protecgdo
situado imediatamente a frente da parte peri-
gosa e que protege, pelo lado aberto do con-
tacto, com a parte perigosa;

«Barreira envolvente» — um dispositivo de pro-
teccao que, por meio de um corrimdo, uma
grade ou um elemento semelhante, d4 a dis-
tancia de seguranga necessria para que a parte
perigosa nao possa ser atingida;

«Parte perigosa» — qualquer ponto que, devido
a disposi¢ao ou concepcao das partes fixas ou
moveis do tractor, apresente o risco de causar
danos corporais, em especial os pontos de belis-
cadura, corte, incisdo, perfuragdo, penetracao,
arrastamento, entrada e ataque;

«Ponto de beliscadura» — qualquer ponto peri-
goso em que as partes se desloquem umas em
relacdo as outras ou em relacdo a partes fixas,
de modo tal que as pessoas, ou determinadas
partes do corpo, possam sofrer beliscaduras;
«Ponto de corte» — qualquer ponto perigoso
em que partes passem ao longo umas das outras
ou ao longo de outras partes, de modo tal que
as pessoas, ou determinadas partes do corpo,
possam sofrer beliscaduras ou cortes;

«Ponto de incisdo, perfuracdo ou penetra-
¢ao» — qualquer ponto perigoso em que as par-
tes, moveis ou fixas, aceradas, pontiagudas ou
embotadas, possam ferir pessoas ou determi-
nadas partes do corpo;

«Ponto de arrastamento» — qualquer ponto peri-
goso em que arestas salientes aceradas, dentes,
pinos, parafusos e cavilhas, lubrificadores, veios,
pontas de veio e outras pegas se deslocam, de
modo tal que as pessoas, ou determinadas partes
do corpo ou do vestudrio, possam ser apanhadas
e arrastadas;

«Ponto de entrada ou de ataque» — qualquer
ponto perigoso em que as partes, ao desloca-
rem-se, estreitem uma abertura em que as pes-
soas, certas partes do corpo ou o vestuario pos-
sam ser apanhados;

«Alcance» — a distancia maxima que pode ser
alcangada por pessoas ou determinadas partes
do corpo, para cima, para baixo, para o interior,
por cima, em torno e através de alguma coisa,
sem o auxilio de nenhum objecto, conforme
figura 1 constante do anexo XLIJ;

«Disténcia de seguranca» — a distancia corres-
pondente ao alcance ou as dimensdes do corpo,
adicionada de uma margem de seguranca, con-
forme figura 1 constante do anexo XLIT;
«Dispositivo de comando» — qualquer disposi-
tivo cujo accionamento directo permita modi-
ficar o estado ou o funcionamento do tractor
ou de qualquer equipamento a ele engatado;
«Firmemente fixados» — significa que a remo-
¢ao daqueles dispositivos s6 poderd ser efec-
tuada com o auxilio de ferramentas.
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Artigo 51.°

Prescric¢des gerais

1 — Os elementos motores, as partes salientes e as
rodas dos tractores devem ser concebidos, montados
ou protegidos de modo a evitar acidentes pessoais em
condigoes de utilizagao normais.

2 — As condicoes referidas no ntimero anterior sao
consideradas satisfeitas se estiverem cumpridos os requi-
sitos referidos nos artigos 52.° a 66.°

3 — Serao autorizadas solucdes diferentes das descri-
tas nos artigos 52.° a 66.° se o construtor apresentar
prova de que tém um efeito, pelo menos, equivalente
aos requisitos dos artigos 52.° a 66.°

4 — Os dispositivos de proteccdo devem ser firme-
mente fixados ao tractor, conforme definido na alinea n)
do artigo anterior.

5 — As campanulas, tampas e capds que possam cau-
sar danos fisicos, quando fechados acidentalmente,
devem ser construidos de modo a evitar que isso suceda,
nomeadamente através de dispositivos de seguranca ou
de montagem ou configuragao adequados.

6 — Um unico dispositivo de proteccio pode proteger
véarios pontos perigosos, podendo prever-se uma pro-
tecgao suplementar se, debaixo de um tnico dispositivo
de protec¢ao comum, estiverem montados dispositivos
de ajustamento, manutencdo ou eliminacido de inter-
feréncias que apenas possam ser accionados com o
motor em funcionamento.

7 — Os elementos de seguranca, como tampoes de
mola ou tampodes de aba para bloqueio de componentes
de ligagao facilmente separédveis, nomeadamente cavi-
lhas e os elementos dos dispositivos de proteccdo que
se abram sem ajuda de ferramentas como o capd do
motor, devem ser firmemente fixados, quer ao elemento
de ligagdo do tractor, quer ao dispositivo de proteccao.

Artigo 52.°

Distancias de seguranca para evitar o contacto
com partes perigosas

1 — A distancia de seguranca é medida a partir dos
pontos que podem ser alcancados para accionar, manter
e inspeccionar o tractor, bem como a partir do nivel
do solo.

2 — Por «manter e inspeccionar o tractor» entende-se
unicamente os trabalhos efectuados normalmente pelo
proprio condutor em conformidade com as instrucoes
de utilizacao.

3 — Para determinar as distancias de seguranca, par-
te-se do principio de que o tractor se encontra no estado
para o qual foi concebido e que nao se utiliza nenhuma
ferramenta para alcangar a parte perigosa.

4 — As distancias de seguranca estao estipuladas nos
artigos 53.° a 57.°, n.° 1, do presente diploma.

5 — Nalgumas éreas especificas ou para determina-
dos componentes especificos considera-se que o nivel
de seguranga € adequado quando o tractor preencha
os requisitos constantes do n.° 2 do artigo 57.° ao
artigo 65.° do presente Regulamento.

Artigo 53.°

Proteccao dos pontos perigosos no alcance para cima

A distancia de seguranca para o alcance para cima
¢ de 2500 mm, conforme figura 1 constante do
anexo XLII, para as pessoas que estejam de pé.

Artigo 54.°

Proteccao dos pontos perigosos no alcance para baixo

1 — No que diz respeito ao alcance para baixo por
cima de uma aresta, a distncia de seguranga, conforme
figura 2 constante do anexo XLII, resulta de:

a = distancia entre o nivel do solo e a parte
perigosa;

b = altura da aresta ou do dispositivo de proteccao;

¢ = distancia horizontal entre a parte perigosa e
a aresta.

2 — Para o alcance para baixo por cima de uma aresta
devem ser respeitadas as distancias de seguranca indi-
cadas no quadro n.° 1 constante do anexo XLII.

Artigo 55.°

Proteccao dos pontos perigosos no alcance
em torno de um ponto

1 — As distancias de seguranca mencionadas no qua-
dro n.° 2, constante do anexo XLII, sa0 valores minimos
que devem ser respeitados para que a parte do corpo
em questao nao possa atingir uma parte perigosa.

2 — Para aplicar as distancias de seguranga, parte-se
da hipdtese de que a articulagao principal da parte do
corpo correspondente assenta firmemente sobre a
aresta.

3 — As distancias de seguranga apenas poderao con-
siderar-se respeitadas depois de se ter verificado que
a parte do corpo nao pode de modo algum avancar
ou penetrar mais.

Artigo 56.°

Proteccao dos pontos perigosos na penetracao e alcance
através de uma abertura

1— Se existir a possibilidade de penetracdo numa
abertura ou através dela no sentido das partes perigosas,
devem, pelo menos, ser respeitadas as distancias de segu-
ranga indicadas nos quadros n.°> 3 e 4 constantes do
anexo XLII.

2 — As partes méveis paralelas ou as partes moveis
junto de partes fixas nao sao consideradas como factores
de risco se o seu afastamento nao ultrapassar 8§ mm.

Artigo 57.°

Distancias de seguranca nos pontos de beliscadura

1 — Um ponto de beliscadura nio € considerado peri-
goso para a parte do corpo indicada se as distancias
de seguranca nao forem inferiores as que constam do
quadro n.° 5 do anexo XLII, € se se assegurar que a
parte do corpo contigua, € maior, ndo pode ser intro-
duzida.

2 — O espago livre entre dois pedais e as aberturas
por onde passam os comandos niao sdo considerados
como pontos de beliscadura ou de corte.

Artigo 58.°

Engate traseiro em trés pontos

1 — Por trés do plano que passa pelo plano médio
dos pontos de articulacdo das barras de elevagao num
sistema de engate de trés pontos, é preciso manter uma
distancia de seguranca minima de 25 mm entre as partes
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moveis, para todos os pontos do curso # percorrido pelo
dispositivo de elevagao — excluindo as posigdes superior
e inferior correspondentes a 0,1 n—, bem como uma
distancia de 25 mm ou um angulo minimo de 30° no
caso das partes cujo movimento de tesoura altera o
angulo por elas formado, conforme figura 3 constante
do anexo XLII

2 — O curso n’, diminuido de 0,1 n nas extremidades
superior e inferior, é definido do seguinte modo, con-
forme figura 4 constante do anexo XLII:

a) Quando os bragos inferiores sdo directamente
accionados pelo mecanismo de elevacdo, o
plano de referéncia é definido por um plano
vertical transversal médio em relacdo a esses
bracos.

3 — Para o curso n percorrido pelo dispositivo hidrau-
lico de elevacao, a posi¢ao inferior A do ponto de engate
do brago inferior estd limitada pela dimensao «14» de
acordo com a norma ISO 730, parte 1, e a posigao supe-
rior B estd limitada pelo curso hidraulico maximo.

4 — O curso n' corresponde ao curso n diminuido
em cima ¢ em baixo de 0,1 n e constitui a distancia
vertical entre A’ e B'.

5 — Em torno do perfil das barras de elevagao € pre-
ciso, além disso, manter, no interior do curso »n’, uma
distancia minima de seguranca de 25 mm em relagao
as partes adjacentes.

6 — Se, para o engate em trés pontos, se utilizarem
dispositivos de engate que ndo necessitem da presenca
de um operador entre o tractor e a alfaia transportada
(por exemplo, no caso de um acoplador rapido), nao
sao aplicaveis as prescrigoes do nlimero anterior.

7 —E conveniente precisar, nas instrucoes de utili-
zagdo, as partes perigosas situadas a frente do plano
definido no n.° 1 do presente artigo.

Artigo 59.°

Engate dianteiro em trés pontos

1 — Qualquer que seja a posigao do curso n percor-
rido pelo dispositivo de elevacdo —excluindo as extre-
midades superior e inferior de 0,1 n—, deverd manter-se
uma distancia de seguranca minima de 25 mm entre
as partes moveis e, no caso das partes cujo movimento
de tesoura altera o angulo por elas formado, um angulo
minimo de 30° ou uma distancia de seguranga de 25 mm.

2 — O curso n', diminuido de 0,1 n em cima ¢ em
baixo, ¢ definido do modo referido nos nimeros seguin-
tes, conforme figura 4 constante do anexo XLII.

3 —Para o curso n percorrido pelo dispositivo de
hidraulico de elevagdo a posigao inferior A do ponto
de engate do braco inferior estd limitada pela dimensao
«14» de acordo com a norma ISO 8759, parte 2, e a
posicao superior B estd limitada pelo curso hidréaulico
maximo.

4 — O curso n' corresponde ao curso n diminuido
em cima ¢ em baixo de 0,1 n e constitui a distancia
vertical entre A’ e B'.

5 — Se, para os bracos inferiores do engate em trés
pontos dianteiros, se utilizarem dispositivos de engate
que nao necessitem da presenca de um operador entre
o tractor e a alfaia transportada, nomeadamente no caso
de um acoplador répido, as prescricoes dos n.* 1 e 2
do presente artigo nio sao aplicaveis num espago com

um raio de 250 mm em torno do ponto de articulacao
do braco inferior do tractor.

6 — Em torno do perfil das barras/cilindros de ele-
vacdo dever-se-4 manter sempre, no interior do curso
n', tal como definido, uma distdncia minima de segu-
ranga de 25 mm entre as partes adjacentes.

Artigo 60.°

Banco do condutor e meio circundante

1 — Estando o condutor sentado, qualquer ponto de
beliscadura ou de corte deve encontrar-se fora do
alcance das suas maos ou dos pés.

2 — A exigéncia referida no nimero anterior é con-
siderada como satisfeita se se observarem as seguintes
condigoes:

a) O banco do condutor encontra-se na posi¢ao
média da regulacdo tanto longitudinal como
vertical;

b) O limite de alcance do condutor € dividido em
zona A e em zona B;

¢) O ponto esférico central dessas zonas situa-se
60 mm a frente e 580 mm acima do ponto de
referéncia do banco, conforme figura 5 cons-
tante do anexo XLII;

d) A zona A ¢é constituida por uma esfera de
560 mm de raio; a zona B estd situada entre
esta esfera e uma esfera de 1000 mm de raio;

e) Proximo dos pontos de beliscadura e de corte,
devera ser respeitada uma distancia de segu-
ranca de 120 mm na zona A e de 25 mm na
zona B, devendo-se manter um angulo minimo
de 30° no caso das partes cujo movimento de
tesoura altere o angulo por elas formado;

f) Na zona A s ¢ preciso tomar em consideracao
os pontos de beliscadura e de corte provocados
por pecas accionadas por uma fonte externa de
energia;

g) Se uma parte perigosa o for devido a presenca
de partes de estrutura adjacentes ao banco, deve
ser respeitada uma distancia de segurancga de
pelo menos 25 mm entre a pega da estrutura
e o banco;

h) Nao existe nenhuma parte perigosa entre o
encosto do banco e as pecas da estrutura adja-
centes situadas atras deste, se as referidas pecas
adjacentes forem lisas, e se o proprio encosto
do banco for arredondado na zona contigua e
nao apresentar arestas vivas.

Artigo 61.°

Banco do passageiro (eventual)

1 — Se existirem pontos que possam representar um
perigo para os pés, é preciso prever dispositivos de pro-
teccdo num raio hemisférico de 800 mm a partir do meio
da aresta anterior da almofada do banco para baixo.

2 — Tal como especificado no artigo anterior, con-
forme figura 6 constante do anexo XLII, as partes peri-
gosas situadas nas zonas A e B devem ser protegidas
dentro de uma esfera com o centro 670 mm acima do
centro do rebordo anterior do banco do ajudante do
condutor.
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Artigo 62.°

Tractores de via estreita

1 — As exigéncias do artigo 60.° nao se aplicam a
zona situada abaixo de um plano inclinado a 45° para
tras, transversalmente em relacao ao sentido da marcha,
e que passa por um ponto situado 240 mm atras do
ponto indice do banco, conforme figura 7 constante do
anexo XLII.

2 — Se existirem quaisquer pontos perigosos nessa
zona, devem ser apostos os correspondentes avisos no
tractor.

3 — Os dispositivos de subida e descida devem poder
ser utilizados sem perigo, ndo sendo aceites como estri-
bos ou degraus os cubos das rodas, os tampdes ou as
jantes; as passagens de acesso ao posto de condugao
e ao banco do passageiro devem estar livres de qualquer
peca susceptivel de causar ferimento, devendo, quando
existir um obstaculo, tal como um pedal de embraiagem,
ser previsto um estribo ou uma superficie de apoio para
assegurar sem perigo o lugar de acesso ao lugar da
condugao.

4 — Os comandos manuais devem estar situados uns
em relacdo aos outros e em relacdo as outras partes
do tractor de tal modo que a sua manobra nao provoque
ferimentos nas maos do operador, devendo ser consi-
derado suficiente um espaco livre de 50 mm; porém,
quando esse esforco estiver compreendido entre 80 N
e 150 N, esse afastamento serd reduzido para 25 mm,
nao sendo exigida nenhuma especificaciao abaixo de um
esforco de 80 N, e sendo aceitavel qualquer outra dis-
posi¢do que atinja este objectivo.

5 — Afrente de um plano de referéncia perpendicular
ao eixo longitudinal do veiculo e que passa pelo centro
do pedal em posicdo de descanso (embraiagem com
travao), os componentes muito quentes do sistema de
escape de gases devem ser protegidos em toda a extensao
compreendida entre 300 mm (700 mm acima da super-
ficie de contacto dos pneus com o solo) e até 150 mm
na zona inferior, conforme figura 8 constante do
anexo XLII.

6 — A darea a proteger lateralmente € limitada pela
configuragao exterior do tractor e pelo contorno do sis-
tema de escape.

7 — Os componentes muito quentes do sistema de
escape que passam debaixo do estribo de entrada devem
ser cobertos na sua projecgdo vertical ou dotados de
isolamento térmico.

Artigo 63.°

Montagem e marcacao das tubagens flexiveis dos circuitos hidraulicos

1 — As tubagens flexiveis do circuito hidraulico
devem ser dispostas de modo a impedir danos mecanicos
e térmicos.

2 — As tubagens flexiveis dos circuitos hidraulicos
devem ser claramente identificaveis e marcadas de modo
indelével ou inamovivel com os seguintes dados:

a) Marca do fabricante;

b) Data de fabrico (ano e més);

¢) Maximo admissivel de sobrepressao dindmica
de funcionamento.

3 — As tubagens flexiveis dos circuitos hidraulicos
situadas nas dreas adjacentes ao banco do condutor ou
do passageiro devem ser dispostas ou protegidas de
modo que, em caso de avaria, ndo suscitem perigo para
ninguém.

Artigo 64.°

Direccao e eixo oscilante

1— As partes que se desloquem umas em relacao
as outras ou em relacdo a partes fixas devem estar pro-
tegidas se estiverem situadas no interior da zona definida
nos artigos 60.° e 61.° do presente Regulamento.

2 — Quando esteja instalada uma direccao articulada
devem existir marcagoes claras, indeléveis e inamoviveis
na area de articulagido, de ambos os lados do tractor,
que, por meio de um esquema exemplificativo ou de
palavras, indiquem a proibicdo de parar dentro da drea
de articulagao desprotegida.

3 — As indicagdes correspondentes devem constar do
livro de instrucoes.

Artigo 65.°

Veios de transmissao fixados ao tractor

Os veios de transmissdao, nomeadamente para trans-
missdo as quatro rodas motrizes, que apenas rodem
durante a marcha do tractor, deverdo ser protegidos
se estiverem situados dentro da zona definida nos arti-
gos 60.° e 61.° do presente Regulamento.

Artigo 66.°

Folga em torno das rodas motrizes

1 — Por «folga» entende-se o espago que deve per-
manecer livre em volta dos pneus das rodas motrizes
relativamente as partes adjacentes do veiculo.

2 — A folga das rodas motrizes, quando equipadas
com pneus da maxima dimensao, deve corresponder as
dimensbes estipuladas na figura 9 e no quadro n.° 6
constantes do anexo XLIL.

3 —E admissivel uma folga menor que a constante
da figura 9 do quadro n.° 6 do anexo XLiI, além das
zonas referidas nos artigos 60.° e 61.°, para os tractores
de via estreita cujos guarda-lamas também sao utilizados
para remover a terra que impede o andamento das rodas.

SUBSECCAO III

Método de determinagao do ponto indice do banco

Artigo 67.°

Generalidades

O método e o esquema utilizados para definir o ponto
de indice de qualquer tipo de banco estofado constam
da presente subsecgao.

Artigo 68.°

Ponto indice do banco (SIP)

1 — O ponto indice do banco (SIP) é o ponto situado
no plano médio vertical longitudinal do dispositivo de
referéncia do SIP representado na figura 10 constante
do anexo XLII, que é colocado no banco do condutor
em conformidade com os artigos 70.° e 72.°

2 — O ponto de referéncia do banco deve ser fixado
em relacdo ao veiculo e ndo se desloca em funcio das
regulagoes e ou oscilagoes do banco.
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Artigo 69.°

Dispositivo de determinacao do SIP

1— O dispositivo de determinacdo do SIP deverd
estar em conformidade com a figura 10 constante do
anexo XLII.

2 — A massa do dispositivo referido no nimero ante-
rior deve ser de 6 kg + 1 kg.

3 — A parte inferior do dispositivo deve ser plana
e polida.

Artigo 70.°

Regulacao do banco para determinar o SIP

1— Se o banco e a sua suspensdo forem regulaveis,
o banco deve ser regulado do seguinte modo, antes de
se proceder a determinacao do SIP:

a) Todas as regulacoes, horizontais, verticais e de
angulo (inclinagao), devem estar na sua posicao
média; se ndo houver posicio média, € conve-
niente ajustar o banco na posicao mais proxima,
acima ou abaixo daquela;

b) As suspensoes regulaveis devem ser de tal modo
que a suspensao se encontre a meio do seu curso
com o dispositivo de referéncia no lugar e car-
regado; a suspensao pode ser bloqueada meca-
nicamente nessa posicao para determinar o SIP;

¢) As suspensdes nao reguldveis podem ser blo-
queadas na posicao vertical atingida com o dis-
positivo de determinacdo do SIP no lugar e
carregado;

d) Se as regulacdes acima mencionadas forem con-
tra as instrugdes expressas do fabricante, estas
deverao ser seguidas de modo a obter a regu-
lagao recomendada para um condutor de 75 kg.

2 — Um condutor de 75 kg corresponde aproxima-
damente a um dispositivo de referéncia colocado sobre
o banco e carregado com uma massa de 65 kg.

Artigo 71.°

Determinacio dos trés eixos de referénciax’,y’ e z’
para o SIP

As coordenadas devem ser estabelecidas do seguinte
modo:

a) Localizar, num dos lados da armagao do banco,
o furo de fixagdo que se encontra na posi¢cao
mais recuada;

b) Se o eixo desse furo for paralelo ao eixo de
articulacdo definido no dispositivo, toma-lo
como eixo y’, orientado da esquerda para a
direita em relagdo ao condutor sentado, con-
forme figura 11 constante do anexo XLII;

¢) Se o eixo desse furo for paralelo ao plano ver-
tical que passa pela linha média do banco, tomar
como eixo y’ a recta paralela ao eixo de arti-
culacdo indicado, passando pelo ponto de inter-
seccao do plano de apoio do banco com o eixo
do furo acima referido, conforme figura 12 cons-
tante do anexo XLII;

d) Em todos os outros casos, o eixo y’ serd deter-
minado de acordo com os parametros relativos
ao banco a examinar;

e) Os eixos x’ e z’ sdo 0s eixos que passam por
y" resultantes da intersecgdo dos planos hori-
zontal e vertical com o plano vertical, que passa
pela linha média do banco; os eixosx’ e z’ devem
estar orientados para a frente e para cima, con-
forme figuras 11 e 12 constantes do anexo XLIL

Artigo 72.°
Método de determinacao do SIP

1— O SIP determina-se por intermédio do dispo-
sitivo ilustrado na figura 10 constante do anexo XLII
e procedendo do seguinte modo:

a) Cobrir o banco com tecido, para facilitar o posi-
cionamento correcto do dispositivo;

b) Colocar o dispositivo sem carga adicional sobre
a almofada do banco, empurrando-o para tras
contra o encosto;

¢) Adicionar uma carga para levar a massa total
do dispositivo de 6 kg+1kg a 26 kg + 1kg; o
centro da forca vertical deve encontrar-se
40 mm a frente da marca do ponto indice do
banco, na parte horizontal do dispositivo, con-
forme figura 10 constante do anexo XLII;

d) Aplicar duas vezes ao dispositivo, sobre o ponto
indice do banco, uma forca horizontal de cerca
de 100 N, como ¢ indicado na figura 10 cons-
tante do anexo XLII;

e) Adicionar outras massas para levar a massa total
do dispositivo de 26 kg + 1 kg a 65 kg +1kg; o
centro da forga vertical das massas adicionadas
deve encontrar-se 40 mm a frente da marca do
ponto indice do banco na parte horizontal do
dispositivo, conforme figura 10 constante do
anexo XLII;

f) Medir dos dois lados do banco, em dois planos
verticais equidistantes da linha média longitu-
dinal do banco, com a aproximagao de 1 mm,
as coordenadas, definidas no artigo 71.°, das
interseccoes desses planos com o eixo do ponto
indice do banco marcado pelo dispositivo;

g) As condicdes que resultem do método de deter-
minacao e que se afastem do processo indicado
no presente capitulo, ou que possam ser fonte
de erros quanto aos resultados, devem ser ano-
tadas tal como as respectivas causas.

2 — Os valores médios aritméticos das medidas tira-
das nos dois planos referidos na alinea f) sdo registados
como coordenadas SIP.

Artigo 73.°
Ficha de homologacao CE

A ficha de homologacdo CE de um modelo de tractor
no que respeita ao regulador de velocidade, a proteccao
dos elementos motores, das partes salientes e das rodas
deve obedecer ao modelo constante do anexo XLl ao pre-
sente Regulamento.

SECCAO III
Para-brisas e outras vidragas

SUBSECCAO I
Prescrigoes de equipamento e definigoes

Artigo 74.°

Prescricoes de equipamento

Os tractores agricolas ou florestais podem, por opgao
dos fabricantes, ser equipados com:

a) «Para-brisas» e «vidragas com exclusdo dos
para-brisas» conformes com as prescricoes da
presente seccdo; ou
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b)

Para-brisas que correspondam as prescrigoes
aplicaveis as «vidragcas com exclusido dos para-
-brisas» da presente sec¢do, com excepcao das
que sao objecto do disposto no n.° 1.1.4.2 do
anexo XLVIII (vidragas cujo coeficiente de trans-
missdo regular da luz possa ser inferior a 70 %).

Artigo 75.°

Definicoes

1 — Para efeitos do presente capitulo, entende-se por:

a)

b)

d)

8

h)

1))

«Vidraca de vidro temperado» — vidraga cons-
tituida por uma tnica lamina de vidro que tenha
sido sujeita a um tratamento especial destinado
a aumentar-lhe a resisténcia mecanica e a con-
trolar-lhe a fragmentagido, quando se partir;
«Vidraca de vidro laminado» — vidraga cons-
tituida pelo menos por duas laminas de vidro
mantidas juntas por uma ou mais laminas inter-
calares de matéria plastica; este vidro laminado
pode ser:

1) Vulgar, se nenhuma das laminas de vidro
que o compdem tiver sido tratada;

2) Tratado, se pelo menos uma das laminas
de vidro que o compdem tiver sido sub-
metida a um tratamento especial desti-
nado a aumentar-lhe a resisténcia mecé-
nica e a controlar-lhe a fragmentacao,
quando se partir;

«Vidraga de seguranca revestida de matéria
plastica» — vidraga como a definida nas ali-
neas a) e b), revestida, na face interna, de uma
camada de matéria plastica;

«Vidraca de seguranca vidro plastico» — vidraca
de vidro laminado com uma ldmina de vidro
e uma ou vdrias laminas de plastico sobrepostas,
das quais pelo menos uma desempenha o papel
de intercalar; a lamina ou laminas de plastico
situam-se na face interna quando a vidraga esti-
ver montada no tractor;

«Grupo do péara-brisas» — grupo constituido
por para-brisas de formas e dimensoes diferen-
tes submetidos a um exame das suas proprie-
dades mecénicas, modos de fragmentacdo e
comportamento aquando dos ensaios de resis-
téncia as agressoes do meio ambiente;
«Pdra-brisas plano» — para-brisas que nao apre-
sente curvatura nominal que se traduza por uma
altura de segmento superior a 10 mm por metro
linear;

«Para-brisas bombeado» — para-brisas que apre-
sente uma curvatura nominal que se traduza
por uma altura de segmento superior a 10 mm
por metro linear;

«Janela dupla» — conjunto constituido por duas
vidragas instaladas separadamente na mesma
abertura do tractor;

«Vidraga dupla» — conjunto constituido por
duas vidragas montadas na fabrica de modo per-
manente e separadas por um espago uniforme;
«Vidraga dupla simétrica» — vidraga dupla na
qual as duas vidracas constitutivas sao do mesmo
tipo (nomeadamente temperada, laminada), e

tém as mesmas caracteristicas principais e
secundarias;

) «Vidraga dupla dissimétrica» — vidraga dupla

na qual as duas vidracas constitutivas sao de

tipo diferente (nomeadamente temperada, lami-
nada) ou tém caracteristicas principais e ou
secundarias diferentes;

«Caracteristica principal» — caracteristica

que modifica de modo sensivel as propriedades

Opticas e ou mecanicas de uma vidraga, de modo

nao desprezavel para a fungio que essa vidraca

deve assegurar no tractor; este termo engloba,
além disso, a firma ou a marca de fabrica;

n) «Caracteristica secundéria» — caracteristica sus-
ceptivel de modificar as propriedades Opticas
e ou mecanicas de uma vidraga de modo sig-
nificativo para a fung¢ao para a qual essa vidraga
¢ destinada no tractor; a importancia da modi-
ficagdo € calculada tendo em conta indices de
dificuldade;

0) «Indices de dificuldade» — classificacio em dois
graus aplicavel as variacoes observadas na pra-
tica para cada caracteristica secunddria; a pas-
sagem do indice 1 ao indice 2 é uma indicagao
da necessidade de proceder a ensaios com-
plementares;

p) «Area planificada de um para-brisas» — a area
do rectangulo minimo de vidro a partir do qual
pode ser fabricado um péra-brisas;

q) «Angulo de inclinagdo de um péra-brisas» — o
angulo formado pela vertical e a recta que liga
os rebordos superior e inferior do péra-brisas,
sendo estas rectas tomadas num plano vertical
que contém o eixo longitudinal do tractor;

r) «Altura de segmento /» — a distdncia maxima
que separa a superficie interna da vidraca de
um plano que passa pelos rebordos da vidraca;
esta distancia ¢ medida numa direccdo prati-
camente normal a vidraga, conforme figura 1
do anexo LIX;

s) «Tipo de vidraga» — as vidracas definidas nas
alineas a) a d) que nao apresentem diferencas
essenciais, nomeadamente no que se refere as
caracteristicas principais e secundarias mencio-
nadas nas seccOes V a X1II deste capitulo;

t) «Curvatura» — o valor aproximado do raio mais
pequeno do arco do para-brisas, medido na zona
mais encurvada.

2 — A medicido do angulo de inclinagao efectua-se
num tractor no solo, em vazio.

3 — Os tractores dotados de uma suspensao hidro-
pneumdtica, hidraulica ou pneumatica ou de um dis-
positivo de regulacdo automadtica da distancia ao solo
em fungio da carga sdo ensaiados nas condi¢oes normais
de marcha especificadas pelo fabricante.

4 — Se bem que uma modificacdo das caracteristicas
principais implique que se trata de um novo tipo de
produto, admite-se que, em certos casos, uma modi-
ficagdo da forma e das dimensdes nio implique neces-
sariamente a obrigacdo de realizar uma série completa
de ensaios.

5 — Para alguns dos ensaios especificados nos anexos
especiais, as vidragas podem ser agrupadas se for evi-
dente que apresentam caracteristicas principais ané-
logas.

6 — As vidragas que apresentem diferencas apenas
ao nivel das suas caracteristicas secundarias podem ser
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consideradas como pertencendo ao mesmo tipo; alguns
ensaios podem todavia ser realizados em amostras des-
sas vidragas se a realiza¢do desses ensaios for explici-
tamente estipulada nas condi¢oes de ensaio.

SUBSECCAO I
Homologagoes

Artigo 76.°
Pedido de homologacao

1 — O pedido de homologagao CE de um tipo de
vidraga deve ser apresentado pelo fabricante de vidracas
de seguranca ou pelo seu mandatario devidamente acre-
ditado no pais em que o pedido é apresentado.

2 — Para cada tipo de vidraca, o pedido s6 pode ser
apresentado num tnico Estado-Membro.

3 — Para cada tipo de vidraga de seguranca, o pedido
deve ser acompanhado, em triplicado, da descrigao téc-
nica englobando todas as caracteristicas principais e
secundarias, bem como dos documentos e indicacoes
mencionados nos niimeros seguintes.

4 — Para as vidragcas que nao sejam pdara-brisas o
pedido serd também acompanhado de esquemas num
formato que ndo exceda o formato A4, ou dobrados
nesse formato, que indiquem a drea maxima, o angulo
mais pequeno entre dois lados adjacentes da vidraga
e a maior altura de segmento, se for caso disso.

5 — Para os para-brisas o pedido de homologacao
deve ser também acompanhado de:

a) Uma lista de modelos de para-brisas para o qual
€ pedida a homologagao, indicando o nome dos
fabricantes dos tractores;

b) Esquemas a escala !/;0, bem como diagramas
dos para-brisas e do seu posicionamento no

tractor.

6 — Para as vidracas duplas, o pedido de homolo-
gacao deve, também, ser acompanhado de esquemas
num formato que nao exceda o formato A4 ou dobrados
nesse formato, indicando, além das informacdes men-
cionadas no n.° 4:

a) O tipo de cada uma das vidracas constitutivas;

b) O tipo de colagem (organica, vidro-vidro ou
vidro-metal);

¢) A espessura nominal do espago entre as duas
vidracas.

7— Além do referido nos nimeros anteriores, o
requerente deve fornecer uma quantidade suficiente de
provetes e amostras de vidracas acabadas dos modelos
considerados, fixada, se necessario, com o servico téc-
nico encarregado dos ensaios.

8 — Os esquemas referidos na alinea b) do n.° 5
devem ser suficientemente pormenorizados para que
deles constem:

a) A posigdo do para-brisas em relagdo ao ponto
de «referéncia»; designando-se por referéncia
a posicao, fixada por convencado, dos olhos do
condutor do tractor, imaginariamente reunidos
num ponto; esse ponto de referéncia situa-se
no plano paralelo ao plano médio longitudinal
do tractor que passa pelo meio do banco do
condutor, a 700 mm na vertical acima da linha
de intersecgao desse plano com a superficie do

banco e a 270 mm —em direccao ao apoio da
bacia— do plano vertical tangente ao bordo
anterior da superficie do banco e perpendicular
ao plano médio longitudinal do tractor; o ponto
de referéncia assim determinado € o do banco
em vazio, na posicdo de regulacdo média indi-
cada pelo fabricante do tractor;

b) O angulo de inclinacdo do para-brisas;

¢) A posicdo e a dimensdo das zonas nas quais
¢ efectuado o controlo das qualidades Opticas
e, se for caso disso, a area submetida a uma
témpera diferencial;

d) A érea planificada do para-brisas;

e) A altura maxima do segmento do para-brisas;

f) O raio minimo de curvatura do para-brisas (ape-
nas para fins de agrupamento dos péra-brisas).

9 — A Direcgdo-Geral de Viagao verificara a exis-
téncia de disposi¢oes satisfatdrias destinadas a assegurar
um controlo eficaz da conformidade da producéo, antes
de ser concedida a homologagao do modelo.

Artigo 77.°

Marcacées

1—Todas as vidragas de seguranga, incluindo as
amostras e provetes apresentados a homologacao,
devem ostentar a marca de fabrico ou de comércio do
fabricante.

2 — A marca referida no nimero anterior deve ser
nitidamente legivel e indelével.

Artigo 78.°

Homologacao

1—Se as amostras apresentadas a homologacio
satisfizerem as prescricoes dos artigos 78.° a 84.°, deve
ser concedida a homologagao do tipo de vidraca de segu-
ranca correspondente.

2 —Sera atribuido um nimero de homologacio a
cada tipo, conforme definido nas subsecgdes VI, VIII,
XII e X1I da seccdo 1v deste capitulo, ou, no caso dos
péara-brisas, a cada grupo ao qual tenha sido concedida
a homologacao.

3 — Os dois primeiros algarismos (actualmente 00 na
sua forma original) indicam a série de alteracdes cor-
respondente as mais recentes alteragoes técnicas de
relevo introduzidas na directiva a data de emissao da
homologacao.

4 — Nao pode ser atribuido o nimero referido no
nimero anterior a outro tipo ou grupo de vidragas de
seguranga.

5 — A homologacio, a extensao de homologacdo ou
a recusa de homologacao de um tipo de vidraga de segu-
ranga, em aplicacio do presente diploma, deve ser noti-
ficada aos Estados-Membros por meio de uma ficha
de comunicacio conforme com o modelo do anexo XLVI
e dos anexos LXII a LXIX.

6 — No caso dos péra-brisas, a ficha de comunicacio
da homologacdo CE serd acompanhada de um docu-
mento que estabelece uma lista de cada modelo de para-
-brisas do grupo ao qual € concedida a homologacao,
bem como uma lista das caracteristicas do grupo, de
acordo com 0 anexo LXVI.

7— Em qualquer vidraca de seguranca e qualquer
vidraga dupla, conforme com um tipo de vidraga homo-
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logado em aplicacao da presente seccao, serd aposta,
de modo visivel, para além da marca prescrita no
artigo 77.°, a marca de homologacédo CE.

8 — Pode ser aposta qualquer marca de homologagao
especial atribuida a cada vidraca de uma vidraga dupla.

Artigo 79.°

Composicao da marca de homologacao
1 — Esta marca de homologacao compoe-se:

a) De um rectangulo no interior do qual se encon-
tra a letra mintscula «e», seguida do nimero
distintivo de Portugal «21»;

b) Do nimero de homologagao colocado a direita
do rectangulo previsto na alinea anterior.

2 — Os simbolos complementares indicados nas ali-
neas seguintes devem ser apostos na proximidade da
marca de homologagdo acima mencionada da seguinte
forma:

a) No caso de um péra-brisas, se se tratar de vidro
temperado (I/P se for revestido), de vidro lami-
nado vulgar (II/P se for revestido), de vidro lami-
nado tratado (I1I/P se for revestido) de acordo
com a definicio constante da alinea e) do
artigo 75.%;

b) Se se tratar de vidro plastico;

¢) Se se tratar de uma vidraca que nao seja para-
-brisas e que seja objecto do disposto no
n.° 1.1.4.2 do anexo XLVIII;

d) Se se tratar de vidraca dupla.

3 —Se se tratar de para-brisas que nao obedecam
as prescricoes aplicaveis as vidragas que nao sejam para-
-brisas, com exclusdo das vidragas que sejam objecto
do disposto no n.° 1.1.4.2 do anexo XLVIII da presente
secgao (vidragas cujo coeficiente de transmissao regular
da luz pode ser inferior a 70 %).

4 — No caso de pdara-brisas que obedecam as pres-
cricoes aplicaveis as vidracas de vidro laminado com
exclusao dos pdra-brisas, esse simbolo sé poderd ser
aposto apds o ensaio ao choque da cabeca com provete
plano, tal como € definido no n.° 2.3.2 do anexo LII
(reserva de espera 1 sobre a altura da queda) da presente
seccdo, sendo a altura da queda de 4,0 mm £ 25/- 0 mm.

5 — A marca de homologacdo CE e o simbolo devem
ser bem legiveis e indelévesis.

6 — O anexo XLIV ao presente Regulamento contém
exemplos de marcas de homologacao.

Artigo 80.°

Modificacao ou extensiao de homologacao de um tipo
de vidraca de seguranca

1 — Qualquer modificagdo de um tipo de vidraga de
seguranga ou, se se tratar de um péara-brisas, qualquer
inclusdo de um péra-brisas num grupo, sera levada ao
conhecimento do servico administrativo que tiver con-
cedido a homologacao desse tipo de vidraga.

2 — Nos casos previstos no nimero anterior, 0 servigo
administrativo podera:

a) Considerar que as modificacoes introduzidas
ndo apresentam o risco de ter uma influéncia
desfavoravel notdvel e, se se tratar de um péra-
-brisas, que o novo tipo se insere no grupo de

para-brisas que ja recebeu a homologacao e que,
em qualquer caso, a vidraga de seguranca cum-
pre ainda as prescricoes;

b) Pedir um novo relatério do servigo técnico
encarregado dos ensaios.

Artigo 81.°

Comunicacio

1 — A confirmacao da homologacao, a sua recusa ou
a extensao da mesma serd notificada aos Estados-Mem-
bros pelo processo indicado no n.° 5 do artigo 78.°

2 — A autoridade competente que tiver concedido
uma extensao de homologagao apord, em cada comu-
nicacao de extensdo, um nimero de ordem.

SUBSECCAO III
Especificagoes

Artigo 82.°
Especificacoes

As especificacoes a que estdo sujeitos os para-brisas
e outras vidragas constam da presente subseccao.

Artigo 83.°
Especificacdes gerais

1 — Todos os vidros, e nomeadamente os destinados
ao fabrico de para-brisas, devem ser de uma qualidade
que permita reduzir ao maximo os riscos de acidentes
corporais em caso de fractura.

2 — O vidro deve oferecer uma resisténcia suficiente
as solicitagoes que possam ocorrer aquando de inciden-
tes que surjam nas condi¢des normais de circulagio,
do mesmo modo que aos factores atmosféricos e tér-
micos, agentes quimicos, combustao e abrasao.

3 — Os vidros de seguranca devem apresentar uma
transparéncia suficiente, nao provocar nenhuma defor-
macao notavel dos objectos vistos através do para-brisas
nem nenhuma confusao entre as cores utilizadas na sina-
lizagao rodoviaria.

4 — Em caso de quebra do para-brisas, o condutor
deve estar em condicoes de ainda ver a estrada sufi-
cientemente bem para poder travar e parar o tractor
com total seguranca.

Artigo 84.°
Especificacoes especiais

1 — Todos os tipos de vidracas de seguranga devem,
conforme a categoria a que pertencerem, satisfazer as
especificacOes especiais indicadas nas alineas seguintes:

a) Os péra-brisas de vidro temperado, as exigéncias
referidas na seccao v;

b) As vidragas de vidro de témpera uniforme, com
excepgao dos para-brisas, as exigéncias referidas
na secgao Vi;

¢) Aos para-brisas de vidro laminado vulgar, as
exigéncias referidas na seccio vii;

d) Asvidragas de vidro laminado vulgar, com exclu-
sao dos pdra-brisas, as exigéncias referidas na
secgao VIII;

e) Aos péara-brisas de vidro laminado tratado, as
exigéncias referidas na secgio 1X;
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f) Aos péra-brisas de vidro plastico, as exigéncias
referidas na seccao XI;

g) As vidracas de vidro plastico que nio sejam
para-brisas, as exigéncias referidas na sec¢ao XIr;

h) As vidragas duplas, as exigéncias referidas na
sec¢ao XIIl.

2 — Além das prescri¢Oes apropriadas indicadas nas
alineas a) a e) do nimero anterior, a vidraga de segu-
rancga revestida de pléstico deve estar em conformidade
com as prescricoes da seccao X.

SUBSECCAO IV
Ensaios

Artigo 85.°

Ensaio de fragmentacao

A realizacdo do presente ensaio tem por objectivo
verificar que os fragmentos e estilhagos resultantes da
fractura da vidraga sdo tais que o risco de ferimento
¢ reduzido a um minimo, e, se se tratar de para-brisas,
verificar a visibilidade residual apds ruptura.

Artigo 86.°

Ensaios de resisténcia mecinica
1 — Os ensaios de resisténcia mecanica sao:

a) Ensaio de impacto de uma esfera;
b) Ensaio de comportamento ao choque da cabeca.

2 — Ha dois ensaios de impacto de esfera, um com
uma esfera de 227 g e o outro com uma esfera de 2260 g.

3 — O ensaio com a esfera de 227 g tem por objectivo
avaliar a aderéncia da camada intercalar do vidro lami-
nado e a resisténcia mecanica do vidro de témpera
uniforme.

4 — O ensaio com uma esfera de 2260 g tem por
objectivo avaliar a resisténcia do vidro laminado a pene-
tracao da esfera.

5 — O ensaio de comportamento ao choque da cabega
tem por finalidade verificar a conformidade da vidraca
com as exigéncias relativas a limitagdo dos ferimentos
em caso de choque da cabeca contra o para-brisas, as
vidragas laminadas e as vidracas de vidro pléstico que
nao sejam para-brisas, bem como as unidades de vidraga
dupla utilizadas como vidracas laterais.

Artigo 87.°

Ensaios de resisténcia ao meio ambiente

1— Sio ensaios de resisténcia ao meio ambiente o
ensaio de abrasao, o ensaio a alta temperatura, o ensaio
de resisténcia a radiacao, o ensaio de resisténcia a humi-
dade e o ensaio de resisténcia as mudancas de tem-
peratura.

2 — O ensaio de abrasdo tem por objectivo deter-
minar se a resisténcia de uma vidraca de seguranca a
abrasao € superior a um valor especificado.

3 — O ensaio a alta temperatura tem por objectivo
verificar se, no decurso de uma exposi¢do prolongada
a temperaturas elevadas, ndo aparece nenhuma bolha
ou outro defeito no intercalar do vidro laminado e da
vidraga de vidro-plastico.

4 — O ensaio de resisténcia a radiacao tem por objec-
tivo determinar se a transmissao da luz pelas vidragas
de vidro laminado, de vidro plastico e de vidro revestido
de matéria plastica é reduzida de modo significativo
na sequéncia de uma exposicao prolongada a uma radia-
¢a0, ou se a vidraca sofre uma descoloracao significativa.

5— O ensaio de resisténcia a humidade tem por
objectivo determinar se vidragas de vidro laminado, de
vidro pléstico e de vidro revestido de matéria pléstica
resistem aos efeitos de uma exposicdo prolongada a
humidade atmosférica sem apresentar alteracOes sig-
nificativas.

6 — O ensaio de resisténcia as mudangas de tempe-
ratura tem por objectivo determinar se o ou os materiais
plasticos utilizados numa vidraca de seguranca, tal como
definida nas alineas c) e d) do artigo 75.°, resistem aos
efeitos de uma exposi¢do prolongada a temperaturas
extremas sem apresentar alteracoes significativas.

Artigo 88.°

Qualidades opticas

As qualidades Opticas das vidracas sdo apuradas atra-
vés dos ensaios previstos nas alineas seguintes:

a) Ensaio de transmissao de luz, que tem por objec-
tivo determinar se a transmissao normal pelas
vidragas de seguranca € superior a um valor
determinado;

b) Ensaio de distor¢ao Optica, que tem por objec-
tivo verificar se as deformacoes dos objectos vis-
tos através do pdra-brisas nao atingem propor-
¢oes que possam incomodar o condutor;

¢) Ensaio de separagao da imagem secundéria, que
tem por objectivo verificar se o angulo que
separa a imagem secunddria da imagem prima-
ria nao excede um valor determinado;

d) Ensaio de identificagdo das cores, que tem por
objectivo verificar se ndo hd nenhum risco de
confusdo das cores vistas através de um para-
-brisas;

e) Ensaio de resisténcia ao fogo, que tem por
objectivo verificar se a face interna de uma
vidraga de seguranga, tal como definida nas ali-
neas c¢) e d) do artigo 75.°, apresenta uma velo-
cidade de combustao suficientemente fraca;

f) Ensaio de resisténcia aos agentes quimicos, que
tem por objectivo determinar se a face interna
de uma vidraga de seguranca, tal como definida
nas alineas c¢) e d) do artigo 75.°, resiste aos
efeitos de uma exposi¢ao aos agentes quimicos
susceptiveis de estar presentes ou utilizados num
tractor, nomeadamente, produtos de limpeza,
sem apresentar alteracoes.

Artigo 89.°

Ensaios que devem ser realizados para as categorias de vidracas
definidas nas alineas a) a d) do artigo 75.°

1 — As vidracas de seguranca devem ser submetidas
aos ensaios enumerados no quadro constante do
anexo XLV.

2 — Uma vidraca de seguranca deve ser homologada
se estiver em conformidade com todas as exigéncias pres-
critas nas disposi¢oes a elas relativas, e constantes do
quadro referido no ndmero anterior.
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SUBSECCAO V
Conformidade com a produgéo

Artigo 90.°

Conformidade com a produciao

1 — A vidraca de seguranca homologada em aplica-
¢do da presente secgao deve ser fabricada de modo a
estar conforme com o tipo homologado e a satisfazer
as prescricoes do artigo 83.° ao artigo 59.° do presente
Regulamento.

2 —E conveniente proceder a um controlo perma-
nente da producdo para verificar se as prescricdes do
nimero anterior sao respeitadas.

3 — O detentor de uma homologacdo deve, nomea-
damente:

a) Velar pela existéncia de processos de controlo
da qualidade dos produtos;

b) Ter acesso ao equipamento de controlo neces-
sario para o controlo da conformidade de cada
tipo homologado;

¢) Registar os dados relativos aos resultados de
ensaios e os documentos anexos (os resultados
de ensaio de fragmentagdo sdo registados,
mesmo se nao for exigida a prova fotogréafica),
que devem ser mantidos a disposi¢ao durante
um periodo definido de acordo com o servigo
administrativo;

d) Analisar os resultados de cada tipo de ensaio,
para controlar e assegurar a constancia das
caracteristicas do produto tendo em conta as
dispersoes admissiveis no fabrico industrial;

e) Assegurar-se que, pelo menos para cada tipo
de produto, sado efectuados os ensaios prescritos
na secgao Xvi;

f) Assegurar-se que qualquer colheita de amostras
ou de provetes que ponha em evidéncia a nao
conformidade em relagio ao tipo de ensaio con-
siderado € seguida de uma nova colheita e um
novo ensaio, sendo tomadas todas as medidas
necessarias para restabelecer a conformidade da
producéo correspondente.

Artigo 91.°
Inspeccoes

1— A autoridade competente pode verificar, em
qualquer momento, os métodos de controlo da confor-
midade aplicdveis em cada unidade de produgao, con-
forme a defini¢do constante da alinea c) do artigo 155.°

2 — Aquando de cada inspeccdo, devem ser comu-
nicados ao inspector os registos de ensaios e de acom-
panhamento da produgao.

3 — O inspector pode seleccionar ao acaso amostras
que devem ser ensaiadas num laboratdrio do fabricante,
podendo a quantidade minima de amostras ser deter-
minada em funcdo dos resultados dos proprios controlos
do fabricante.

4 — Quando o nivel de qualidade nao parecer ser
satisfatorio, ou quando parecer ser necessario verificar
a validade dos ensaios efectuados em aplicacio do
numero anterior, o inspector pode colher amostras que
devem ser enviadas ao servico técnico que efectuou os
ensaios de homologagao.

5 — A autoridade competente pode efectuar qual-
quer ensaio prescrito no presente capitulo.

6 — Normalmente, as autoridades competentes auto-
rizam duas inspecgoes por ano.

7 — Se se verificarem resultados negativos numa des-
sas inspecgoes, a autoridade competente assegurar-se-a
de que sejam tomadas todas as disposi¢cdes necessarias
para restabelecer tdo rapidamente quanto possivel a
conformidade da produgao.

Artigo 92.°

Sancoes por nao conformidade da producao

1 — A homologagao emitida para um tipo de vidraca
de seguranca em aplicagdo do presente regulamento
pode ser retirada se a condi¢do enunciada no n.° 1 do
artigo 90.° nao for respeitada.

2 — No caso de a Direccao-Geral de Viacdo retirar
uma homologacdo que tenha concedido anteriormente
deve informar imediatamente desse facto os outros Esta-
dos-Membros, por meio de uma copia de ficha de homo-
logacdo onde conste, no final, em grandes letras, a men-
¢ao assinada e datada «Homologacéo retirada».

Artigo 93.°

Suspensao definitiva da produciao

Se o detentor de uma homologacéio cessar totalmente
o fabrico do tipo das vidragas de seguranca objecto do
presente Regulamento, deve informar do facto a auto-
ridade que tiver emitido a homologa¢ao, que, por sua
vez, notificara os outros Estados-Membros através de
uma cOpia da ficha de comunicacdo da homologacao
conforme com o modelo referido do anexo XLvI do pre-
sente Regulamento.

Artigo 94.°

Nomes e moradas dos servicos técnicos encarregados dos ensaios
de homologacao e dos servicos administrativos

A Direccao-Geral de Viacdo deve comunicar aos
outros Estados-Membros e a Comissdo 0s nomes e
moradas dos servigos técnicos encarregados dos ensaios
de homologagao e os dos servicos administrativos que
emitem a homologa¢ao CE e aos quais devem ser envia-
das as fichas de homologacao e de recusa ou de revo-
gacdo de homologacio emitidas nos outros Estados-
-Membros.

SECCAO IV

Condigdes gerais de ensaio

SUBSECCAO I
Ensaio de fragmentacéo

Artigo 95.°

Condicoes de ensaio

1 — A vidraca a ensaiar nao deve ser fixada de modo
rigido, podendo, todavia, ser posta sobre uma vidraga
idéntica com o auxilio de fita adesiva colada a toda
avolta.

2 — Para conseguir a fragmentagao utiliza-se um mar-
telo de cerca de 75 g de massa ou um outro dispositivo
que dé resultados equivalentes, devendo o raio de cur-
vatura da ponta ser de 0,2 mm = 0,05 mm.

3 — Deve ser efectuado um ensaio em cada ponto
de impacto prescrito.
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4 — O exame dos fragmentos deve ser efectuado a
partir dos registos em papel fotografico de contacto,
comegando a exposicido o mais tardar dez segundos apds
o impacto e terminando o mais tardar trés minutos apds
este.

5 — Apenas sao tomadas em consideracdo as linhas
mais escuras que representam a ruptura inicial.

6 — O laboratério deve conservar as reproducdes
fotograficas das fragmentacgoes obtidas.

SUBSECCAO II
Ensaios de impacto de uma esfera

Artigo 96.°

Ensaio com esfera de 227 g

1 — O ensaio com a esfera de 227 g é efectuado com
o recurso aos seguintes aparelhos:

a) Esfera de aco temperado, com 227 g = 2 g de
massa e cerca de 38 mm de didmetro;

b) Dispositivo que permita deixar cair a esfera em
queda livre a partir de uma altura a precisar,
ou dispositivo que permita imprimir a esfera
uma velocidade equivalente a que teria em
queda livre;

¢) Suporte, tal como representado na figura 1 cons-
tante do anexo XLvII, composto de dois quadros
de aco, com rebordos maquinados de 15 mm
de largura, adaptdveis um sobre o outro, equi-
pados com guarni¢Oes de borracha de cerca de
3 mm de espessura, de 15 mm de largura e de
50 DIDC de dureza.

2 — Em caso de utilizagdo de um dispositivo que pro-
jecte a esfera, a tolerancia da velocidade deve ser = 1 %
da velocidade equivalente a velocidade em queda livre.

3 — Sao condigdes de ensaio:

a) Temperatura: 20°C £ 5°C;
b) Pressdo: entre 860 mbar e 1060 mbar;
¢) Humidade relativa: 60 % * 20 %.

4 — O provete deve ser plano, de forma quadrada,
de 300 mm £ 10/0 mm de lado.

Artigo 97.°

Técnica do ensaio com a esfera de 227 g

1 — Expor o provete a temperatura especificada
durante um periodo de, pelo menos, quatro horas, ime-
diatamente antes do comeco do ensaio.

2 — Colocar o provete de ensaio no suporte, tal como
referido na alinea ¢) do n.° 1 do artigo 96.° do presente
Regulamento.

3 — O plano do provete deve ficar perpendicular a
direcgdo de incidéncia da esfera, com uma tolerancia
inferior a 3°.

4 — O ponto de impacto deve encontrar-se a uma
distancia maxima de 25 mm do centro geométrico do
provete, no caso de uma altura de queda inferior ou
igual a 6m, ou encontrar-se a uma distancia maxima
de 50 mm do centro do provete, no caso de uma altura
de queda superior a 6 m.

5 — A esfera deve atingir a face do provete que repre-
senta a face externa da vidraca de seguranca quando
esta estiver montada no tractor, devendo produzir um
Unico impacto.

Artigo 98.°

Ensaio com esfera de 2260 g

1— O ensaio com a esfera de 2260 g é efectuado
com o recurso aos seguintes aparelhos:

a) Esfera de aco temperado, de 2260 g = 20 g de
massa e de cerca de 82 mm de didmetro;

b) Dispositivo que permita deixar cair a esfera em
queda livre a partir de uma altura a precisar,
ou dispositivo que permita imprimir a esfera
uma velocidade equivalente a que teria em
queda livre;

¢) Suporte tal como o representado na figura 1
constante do anexo XLVII e idéntico ao descrito
na alinea c) do n.° 1 do artigo 96.°

2 — Em caso de utilizagdo de um dispositivo que pro-
jecte a esfera, a tolerancia da velocidade deve ser de
* 1 % davelocidade equivalente a velocidade em queda
livre.

3 — Sao condicoes de ensaio:

a) Temperatura: 20°C £ 5°C;
b) Pressdo: entre 860 mbar e 1060 mbar;
¢) Humidade relativa: 60 % * 20 %.

4 — O provete deve ser plano, de forma quadrada,
com 300 mm % 10/0 mm de lado, ou retirado por corte
da parte mais plana de um péara-brisas ou de outra
vidraca de seguranca encurvada.

5 — Pode também proceder-se ao ensaio de todo o
para-brisas ou de qualquer outra vidraga de seguranga
encurvada, assegurando-se, neste caso, que entre a
vidraga de seguranga e o suporte existe bom contacto.

Artigo 99.°

Técnica do ensaio com a esfera de 2260 g

1 —Expor o provete a temperatura especificada
durante um periodo de, pelo menos, quatro horas, ime-
diatamente antes do comeco do ensaio.

2 — Colocar o provete de ensaio no suporte, tal como
referido na alinea ¢) do n.° 1 do artigo 96.° do presente
Regulamento.

3 — O plano do provete deve ficar perpendicular a
direccao de incidéncia da esfera, com uma tolerancia
inferior a 3°.

4 — No caso de vidro pléstico o provete deve ser man-
tido sobre o suporte por aperto, por meio de dispositivos
apropriados.

5— O ponto de impacto deve encontrar-se a uma
distancia maxima de 25 mm do centro geométrico do
provete.

6 — A esfera deve atingir a face do provete que repre-
senta a face interna da vidraga de seguranca quando
esta estiver montada no tractor, devendo produzir um
unico impacto.

SUBSECCAO III
Ensaio de comportamento ao choque da cabega

Artigo 100.°
Aparelhos

1 — O ensaio de comportamento ao choque da cabeca
¢ efectuado com o recurso aos seguintes aparelhos:

a) Cabeca facticia, de forma esférica ou hemisfé-
rica, feita de contraplacado de madeira dura
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revestido de uma guarnicao de feltro substituivel
e equipada ou nido com uma travessa de
madeira;

b) Entre a parte esférica e a travessa encontra-se
uma peca intermédia que simula o pescogo e,
do outro lado da travessa, uma haste de mon-
tagem;

¢) Dispositivo que permita deixar cair a cabecga fac-
ticia em queda livre a partir de uma altura a
precisar, ou dispositivo que permita imprimir
a cabega facticia uma velocidade equivalente a
que poderia adquirir em queda livre;

d) Suporte, tal como o representado na figura 3
constante do anexo XLVII, para os ensaios em
provetes planos.

2 — As dimensoes dos aparelhos, referidos nas ali-
neas a) ¢ b) do nimero anterior, estdo indicadas na
figura 2 constante do anexo XLVII.

3 — A massa total dos aparelhos, referidos nas ali-
neas a) ¢ b) do n.° 1, deve ser de 10kg + 0,2 kg.

4 — Em caso de utilizacao de um dispositivo que pro-
jecte a cabeca facticia, a tolerancia da velocidade deve
ser de = 1% da velocidade equivalente a velocidade
em queda livre.

5 — O suporte é composto de dois quadros de ago,
com rebordos maquinados de 50 mm de largura, que
se adaptam um sobre o outro, e equipados com guar-
nicoes de borracha de cerca de 3 mm de espessura,
15 mm * 1 mm de largura e 70 DIDC de dureza, sendo
0 quadro superior apertado contra o quadro inferior
por, pelo menos, oito parafusos.

Artigo 101.°

Condicoes de ensaio
Sao condicoes de ensaio:

a) Temperatura: 20°C * 5°C;
b) Pressdo: entre 860 mbar e 1060 mbar;
¢) Humidade relativa: 60 % =+ 20%.

Artigo 102.°
Técnica

1 — No ensaio com provete plano deverao ser res-
peitadas as seguintes prescricoes:

a) Manter o provete plano de 1100 mm+5 mm/~2 mm
de comprimento e 500 mm+5 mm/-2 mm de
largura a uma temperatura constante de
20°C = 5°C durante pelo menos quatro horas,
imediatamente antes dos ensaios;

b) Fixar o provete nos quadros de suporte [ali-
nea d) do n.° 1 do artigo 100.°], apertando os
parafusos de modo que o deslocamento do pro-
vete durante o ensaio nao exceda 2 mm,;

¢) O plano do provete deve ser sensivelmente per-
pendicular a direccdo de incidéncia da cabeca
facticia;

d) O ponto de impacto deve encontrar-se a uma
distdncia méaxima de 40 mm do centro geomé-
trico do provete;

e) A cabeca deve embater na face do provete que
representa a face interna da vidraca de segu-
ranga quando esta estiver montada no tractor,
devendo a cabeca produzir somente um Unico
ponto de impacto;

f) Substituir a superficie de impacto da guarnicao
de feltro apds 12 ensaios.

2 — Nos ensaios com um para-brisas completo, uti-
lizado somente no caso de uma altura de queda inferior
ou igual a 1,5m, devem ser observadas as seguintes
prescricoes:

a) Colocar livremente o péra-brisas sobre um
suporte, com a interposiciao de uma tira de bor-
racha de 70 DIDC de dureza e cerca de 3 mm
de espessura, sendo a largura de contacto na
totalidade do perimetro de cerca de 15 mm;

b) O suporte deve ser formado por uma peca rigida
correspondente a forma do para-brisas, de modo
que a cabeca facticia embata na face interna;

c¢) Se necessario, o para-brisas deve ser mantido
sobre o suporte, por aperto, por meio de dis-
positivos apropriados;

d) O suporte deve assentar sobre uma armacio
rigida com a interposi¢io de uma lamina de
borracha de 70 DIDC de dureza e cerca de
3 mm de espessura;

e) A superficie do para-brisas deve estar sensivel-
mente perpendicular a direcgdo de incidéncia
da cabeca facticia;

f) O ponto de impacto deve encontrar-se a uma
distancia maxima de 40 mm do centro geomé-
trico do para-brisas;

g) A cabega deve embater na face do para-brisas
que representa a face interna da vidraga de segu-
ranga quando esta estiver montada no tractor,
devendo a cabeca produzir apenas um Unico
ponto de impacto;

h) Substituir a superficie de impacto da guarnigao
de feltro apds 12 ensaios.

SUBSECCAO IV
Ensaio de resisténcia a abrasao

Artigo 103.°
Aparelhos

O ensaio de comportamento ao choque da cabeca
¢ efectuado com o recurso aos seguintes aparelhos:

a) Dispositivo de abrasao, representado esquema-
ticamente na figura 4 constante do anexo XLVII;

b) Roletes abrasivos, de 45 mm a 50 mm de dia-
metro e 12,5 mm de espessura;

¢) Fonte luminosa;

d) Sistema 6ptico;

e) Aparelho de medicédo da luz difusa representado
esquematicamente na figura 5 constante do
anexo XLVIL.

Artigo 104.°

Dispositivo de abrasao

1— O dispositivo de abrasao € composto pelos
seguintes elementos:

a) Um disco giratério horizontal, fixado no seu
centro, cujo sentido de rotacdo é contrario aos
dos ponteiros do relégio e cuja velocidade é
de 65 a 75 rot/min;

b) Dois bracos paralelos lastrados, contendo cada
brago um rolete abrasivo especial que roda livre-



7682

DIARIO DA REPUBLICA — I SERIE-A

N.° 279 — 3 de Dezembro de 2001

mente sobre um eixo horizontal com rolamento
de esferas; cada rolete assenta no provete de
ensaio sob a acc¢do da pressdo aplicada por uma
massa de 500 g.

2 — O disco giratdrio do dispositivo de abrasao deve
rodar com regularidade, sensivelmente no mesmo plano,
nao devendo o afastamento em relacao a este plano
exceder = 0,05 mm a uma distancia de 1,6 mm da peri-
feria do disco.

3 — Os roletes sdo montados de modo que, quando
estiverem em contacto com o provete, rodem em sen-
tidos inversos um em relagao ao outro e exercam assim
uma acg¢ao de compressio e abrasio segundo linhas cur-
vas numa coroa com cerca de 30 cm?> de area, duas vezes
no decurso de cada uma das rotagdes do provete.

Artigo 105.°

Roletes abrasivos

1— Os roletes abrasivos sdo constituidos por um
material abrasivo especial finamente pulverizado, embe-
bido numa massa de borracha de dureza média.

2—Os roletes devem apresentar uma dureza de
72 DIDC = 5 DIDC medida em quatro pontos igual-
mente afastados sobre a linha média da superficie abra-
siva, sendo a pressdo aplicada verticalmente ao longo
de um didmetro do rolete; as leituras devem ser efec-
tuadas 10 s apds a aplicacao da pressao.

3 — Os roletes abrasivos devem ser rodados muito
lentamente sobre uma lamina plana de vidro, a fim de
apresentar uma superficie rigorosamente plana.

Artigo 106.°

Fonte luminosa

I — A fonte luminosa consiste numa lampada de
incandescéncia cujo filamento estd contido num volume
paralelepipédico de 1,5 mmX1,5 mmX3 mm.

2 — A tensao aplicada ao filamento da lampada deve
ser tal que a sua temperatura de cor seja de
2856 k = 50 k.

3 — A tensao referida no nimero anterior deve estar
estabilizada = Y4g00.

4 — O aparelho de medigdo utilizado para a veri-
ficagdo da tensdo referida no n.° 2 deve apresentar uma
precisdo apropriada para esta aplicacao.

Artigo 107.°

Sistema éptico

1 — O sistema Optico € composto de uma lente de
distancia focal, f, igual a pelo menos 500 mm, e corrigida
para as aberragdes cromadticas, nao devendo a plena
abertura da lente exceder f/20.

2 — A distancia entre a lente e a fonte luminosa deve
ser regulada de modo a obter um feixe luminoso sen-
sivelmente paralelo.

3 — Para limitar o didmetro do feixe luminoso a
7 mm = 1 mm, deve ser colocado uma diafragma, a uma
distancia da lente de 100 mm *= 50 mm, do lado oposto
a fonte luminosa.

Artigo 108.°
Aparelho de medicao da luz difusa

1— O aparelho de medicao da luz difusa consiste
numa célula fotoeléctrica com uma esfera de integracao,

de 200 mm a 250 mm de diametro, munida de aberturas
de entrada e de saida da luz.

2 — A abertura de entrada deve ser circular e o seu
diametro deve ser, pelo menos, o duplo do feixe
luminoso.

3 — A abertura de saida da esfera deve estar equipada
quer com um captor de luz quer com um padrao de
reflexdo, conforme a técnica especificada nos n.>° 6 e
7 do artigo 111.°

4 — O captor de luz deve absorver toda a luz quando
nenhum provete estiver colocado na trajectdria do feixe
luminoso.

5 — O eixo do feixe luminoso deve passar pelo centro
das aberturas de entrada e de saida.

6 — O diametro da abertura de saida, b), deve ser
igual a 2.a. tang 4° sendo a o didmetro da esfera.

7 — A célula fotoeléctrica deve ser colocada de modo
a nao poder ser atingida pela luz proveniente direc-
tamente da abertura da entrada ou do padrdo de
reflexio.

8 — As superficies internas da esfera de integragao
e do padrao de reflexdo devem apresentar factores de
reflexdo praticamente iguais; devem ser bagas € nao
selectivas.

9 — O sinal de saida da célula fotoeléctrica deve ser
linear, com uma aproximacido de * 2% na gama de
intensidades luminosas utilizada.

10 — A realizacdo do aparelho deve ser tal que nao
se produza nenhum desvio da agulha do galvanémetro
quando a esfera ndo estiver iluminada.

11 — O conjunto do aparelho deve ser verificado a
intervalos regulares por meio de padroes calibrados de
atenuacao de visibilidade.

12 — Se se efectuarem medicoes de atenuacao de visi-
bilidade com um aparelho ou segundo métodos dife-
rentes do aparelho e do método acima descrito, os resul-
tados devem ser corrigidos se necessario, para os pOr
de acordo com os resultados obtidos com o aparelho
de medicdo descrito no presente artigo.

Artigo 109.°

Condicoes de ensaio
1 — Sao condigoes de ensaio:

a) Temperatura: 20°C * 5°C;
b) Pressdo: entre 860 mbar e 1060 mbar;
¢) Humidade relativa: 60 % =+ 20 %.

2 — Os provetes devem ser planos, de forma qua-
drada, de 100 mm de lado, de faces sensivelmente planas
e paralelas, atravessadas por um furo central de fixacao
de 6,4mm+0,2 mm/~0 mm de didmetro, se tal for
necessario.

Artigo 110.°
Técnica

1— O ensaio deve ser realizado na face do provete
que representa a face externa da vidragca laminada,
quando esta estiver montada no tractor, e igualmente
na face interna, se esta for de matéria plastica.

2 — Imediatamente antes e apds a abrasdo, limpar
os provetes do seguinte modo:

a) Limpeza com um pano de linho e dgua corrente
limpa;

b) Enxaguamento com 4gua destilada ou com agua
desmineralizada;
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¢) Secagem com uma corrente de oxigénio ou de
azoto;

d) Eliminagdo de todos os vestigios possiveis de
agua, esfregando suavemente com um pano de
linho humido, se necessario, secar pressionando
ligeiramente entre dois panos de linho.

3 —Deve ser evitado qualquer tratamento com
ultra-sons.

4 — Ap6s a limpeza, os provetes s6 devem ser mani-
pulados pelos bordos e devem ser colocados ao abrigo
de qualquer deterioracdo ou contaminagdo das super-
ficies.

5 — Acondicionar os provetes durante pelo menos
quarenta e oito horas a uma temperatura de 20°C * 5°C
e a uma humidade relativa de 60 % =+ 20 %.

6 — Colocar o provete directamente contra a abertura
de entrada da esfera de integracdo, nao devendo o
angulo entre a perpendicular a sua superficie e o eixo
do feixe luminoso exceder 8°.

7 — Fazer entdo as quatro leituras do quadro n.° 1
constante do anexo XLVIL.

8 — O ensaio de abrasdo so ¢é efectuado se o labo-
ratério que realiza o ensaio o julgar necessario, tendo
em conta informacoes de que dispoe.

9 — Com excepcdo dos materiais de vidro plastico,
no caso de modificagdo da espessura do intercalar ou
do material, por exemplo, ndo é exigido, regra geral,
proceder a outros ensaios.

10 — As caracteristicas secunddrias nao sao tomadas
em consideracao.

SUBSECCAO V
Ensaio a alta temperatura

Artigo 111.°
Técnica

1 — Aquecer até 100°C trés amostras ou trés provetes
quadrados de pelo menos 300 mm X300 mm retirados
pelo laboratério de trés para-brisas ou trés vidracas,
conforme o caso, € em que um dos lados corresponda
ao rebordo superior da vidraga.

2 — Manter a temperatura referida no ntimero ante-
rior, durante duas horas, e em seguida deixar arrefecer
as amostras até a temperatura ambiente.

3 — Se a vidraca de seguranga tiver duas superficies
externas de material ndo organico, o ensaio pode ser
efectuado imergindo a amostra em agua em ebulicao
pelo periodo de tempo especificado, tomando o cuidado
de evitar qualquer choque térmico indesejavel.

4 — Se as amostras foram cortadas de um péra-brisas,
um dos seus rebordos deve ser constituido por uma parte
do rebordo do péara-brisas.

5—Os indices de dificuldade das caracteristicas
secundarias estdo no quadro n.° 2, constante do
anexo XLV.

Artigo 112.°

Interpretacio dos resultados

1 — Considera-se que o ensaio da resisténcia a alta
temperatura da um resultado positivo se nao aparecerem
bolhas nem outros defeitos a mais de 15 mm de um
rebordo nao cortado ou 25 mm de um rebordo cortado
do provete ou da amostra, ou mais de 10 mm de qualquer
fissura que se possa produzir durante o ensaio.

2 — Considera-se que uma série de provetes ou de
amostras apresentados a homologacido é considerada
como satisfatéria do ponto de vista do ensaio de resis-
téncia a alta temperatura, se for satisfeita uma das
seguintes condigoes:

a) Todos os ensaios ddo um resultado positivo;

b) Um ensaio deu um resultado negativo, mas uma
nova série de ensaios efectuados com uma nova
série de provetes ou de amostras deu resultados
positivos.

SUBSECCAO VI
Ensaio de resisténcia a radiagdo

Artigo 113.°
Aparelhos

1— O ensaio de resisténcia a radiagao € efectuado
com o recurso aos seguintes aparelhos:

a) Fonte de radiagdo, consistindo numa ladmpada
de vapor de mercirio a pressao média, composta
por um tubo de quartzo que nao produz ozono,
cujo eixo estd montado verticalmente;

b) Transformador de alimentagio e condensador,
capazes de fornecer a lampada, referida na ali-
nea anterior, um pico de tensao de arranque
de 1100 V, no minimo, ¢ uma tensao de fun-
cionamento de 500 V = 50 V;

c¢) Dispositivo destinado a apoiar e fazer rodar as
amostras entre 1 e 5 rot/min em torno da fonte
de radiagdo colocada em posicdo central, de
modo a assegurar uma exposicao regular.

2 — As dimensdes nominais da lampada devem ser
de 360 mm para o comprimento e de 9,5 mm para o
didmetro.

3 — O comprimento de arco deve ser de 300 mm =
* 4 mm.

4 — A poténcia da alimentacdo da lampada deve ser
de 750 W = 4 mm.

5 — Pode ser utilizada qualquer outra fonte de radia-
¢ao que produza o mesmo efeito que a lampada definida
no nimero anterior.

6 — Para verificar que os efeitos de outra fonte sao
os mesmos, deve ser feita uma comparacao medindo
a quantidade de energia emitida numa banda de com-
primentos de onda que va de 300 mm a 450 mm, sendo
todos os outros comprimentos de onda eliminados com
o auxilio de filtros adequados, devendo a fonte de subs-
tituicdo ser utilizada com esses filtros.

7 — No caso de vidragas de seguranca para as quais
nao exista correlacdo satisfatéria entre este ensaio e
as condigoes de utilizagdo, € necessario rever as con-
di¢des de ensaio.

Artigo 114.°

Provetes

1 — A dimensao dos provetes deve ser de
76 mm X300 mm.

2 — Os provetes devem ser cortados pelo laboratdrio
na parte superior das vidragas, de modo que:

a) Para as vidragas que ndo sejam péara-brisas, o

bordo superior dos provetes coincida com o
bordo superior das vidracas;
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b) Para os para-brisas, o rebordo superior dos pro-
vetes coincida com o limite superior da zona
na qual a transmissdo regular deve ser contro-
lada e determinada em conformidade com o
n.° 1.1.2.2 do anexo XLvil do presente Regu-
lamento.

Artigo 115.°
Técnica

1 — Deve ser verificado o coeficiente de transmissao
regular da luz através de trés amostras antes da expo-
sicdo e segundo o processo indicado nos n.* 1.1.1 e
11.2 do anexo XLVIIL.

2 — Deve ser protegida das radiagdes uma parte de
cada amostra, colocando em seguida a amostra no apa-
relho de ensaio, com o seu comprimento paralelo ao
eixo da lampada e a 230 mm desse eixo.

3 — Deve ser mantida a temperatura das amostras
a 45°C = 5°C durante todo o ensaio.

4 — Deve ser colocada a face de cada amostra que
represente a face externa da vidraga do tractor em frente
da lampada.

5 —Para o tipo de lampada definido na alinea a)
do n.° 1 do artigo 113.°, o tempo de exposicao deve
ser de cem horas.

6 — Ap6s a exposicao, medir de novo o coeficiente
de transmissdo na superficie exposta de cada amostra.

7 — Cada provete ou amostra (trés no total) deve
ser submetido, em conformidade com o processo in-
dicado na alinea anterior, a uma radiacao tal que a
irradiagdo em cada ponto do provete ou da amostra
produza, no intercalar utilizado, o mesmo efeito que
o produzido por uma radiacio solar de 1400 W/m?
durante cem horas.

8 — Os 1indices de dificuldade das caracteristicas
secundarias estdao no quadro n.° 3 constante do
anexo XLVIL.

Artigo 116.°

Interpretacao dos resultados

1 — Considera-se que o ensaio de resisténcia a radia-
¢ao da um resultado positivo se o factor total de trans-
missao da luz, sendo a transmissio medida em con-
formidade com os n.°s 1.1.1 e 1.1.2 do anexo XLVIII,
nao baixar aquém de 95 % do valor inicial antes da irra-
diacao e marcar abaixo de:

a) 70%, para as vidragas que nao sejam para-bri-
sas, que devem satisfazer as prescri¢oes relativas
ao campo de visao do condutor em todas as
direccoes;

b) 75%, para os para-brisas, na zona em que a
transmissao regular deve ser controlada, tal
como definido no n.° 1.1.2.2 do anexo XLVIIL

2 — Pode aparecer uma ligeira coloragdo quando se
examinar o provete ou a amostra ap0s irradiacao sobre
fundo branco, mas ndo deve aparecer qualquer outro
defeito.

3 — Considera-se que uma série de provetes ou de
amostras apresentados a homologacao € satisfatdria, do
ponto de vista do ensaio de resisténcia a radiacdo, se
for satisfeita uma das seguintes condicoes:

a) Todos os ensaios ddo um resultado positivo;

b) Um ensaio deu um resultado negativo, mas uma
nova série de ensaios efectuados com uma nova
série de provetes ou amostras deu resultados
positivos.

SUBSECCAO VII
Ensaio de resisténcia a humidade

Artigo 117.°
Técnica

1 — Devem ser mantidas trés amostras ou trés pro-
vetes quadrados de pelo menos 300 mm X300 mm ver-
ticalmente, durante duas semanas, num recinto fechado
em que a temperatura deve ser mantida a 50°C = 2°C
e a humidade relativa a 95% = 4 %.

2 — As condigoes referidas no numero anterior
excluem qualquer condensagao sobre os provetes.

3 — Os provetes sdo preparados de modo que, pelo
menos, um bordo dos provetes coincida com um rebordo
de origem da vidraga.

4 — Se forem ensaiados vérios provetes a0 mesmo
tempo, deve ser previsto um espagamento adequado
entre cada um dos provetes.

5 — Devem ser tomadas precaugdes para que o con-
densado que se forme nas paredes ou no tecto do recinto
de ensaios ndo caia sobre as amostras.

6 — Os indices de dificuldades das caracteristicas
secundarias estdo no quadro n.° 4 constante do
anexo XLVIL.

Artigo 118.°

Interpretacio dos resultados

1 — Avidracga de seguranca ¢ considerada como satis-
fatéria do ponto de vista da resisténcia a humidade se
nio se observar nenhuma mudanca importante a mais
de 10 mm dos rebordos nao cortados e a mais de 15 mm
dos rebordos cortados, apés uma permanéncia de
duas horas em atmosfera ambiente, para as vidragas
laminadas vulgares e tratadas, e apds uma permanéncia
de quarenta e oito horas em atmosfera ambiente, para
as vidragas revestidas de matéria plastica e os vidros
plasticos.

2 — Uma série de provetes ou de amostras apresen-
tados a homologacdo deve ser considerada como satis-
fatéria do ponto de vista da humidade se for satisfeita
uma das seguintes condigoes:

a) Todos os ensaios ddo um resultado positivo;

b) Um ensaio deu um resultado negativo, mas uma
nova série de ensaios efectuados com uma nova
série de amostras deu resultados positivos.

SUBSECCAO VIII
Ensaio de resisténcia ao fogo

Artigo 119.°

Método de ensaio

1 — Dois provetes de 300 mmx300 mm devem ser
colocados num recinto a temperatura de — 40°C = 5°C
durante seis horas; em seguida, sdo colocados ao ar
livre a temperatura de 23°C + 2°C durante uma hora
ou até o momento em que os provetes atinjam uma
temperatura de equilibrio.

2 — Em seguida, devem ser colocados numa corrente
de ar a temperatura de 72°C + 2°C durante trés horas.

3 — Depois de serem novamente colocados ao ar livre
a 23°C = 2°C e arrefecidos até essa temperatura, os
provetes devem ser examinados.



N.° 279 — 3 de Dezembro de 2001

DIARIO DA REPUBLICA — I SERIE-A

7685

4 — As outras caracteristicas secundarias nao sao
tomadas em consideracao.

Artigo 120.°

Interpretacao dos resultados

Considera-se que o ensaio de resisténcia as mudangas
de temperatura dd um resultado positivo se os provetes
nao apresentarem fendas, opacidades, deslaminagem ou
outras deterioragoes evidentes.

SUBSECCAO IX
Qualidades opticas

Artigo 121.°

Definicées
1 — Para os efeitos deste capitulo, entende-se por:

a) «Desvio 6ptico» — angulo que faz a direccdo
aparente com a direccio verdadeira de um
ponto visto através da vidraca de seguranca; o
valor deste angulo é funcao do angulo de inci-
déncia do raio visual, da espessura e da incli-
nagao da vidraca e do raio de curvatura no ponto
de incidéncia;

b) «Distorcao optica numa direcgao MM'» — dife-
renca algébrica entre desvios angulares Aa,
medida entre dois pontos M e M da superficie
da vidraca, espacados de modo que as suas pro-
jeccoes sobre um plano perpendicular a direcgao
de observacdo distem um valor fixo Ax (con-
forme a figura 6 constante do anexo XLVIII);

¢) «Distor¢do 6ptica num ponto M» — distorcio
Optica méaxima para todas as direcgoes MM’ a
partir do ponto M.

2 — Um desvio no sentido contrario ao dos ponteiros
do reldgio serd considerado positivo e um desvio no
sentido dos ponteiros do relogio negativo.

Artigo 122.°

Ensaios

1 — Para andlise das qualidades Opticas, proceder-
-se-4 aos seguintes ensaios:

a) Ensaios de transmissao da luz;

b) Ensaio de distor¢ao de dptica;

c) Ensaio de separacdo da imagem secundaria;
d) Ensaio de identificagao das cores.

2 — Os ensaios referidos no namero anterior constam
do anexo XLVIIL.

SUBSECCAO X
Ensaio de resisténcia ao fogo

Artigo 123.°

Objecto e campo de aplicacao

1 — O presente método permite determinar a velo-
cidade de combustao horizontal dos materiais utilizados
no habitéculo dos tractores depois de terem sido expos-
tos a accdo de uma pequena chama.

2 — O método referido no ndmero anterior permite
verificar os materiais e elementos de revestimento
interno dos tractores, individualmente ou combinados,
até uma espessura de 15 mm.

3 — O método é utilizado para julgar da uniformidade
dos lotes de producdo desses materiais do ponto de
vista das caracteristicas de combustao.

4 — Dado que as numerosas diferengas entre as situa-
¢oOes reais da vida corrente e as condigdes precisas de
ensaio especificadas no presente método (aplicagdo e
orientagdo no interior do tractor, condigdes de utili-
zacdo, fonte de chamas, etc.), este ndo pode ser con-
siderado como adaptado a avaliagdo de todas as carac-
teristicas de combustao num tractor real.

Artigo 124.°

Definicoes
1 — Para efeitos desta subseccdo, entende-se por:

a) «Velocidade de combustao» — quociente da
distancia queimada, medida de acordo com o
presente método durante o tempo necessario
que a chama levou a percorrer essa distancia
e expressa em milimetros por minuto;

b) «Material compoésito» — material constituido
de varias camadas de materiais, similares ou
diferentes, aglomerados por, nomeadamente,
cementacdo, colagem, envolvimento e solda-
dura;

¢) «Face exposta» — a face que esta virada para
o habitaculo quando o material estiver instalado
no tractor.

2—Se o conjunto apresentar descontinuidades,
nomeadamente costura, pontos de soldadura por alta
frequéncia ou rebitagem, que permitam a tomada de
amostras individuais, em conformidade com os arti-
gos 127.° e 128.°, os materiais ndo sao considerados
compositos.

Artigo 125.°
Principio

1 — Coloca-se uma amostra horizontalmente num
suporte em forma de U e exposta a accdo de uma chama
definida de baixa energia, durante 15 s, numa camara
de combustao, actuando a chama sobre o rebordo livre
da amostra.

2 — O ensaio permite determinar se a chama se extin-
gue € em que momento ou O tempo necessario para
que a chama percorra uma distancia medida.

Artigo 126.°
Aparelhos

1 — O ensaio de resisténcia ao fogo é efectuado com
0 recurso aos seguintes aparelhos:

a) Camara de combustao indicada na figura 6 cons-
tante do anexo XLVII, que deve ser de prefe-
réncia de ago inoxidavel, com as dimensoes indi-
cadas na figura 7 constante do mesmo anexo;

b) Porta-amostras, deve ser composta de duas pla-
cas de metal em forma de U ou de quadros
de material resistente a corrosao, com as dimen-
soes dadas na figura 9 constante do anexo XLV;

¢) Queimador a gis em que a pequena fonte de
chamas ¢é representada por um bico de Bunsen
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de 9,5 mm de diametro interno, colocado na
camara de combustdo de modo que o centro
do bico se encontre 19 mm abaixo do centro
do bordo inferior do lado aberto da amostra,
conforme a figura 7 constante do anexo XLVII;

d) Gés de ensaio em que o gis fornecido ao bico
deve ter um poder calorifico de cerca de
38 MJ/m?, nomeadamente gas natural;

e) Pente de metal, com pelo menos 110 mm de
comprimento e com sete ou oito dentes de ponta
arredondada por cada 25 mm;

f) Crondémetro, com uma precisdo de 0,5 s;

g) Exaustor em que a camara de combustiao pode
ser colocada dentro de um exaustor de labo-
ratério, desde que o volume interno desse exaus-
tor seja pelo menos 20 vezes, mas no maximo
110 vezes, maior do que o volume da camara
de combustéo, e que nenhuma das suas dimen-
soes (altura, largura ou profundidade) seja supe-
rior 2,5 vezes a uma das duas outras.

2 — A face frontal da camara referida na alinea a)
do numero anterior tem uma janela de observagao
incombustivel que pode cobrir toda a face frontal e que
pode servir de painel de acesso.

3 — A face inferior da camara referida na alinea a)
do n.° 1 ¢ atravessada por furos de ventilagio e a parte
superior tem uma fenda de arejamento a toda a volta.

4 — A camara referida na alinea a) do n.° 1 assenta
sobre quatro pés de 10 mm de altura, podendo ter, num
dos lados, um orificio para a introdugdo do porta-
-amostras guarnecido e, do outro lado, uma abertura
que deixa passar o tubo de chegada de gas.

5 — A matéria fundida é recolhida numa bacia, con-
forme figura 8 constante do anexo XLvlII, colocada no
fundo da camara entre os furos de ventilagio e sem
os cobrir.

6 — A placa inferior do porta-amostras referido na
alinea b) do n.° 1 tem saliéncias e a placa superior furos
correspondentes, de modo a permitir uma fixagao segura
da amostra.

7 — As saliéncias do porta-amostras servem também
de pontos de referéncia de medicao do inicio e do fim
da distancia de combustao.

8 — Deve ser fornecido um suporte composto de fios
resistentes ao calor, com 0,25 mm de diametro, esticados
através da placa inferior do porta-amostras a intervalos
de 25 mm, conforme figura 10 constante do anexo XLVIL.

9 — A parte inferior da amostra deve encontrar-se
a uma distancia de 178 mm acima da placa de fundo.

10 — A distancia entre o rebordo do porta-amostras
e a extremidade da cimara deve ser de 22 mm e a
distancia entre os rebordos longitudinais do porta-amos-
tras e os lados da camara deve ser de 50 mm (todas
as dimensdes medidas no interior), conforme figuras 6
e 7 constantes do anexo XLVII.

11 — Antes do ensaio, a velocidade vertical do ar no
exaustor de laboratério é medida 100 mm a frente e
atrds do local previsto para a cdmara de combustao,
devendo a velocidade estar compreendida entre 0,10 m/s
e 0,30 m/s, de modo a evitar eventuais incomodos ao
operador com os produtos de combustao, sendo possivel
utilizar um exaustor de ventilacdo natural com uma velo-
cidade de ar adequada.

Artigo 127.°

Amostra

1— A forma e as dimensdes da amostra estao indi-
cadas na figura 11 constante do anexo XLVII.

2 — A espessura da amostra corresponde a espessura
do produto a ensaiar, nao devendo, todavia, exceder
13 mm.

3 —Se a amostra o permitir, a sua secgdo deve ser
constante ao longo de todo o comprimento.

4 — Se a forma e as dimensdes de um produto nio
permitirem a colheita de uma amostra de dimensdo
dada, € preciso respeitar as seguintes dimensoes mini-
mas:

a) Para as amostras de largura compreendida entre
3 mm e 60 mm, o comprimento deve ser de
356 mm, sendo, neste caso, o material ensaiado
a largura do produto;

b) Para as amostras de largura compreendida entre
60 mm e 100 mm, o comprimento deve ser de
138 mm pelo menos, correspondendo, neste
caso, a distancia possivel de combustdo ao com-
primento da amostra, comecando a medicdo na
primeira referéncia de medicao;

c) As amostras de largura inferior a 60 mm e de
comprimento inferior a 356 mm, bem como as
amostras de largura compreendida entre 60 mm
e 100 mm mas de comprimento inferior a
138 mm, e as amostras de largura inferior a
3 mm nao podem ser ensaiadas segundo o pre-
sente método.

Artigo 128.°

Colheita e acondicionamento da amostra

1 — Devem ser colhidas, pelo menos, cinco amostras
no material a ensaiar.

2 — Nos materiais de velocidade de combustao dife-
rentes conforme a direccdo do material, o que é esta-
belecido por ensaios preliminares, as cinco ou mais
amostras devem ser colhidas e colocadas no aparelho
de ensaios de modo a permitir a medicao da velocidade
de combustao mais elevada.

3 — Quando o material fornecido for cortado em lar-
guras determinadas, deve ser cortado um comprimento
de pelo menos 500 mm em toda a largura.

4 — Devem ser colhidas amostras da peca a uma dis-
tancia pelo menos igual a 100 mm do bordo do material
e a igual distancia umas das outras.

5 — As amostras devem ser colhidas do mesmo modo
nos produtos acabados, quando a forma do produto o
permitir.

6 — Se a espessura do produto exceder 13 mm, é
necessario reduzi-la a 13 mm por um processo mecanico,
do lado aposto ao que faz face ao habitaculo.

7 — Os materiais compdsitos, nos termos do disposto
na alinea b) do n.° 1 do artigo 124.°, devem ser ensaiados
como uma pega homogénea.

8 — No caso de vdrias camadas de materiais dife-
rentes nao consideradas como compdsitas, qualquer
camada incluida numa profundidade de 13 mm a partir
da superficie virada para o habitaculo deve ser ensaiada
separadamente.

9 — As amostras devem ser mantidas durante pelo
menos vinte e quatro horas e no maximo sete dias a
temperatura de 23°C % 2°C com uma humidade relativa
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de 50% £5% e permanecer nessas condigdes até ao
momento de ensaio.

Artigo 129.°
Técnica

1 — Devem ser colocadas as amostras de superficie
cardada ou acolchoada sobre uma superficie plana e
pented-las duas vezes contra o pélo com o pente, nos
termos da alinea e) do n.° 1 do artigo 126.°

2 — Deve ser colocada a amostra no porta-amostras,
nos termos do disposto na alinea b) do n.° 1 do
artigo 126.°, de modo a rodar o lado exposto para baixo,
em direccdo as chamas.

3 — Deve ser regulada a chama de gis a uma altura
de 30 mm por meio da referéncia marcada na cimara,
estando a entrada de ar do bico fechada.

4— A chama deve ter ardido, pelo menos, um
minuto, a fim de se estabilizar, antes do comeco dos
ensaios.

5 — Empurrar o porta-amostras para a camara de
combustio, para que a extremidade da amostra fique
exposta a chama e, 15 s depois, cortar a chegada do
gas.

6 — A medigdo do tempo de combustdo comeca no
instante em que o ponto de ataque da chama ultrapassar
a primeira referéncia de medi¢ao; observar a propagagao
das chamas do lado que se queimar mais depressa (lado
superior ou inferior).

7— A medi¢do do tempo de combustdao termina
quando a chama atingir a ultima referéncia de medigao
ou quando a chama se extinguir antes de atingir esse
altimo ponto.

8 — Se a chama néo atingir o dltimo ponto de medi-
¢do, a distancia queimada é medida até ao ponto de
extin¢cao da chama.

9 — A distancia queimada € a parte decomposta da
amostra, destruida a superficie ou no interior pela
combustao.

10 — Se a amostra ndo pegar fogo, ou se nio con-
tinuar a queimar apds a extin¢ao do queimador, ou ainda
se a chama se extinguir antes de ter atingido a primeira
referéncia de medi¢ao de tal modo que nao seja possivel
medir uma duracao de combustio, registar no relatério
de ensaio que a velocidade de combustao ¢ de ) mm/min.

11 — Durante uma série de ensaios ou aquando de
ensaios repetidos, assegurar que a cimara de combustao
€ 0 porta-amostras tenham uma temperatura maxima
de 30°C antes do comeco do ensaio.

Artigo 130.°

Calculos

A velocidade de combustao B, em milimetros por
minuto, é dada pela férmula seguinte:

=5
=7 X 60
em que:
s ¢ o comprimento, em milimetros, da distancia
queimada;
t € a duracdo de combustao, em segundos, para
a distancia s.
Artigo 131.°

Indices de dificuldades das caracteristicas secundarias

Nao intervém nenhuma caracteristica secundaria.

Artigo 132.°

Interpretacio dos resultados

Considera-se que a vidraga de seguranca revestida
de matéria pléstica, nos termos da alinea e¢) do n.° 1
do artigo 75.°, e a vidraca de seguranca de vidro plastico,
nos termos da alinea f) do n.° 1 do citado artigo, sdo
satisfatdrias, do ponto de vista do ensaio de resisténcia
ao fogo, se a velocidade de combustao nao exceder
250 mm/min.

SUBSECCAO XI
Ensaio de resisténcia aos agentes quimicos

Artigo 133.°

Agentes quimicos a utilizar

O ensaio de resisténcia aos agentes quimicos utiliza
os seguintes agentes quimicos:

a) Solugdo sapondcea nao abrasiva: 1% em peso
de oleato de potdssio em &dgua desionizada;

b) Produto de limpeza de vidracas: solu¢ao aquosa
de isopropanol e de éter monometilo dipropi-
leno glicol, cada um deles em concentragoes
compreendidas entre 5% e 10% em peso, e
de hidréxido de am6nio em concentragdo com-
preendida entre 1% e 5% em peso;

¢) Alcool desnaturado ndo diluido: 1 parte em
volume de alcool metilico para 10 partes em
volume de alcool etilico;

d) Gasolina de referéncia: mistura de tolueno a
50% em volume, de 2,24-trimetilpentano a
30% em volume, de 2,4,4-trimetilpent-1-eno a
15% em volume e de alcool etilico a 5% em
volume;

e) Petroleo de referéncia: mistura de n-octano a
50% em volume e n-decano a 50 % em volume.

Artigo 134.°

Método de ensaio

1 — Sao ensaiados dois provetes de 180 mmX25 mm
com um dos agentes quimicos previstos no artigo ante-
rior, utilizando um novo provete para cada ensaio e
cada produto.

2 — Ap6s cada ensaio, os provetes sao lavados de
acordo com as instrucdes do fabricante, e de seguida
acondicionados durante quarenta e oito horas a tempera-
tura de 23°C £ 2°C e humidade relativa de 50% = 5 %,
devendo estas condigbes ser mantidas durante os
ensaios.

3 — Os provetes sao completamente imersos no
liquido de ensaio, mantidos imersos durante um minuto,
retirados e imediatamente secados com um pano de
algodao absorvente limpo.

4 —Os indices de dificuldade das caracteristicas
secunddrias estdo no quadro n.° 5 constante do
anexo XLVII.

Artigo 135.°

Interpretacio dos resultados

1 — Considera-se que o ensaio de resisténcia aos
agentes quimicos € positivo se o0 provete nao apresentar
amolecimentos, nddoas gordurosas, fendas superficiais
ou perda aparente de transparéncia.
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2 — Considera-se que uma série de provetes apre-
sentados a homologacgao € satisfatdria, do ponto de vista
da resisténcia aos agentes quimicos, se for satisfeita uma
das seguintes condicoes:

a) Todos os ensaios dao um resultado positivo;

b) Tendo um ensaio dado um resultado negativo,
uma nova série de ensaios efectuados com uma
nova série de provetes deu um resultado posi-
tivo.

SECCAO V

Para-brisas de vidro temperado

Artigo 136.°
Definicao do tipo

1 — Considera-se que os para-brisas de vidro tem-
perado pertencem a tipos diferentes se diferirem pelo
menos numa das caracteristicas principais ou secun-
darias.

2 — As caracteristicas principais sdo as seguintes:

a) Marca de fabrico ou comercial;

b) Forma e dimensoes;

¢) No que se refere aos ensaios relativos a frag-
mentacao e as propriedades mecanicas, consi-
dera-se que os para-brisas de vidro temperado
se dividem em dois grupos: para-brisas planos
e para-brisas bombeados;

d) Categoria de espessura, estabelecida com base
na espessura nominal «e», sendo admitida uma
tolerancia de fabrico de = 0,2 mm:

Categoria I: ¢ < 4,5 mm;
Categoria II: 4,5 mm <e < 5,5 mm;
Categoria I1I: 5,5 mm < e < 6,5 mm;
Categoria IV: 6,5 mm < e.

3 — As caracteristicas secundarias sdo as seguintes:

a) Natureza do material (chapa de vidro polido,
chapa de vidro flutuado, vidraga de vidro);

b) Coloracao (incolor ou de cor);

c¢) Presenca ou auséncia de condutores;

d) Presenca ou auséncia de faixas de obscure-
cimento.

4 — O modelo relativo as caracteristicas dos para-
-brisas de vidro temperado consta do anexo LXII.

Artigo 137.°

Ensaios

As condigdes dos ensaios dos para-brisas de vidro
temperado constam do anexo XLIX ao presente diploma.

SECCAO VI
Vidracas de vidro de témpera uniforme com exclusao
dos para-brisas

Artigo 138.°
Definicao do tipo

1 — Considera-se que vidracas de vidro de témpera
uniforme pertencem a tipos diferentes se diferirem pelo

menos numa das caracteristicas principais ou secun-
darias.
2 — As caracteristicas principais sdo as seguintes:

a) Marca de fabrico ou comercial;

b) Natureza da témpera (térmica ou quimica);

c¢) Categoria de forma, distinguindo-se duas cate-
gorias: vidracas planas e vidragas planas e
bombeadas;

d) Categoria de espessura em que se situa a espes-
sura nominal «e», sendo admitida uma toleran-
cia de fabrico de + 0,2 mm:

Categoria I: e < 3,5 mm;

Categoria II: 3,5 mm <e < 4,5 mm;
Categoria III: 4,5 mm < e < 6,5 mm;
Categoria IV: 6,5 mm < e.

3 — As carateristicas secunddrias sdo as seguintes:

a) Natureza do material, que pode ser chapa de
vidro polido, chapa de vidro flutuado ou vidraca
de vidro;

b) Coloracao, incolor ou de cor;

c¢) Presenca ou auséncia de condutores.

4 — O modelo relativo as caracteristicas das vidragas
de vidro de témpera uniforme com exclusido dos péra-
-brisas consta do anexo LXIII

Artigo 139.°

Ensaios

As condicoes de ensaio das vidracas de vidro de tém-
pora uniforme, com exclusao dos para-brisas, constam
do anexo L.

SECCAO VII

Para-brisas de vidro laminado vulgar

Artigo 140.°
Definicao do tipo

1 — Considera-se que os para-brisas de vidro lami-
nado vulgar pertencem a tipos diferentes se diferirem
pelo menos numa das caracteristicas principais ou
secunddrias.

2 — Sao caracteristicas principais as seguintes:

a) Marca de fabrico ou comercial;

b) Forma e dimensoes;

¢) Numero de laminas de vidro;

d) Espessura nominal «e» do para-brisas, admitin-
do-se uma tolerancia de fabrico de 0,2 n mm
por excesso ou por defeito relativamente ao
valor nominal, sendo » o nimero de laminas
de vidro do para-brisas;

e) Espessura nominal do ou dos intercalares;

f) Natureza e tipo do ou dos intercalares, nomea-
damente PVB ou outro intercalar de matéria
pléstica.

3 — As caracteristicas secunddrias sdo as seguintes:

a) Natureza do material, que pode ser chapa de
vidro polido, chapa de vidro flutuado ou vidraga
de vidro;

b) Coloracdo do intercalar ou dos intercalares —
incolor ou de cor, total ou parcialmente;
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¢) Coloragdo do vidro — incolor ou de cor;

d) A presenga ou auséncia de condutores;

e) A presenca ou auséncia de faixas de obscu-
recimento.

4 — Considera-se que os para-brisas de vidro lami-
nado vulgar fazem parte integrante de um grupo no
que se refere aos ensaios de propriedades mecanicas
e de resisténcia ao meio ambiente.

5 — O modelo das caracteristicas do para-brisas de
vidro laminado consta do anexo LXIV.

Artigo 141.°

Ensaios

As condicoes de ensaio dos péra-brisas de vidro lami-
nado vulgar constam do anexo LI.

SECCAO VIII

Vidragas de vidro laminado com exclusao dos péra-brisas

Artigo 142.°
Definicao do tipo

1 — Considera-se que vidracas de vidro laminado que
nao sejam pdara-brisas pertencem a varios tipos se dife-
rirem pelo menos numa das caracteristicas principais
ou secundarias.

2 — As caracteristicas principais sdo as seguintes:

a) Marca de fabrico ou comercial;

b) Categoria de espessura da vidraca em que se
situa a espessura nominal «e», sendo admitida
uma tolerancia de fabrico de + 0,2 mm, em que
n ¢ o numero de laminas do vidro:

Categoria I: e < 5,5 mm;
Categoria II: 5,5 mm <e < 6,5 mm;
Categoria III: 6,5 mm < ¢;

c¢) Espessura nominal do ou dos intercalares;

d) Natureza e tipo do ou dos intercalares, nomea-
damente PVB ou outro intercalar de matérias
plasticas;

e) Qualquer tratamento especial ao qual uma das
laminas de vidro possa ter sido submetida.

3 — As caracteristicas secunddrias sdo as seguintes:

a) Natureza do material, que pode ser chapa de
vidro polido, chapa de vidro flutuado ou vidraga
de vidro;

b) Coloracao do intercalar — incolor ou de cor,
total ou parcialmente;

¢) Coloragdo do vidro — incolor ou de cor.

4 — O modelo referente as caracteristicas das vidra-
¢as de vidro laminado com exclusao dos para-brisas
consta do anexo LXV.

Artigo 143.°

Ensaios

As condicoes de ensaio das vidragas de vidro laminado
com exclusdo dos para-brisas constam do anexo LIL

SECCAO IX
Para-brisas de vidro laminado tratado

Artigo 144.°
Definicao do tipo

1 — Considera-se que os para-brisas de vidro lami-
nado tratado pertencem a tipos diferentes se diferirem
pelo menos numa das caracteristicas principais ou
secunddrias.

2 — As caracteristicas principais sdo as seguintes:

a) Marca de fabrico ou comercial;

b) Forma e dimensoes;

¢) Numero de laminas de vidro;

d) Espessura nominal «e» do para-brisas, admitin-
do-se uma tolerancia de fabrico de 0,2 n mm
por excesso ou por defeito relativamente ao
valor nominal, sendo » o nimero de laminas
de vidro do péra-brisas;

e) Qualquer tratamento especial ao qual possam
ter sido submetidas uma ou mais laminas;

f) Espessura nominal do ou dos intercalares;

g) Natureza e tipo do ou dos intercalares, nomea-
damente PVB ou outro intercalar de matéria
pléstica.

3 — As caracteristicas secunddrias sao as seguintes:

a) Natureza do material, que pode ser chapa de
vidro polido, chapa de vidro flutuado ou vidraga
de vidro;

b) Coloracao do ou dos intercalares — incolor ou
de cor, inteira ou parcialmente;

¢) Coloracdo — incolor ou de cor;

d) Presenca ou auséncia de condutores;

e) Presenca ou auséncia de faixas de obscure-
cimento.

4 — Para efeitos de ensaios de fragmentacdo, pro-
priedades mecanicas e resisténcia ao meio ambiente,
considera-se que os para-brisas de vidro laminado tra-
tado formam um sé grupo.

5 — O modelo referente as caracteristicas dos para-
-brisas de vidro laminado tratado constam do
anexo LXIV.

Artigo 145.°

Ensaios

As condicoes de ensaio dos para-brisas de vidro lami-
nado tratado constam do anexo LIIL

SECCAO X

Vidraca de seguranca revestida na face interna
da matéria plastica

Artigo 146.°
Definicao do tipo

1 — Os materiais para vidragas de seguranga, tal como
definidas nas sec¢des v a 1X do presente capitulo, devem,
se forem revestidos de uma camada de matéria plastica
na face interna, estar em conformidade com as pres-
cricoes do anexo LIV, que complementam as daquelas
secgOes e seus anexos.

2 — Os modelos relativos as caracteristicas das vidra-
cas constam dos anexos LXII a LXV.
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SECCAO XI

Para-brisas de vidro pléstico

Artigo 147.°
Definicao do tipo

1 — Considera-se que os para-brisas de vidro plastico
pertencem a tipos diferentes se diferirem em pelo menos
uma das caracteristicas principais ou secundarias.

2 — As caracteristicas principais sao:

a) Marca de fabrico ou comercial;

b) Forma e dimensoes;

¢) Numero de laminas de plastico;

d) Espessura nominal «e» do para-brisas, admitin-
do-se uma tolerancia de fabrico de * 0,2 mm;

e) Espessura nominal da lamina de vidro;

f) Espessura nominal das laminas de pléstico que
desempenham o papel de intercalares;

g) Natureza e tipo da ou das laminas de plastico
que desempenham o papel de intercalares,
nomeadamente PVB ou outro, e da lamina de
plastico situada na face interna;

h) Qualquer tratamento especial ao qual a vidraca
possa ter sido submetida.

3 — As caracteristicas secundarias sao:

a) Natureza do material, que pode ser vidro polido,
vidro flutuado ou vidraga de vidro;

b) Coloracao, na totalidade ou em parte, de todas
as laminas de plastico — incolores ou de cor;

¢) Coloragédo do vidro — incolor ou de cor;

d) Presenca ou auséncia de condutores;

e) Presenca ou auséncia de faixas de obscure-
cimento.

4 — Para efeitos de ensaios de resisténcia mecanica
ao meio ambiente, as mudangas de temperatura e aos
agentes quimicos considera-se que os pdara-brisas de
vidro pléstico fazem parte integrante de um grupo.

5 — O modelo das caracteristicas do para-brisas de
vidro plastico constam do anexo LXVI.

Artigo 148.°

Ensaios

As condigdes de ensaio dos para-brisas de vidro plas-
tico constam do anexo LV.

SECCAO XII

Vidracas em vidro plastico com exclusao dos para-brisas

Artigo 149.°
Definicao do tipo

1 — Considera-se que as vidragas de vidro pléstico
que ndo sejam para-brisas pertencem a tipos diferentes
se diferirem pelo menos numa das caracteristicas prin-
cipais ou secundarias.

2 — As caracteristicas principais sio:

a) Marca de fabrico ou comercial;

b) Categoria de espessura na qual esteja incluida
a espessura nominal «e», sendo admitida uma
tolerancia de fabrico de + 0,2 mm:

Categoria I: e < 3,5 mm;
Categoria II: 3,5 mm <e < 4,5 mm;
Categoria I1I: 4,5 mm <e;

c¢) Espessura nominal da ou das laminas de plastico
que desempenham o papel de intercalares;

d) Espessura nominal da vidraga;

e) Tipo da ou das laminas de plastico que desem-
penham o papel de intercalares, nomeadamente
PVB ou qualquer outra matéria plastica, e da
lamina de pléstico situada sobre a face interna;

f) Qualquer tratamento especial ao qual a ldmina
de vidro possa ter sido submetida.

3 — As caracteristicas secundarias sao:

a) Natureza do material, que pode ser chapa de
vidro polido, chapa de vidro flutuado ou vidraca
de vidro;

b) Coloracéo, na totalidade ou em parte, de todas
as laminas de plastico — incolores ou de cor;

¢) Coloracédo do vidro — incolor ou de cor.

4 — O modelo relativo as caracteristicas das vidragas
de vidro plastico com exclusdo dos para-brisas constam
do anexo LXVIL

Artigo 150.°

Ensaios

As condigdes de ensaio de vidragas em vidro plastico
com exclusdo dos péra-brisas constam do anexo LVI

SECCAO XIII

Vidragas duplas

Artigo 151.°

Definicao do tipo

1 — Considera-se que as vidragas duplas pertencem
a tipos diferentes se diferirem em pelo menos uma das
caracteristicas principais ou secundarias.

2 — As caracteristicas principais sao:

a) Marca de fabrico ou comercial;

b) Composicao da vidraga dupla (simétrica, assi-
métrica);

c¢) Tipo de cada uma das vidracas constituintes,
tal como definidas nos artigos 138.°, 142.° e
149.°;

d) Espessura nominal do espago entre as duas
vidracas;

e) Tipo de vedagao, orgénica, vidro-vidro ou vidro-
-metal.

3 — As caracteristicas secundarias sao as caracteris-
ticas secundarias de cada uma das vidracas constituintes,
tal como definidas no n.° 3 dos artigos 138.°, 142.° e
149.°

4 — O modelo relativo as caracteristicas das unidades
de vidraca dupla constam do anexo LXVIIL

Artigo 152.°

Ensaios

As condigdes de ensaio de vidragas duplas constam
do anexo LVIL.
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SECCAO XIV

Agrupamento dos para-brisas para os ensaios com vista a sua
homologacao e medigao das alturas dos segmentos e posigao
dos pontos de impacto.

Artigo 153.°

Agrupamento dos para-brisas para os ensaios
com vista a sua homologacao

O agrupamento dos para-brisas para os ensaios com
vista a sua homologacédo consta do anexo LVIII.

Artigo 154.°

Medicao das alturas dos segmentos e posicao dos pontos de impacto

A medicao das alturas dos segmentos e posi¢cdo dos
pontos de impacto constam do anexo LIX.

SECCAO XV
Controlo da conformidade da producao

Artigo 155.°

Definicoes

Para efeitos do disposto na presente secgao, enten-
de-se por:

a) «Tipo de produto —todas as vidracas que
tenham as mesmas caracteristicas principais;

b) «Classe de espessura» — todas as vidragas cujos
componentes tenham a mesma espessura dentro
das tolerancias admitidas;

¢) «Unidade de producdo» — o conjunto dos meios
de producdo de um ou vérios tipos de vidragas,
implantados no mesmo lugar geografico; pode
incluir varias cadeias de fabrico;

d) «Posto» — um periodo de produgao assegurado
pela mesma cadeia de fabrico durante o periodo
de trabalho diario;

e) «Campanha de produ¢dao» — um periodo con-
tinuo de fabrico do mesmo tipo de produto na
mesma cadeia de fabrico;

f) «Ps» — o numero de vidragas do mesmo tipo
de produto fabricado pelo mesmo posto;

g) «Pr» — o ntimero de vidragas do mesmo tipo
de produto fabricado durante uma campanha
de produgao.

Artigo 156.°
Ensaios

As condigbes de ensaio do controlo de produgao cons-
tam do anexo LX.

Artigo 157.°
Ficha de homologacao CE

A ficha de homologagao CE de um modelo de tractor
no que respeita ao para-brisas e as outras vidracas deve
obedecer ao modelo constante do anexo LXI.

SECCAO XVI

Ligagdes mecanicas entre tractores e veiculos rebocados
e carga vertical no ponto de engate

Artigo 158.°
Definicoes
1 — Para efeitos deste capitulo, entende-se por:

a) «Ligagdes mecanicas entre tractores e veiculos
rebocados» — as unidades técnicas instaladas

no tractor e no reboque que asseguram a ligacao
mecanica entre os dois veiculos;

b) «Tipo de ligagdo mecanica entre tractor e vei-
culo rebocado» — constituintes que nao apre-
sentem diferengas em diversos aspectos impor-
tantes, como o tipo do dispositivo de ligacao,
o olhal de acoplamento, a forma exterior, as
dimensdes ou 0 modo de operagdo, nomeada-
mente o funcionamento automatico ou nao
automatico, o material e o valor de D, nos ter-
mos da definicao dada no anexo LXXII, para o
ensaio efectuado; segundo o método dinamico,
ou a massa rebocavel, tal como se encontra defi-
nida no anexo LXXIII, para os ensaios efectuados
segundo o método estatico, bem como a carga
vertical no ponto de engate S;

¢) «Centro de referéncia do dispositivo de ligacao
mecanica» — ponto do eixo do cavilhdao equi-
distante das extremidades no caso do engate
de boca de lobo e o ponto resultante da inter-
seccao do plano de simetria do gancho com a
geratriz da parte concava desse gancho ao nivel
de contacto com a argola, quando estd na posi-
¢ao de tracgao;

d) «Altura do dispositivo de ligagdo acima do solo
(h)» — distancia entre o plano horizontal que
contém o centro de referéncia da ligagdo meca-
nica e o plano horizontal sobre que se apoiam
as rodas do tractor;

e) «Saliéncia da ligacdo mecénica (c)» — enten-
de-se a distancia entre o centro de referéncia
do dispositivo de ligacio mecanica e o plano
vertical que contém o eixo traseiro do tractor;

f) «Carga vertical no ponto de engate (s)» — carga
transmitida em condigOes estéticas pela argola
do veiculo rebocado ao dispositivo de reboque;

g) «Automatico» — dispositivo de ligacao cujo fecho
e blocagem se processam apenas no engate do
olhal sem qualquer outra operacio;

h) «Distancia entre eixos do tractor (i)» — distan-
cia entre os planos verticais perpendiculares ao
plano longitudinal médio do tractor que passam
pelos eixos do tractor;

i) «Peso sobre o eixo dianteiro do tractor em vazio
(ma)» — parte do peso do tractor em vazio que,
em condigdes estaticas, € transmitida ao solo
pelo eixo dianteiro do tractor.

2 — O ambito do presente capitulo abrange exclu-
sivamente os dispositivos de ligacdo mecanica instalados
em tractores.

3 — De entre os numerosos tipos de ligacoes meca-
nicas para tractores podem distinguir-se essencialmente
0s seguintes:

a) Engate de boca de lobo, com engate de cavilhao,
conforme figuras 1 e 2 do anexo LXXJ;

b) Gancho, conforme figura 3 do anexo LXXI;

c) Barra oscilante (barra de engate), conforme
figura 4 do anexo LXXI.

Artigo 159.°

Prescricoes gerais

1 — Os dispositivos de ligacdo mecanica podem ser
automaticos ou nao automaticos.

2 — Os dispositivos de ligacdo mecénica ao tractor
devem satisfazer as prescri¢oes referentes a dimensoes,
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resisténcia e carga vertical no ponto de engate fixadas
no artigo 160.°

3 — Os dispositivos de ligacdo mecanica devem ser
concebidos e produzidos de forma a funcionarem satis-
fatéria e ininterruptamente em condi¢does normais e a
corresponderem as propriedades prescritas no presente
capitulo.

4 —Todos os elementos das ligagdes mecanicas
devem ser feitos de materiais de uma qualidade que
lhes permita resistir aos ensaios mencionados nos n.°* 2
a 7 do artigo 160.° e possuir caracteristicas de resisténcia
duradouras.

5 — Todas as ligagoes e os respectivos dispositivos
de travamento devem ser faceis de ligar e de desligar,
assegurando que, em condi¢gdes de funcionamento, nao
seja possivel um destravamento acidental.

6 — No caso das ligacoes automaticas, a posigao tra-
vada deve ser assegurada por uniao positiva de dois
elementos independentes entre si, ndo devendo estes
elementos poder ser desligados por meio de um dis-
positivo de accionamento comum.

7 — Deve assegurar-se a possibilidade de o olhal efec-
tuar uma rotacdo na horizontal de, pelo menos, 60°
para ambos os lados em relagdo ao eixo longitudinal
do dispositivo de ligagdo ndo montado no veiculo.

8 — E igualmente necessdria uma mobilidade de 20°
na vertical, para cima e para baixo, conforme, também,
0 anexo LXXI

9 — Os angulos de rotagdo nao devem ser atingidos
simultaneamente.

10 — Os engates de cavilhdo devem permitir uma
rotacdo axial do olhal de, pelo menos, 90° para a direita
ou para a esquerda em torno do eixo longitudinal do
engate, que deve ser travado por um momento de imo-
bilizacido de 30 Nm a 150 Nm.

11 — O gancho deve permitir uma rotacdo axial do
olhal de, pelo menos, 20° para a direita ou para a
esquerda em torno do eixo longitudinal do gancho.

12 — Desde que, no minimo, uma ligacdo mecénica
tenha recebido uma homologagao CE, serao autoriza-
dos, durante um periodo de 10 anos, a contar da data
de aplicacdo da presente directiva, os outros tipos de
ligagdo mecanica e de engate utilizados nos Estados-
-Membros, sem invalidar a homologagao CE do tractor,
sob a condigdo de a sua montagem nao pOr em causa
as homologacoes parcialis.

Artigo 160.°

Prescricdes especiais

1 — As dimensoes dos dispositivos de ligagao meca-
nica ao tractor devem satisfazer o disposto nos n.*® 1
a 4 do anexo LxxI1, podendo as dimensdes ndo referidas
nesses nimeros ser escolhidas livremente.

2 — Os dispositivos de ligacdo mecanica serdo sujeitos
a um ensaio dinimico, em conformidade com as con-
dicoes constantes do anexo LXXII, ou a um ensaio esta-
tico, em conformidade com as condigoes constantes do
anexo LXXII, para determinagdo da sua resisténcia.

3 — O ensaio referido no niimero anterior nao pode
provocar deformagdes permanentes, nem fissuras ou
rupturas.

4 — A carga vertical estdtica méxima serd estabele-
cida pelo fabricante, ndo devendo, em caso algum, ser
superior a 3 t.

5 — A carga vertical estdtica admissivel ndo deve
exceder a carga vertical estdtica tecnicamente admis-

sivel, recomendada pelo fabricante do tractor, nem a
carga vertical estdtica estipulada para o dispositivo de
reboque nos termos da homologacao CE.

6 — Qualquer que seja o estrado de carga do tractor,
a carga transmitida a estrada pelas rodas do eixo dian-
teiro do tractor nao devera ser inferior a 20% do peso
em vazio do tractor, devendo estes requisitos ser res-
peitados, pelo que a carga méaxima admissivel no eixo
traseiro, tendo em conta a resisténcia dos pneus tra-
seiros, tal como indicada pelo fabricante, ndo podera
ser ultrapassada.

7 — As prescri¢oes relativas a altura acima do solo
do dispositivo de engate (k) constam do anexo LXX.

Artigo 161.°

Pedido de concessao de uma homologacao CE

1 — O pedido de concessido de homologagao CE para
um dispositivo de ligacdo mecanica para tractores deve
ser apresentado pelo fabricante do referido dispositivo
ou por um seu mandatario.

2 — Ao pedido de homologagao de qualquer tipo de
ligagdo mecanica serao anexos os seguintes documentos
e indicacoes:

a) Desenhos a escala, em trés exemplares, repre-
sentando o dispositivo de ligagdo mecanica,
devendo ser representadas pormenorizada-
mente, em especial, as dimensdes obrigatorias
e as cotas para fixacao;

b) Breve memoria descritiva do dispositivo de liga-
¢ao, indicando sobretudo o modelo e o material
utilizado;

¢) Indicagao do valor D, referido no anexo LXXII,
para o ensaio dinadmico, ou do valor T (forca
de tracgdo), referido no anexo LXXIII, para o
ensaio estdtico, bem como a carga vertical no
ponto de engate S;

d) Um ou, se solicitado pelos servigos técnicos,
varios exemplares do dispositivo.

Artigo 162.°

Inscrigoes

1 — Em todos os dispositivos de ligacdo que corres-
pondam ao tipo a que foi concedida uma homologacao
CE deverao ser apostas as seguintes indicacoes:

a) Marca de fabrico ou marca comercial;

b) Simbolo de homologacio CE de acordo com
o modelo apresentado no anexo LXXIV;

¢) Em caso de verificacdo da resisténcia em con-
formidade com o anexo LXXII (ensaio dindmico):

Valor D admissivel;
Valor S carga vertical estatica;

d) Em caso de verificacdo da resisténcia em con-
formidade com o anexo LXXIII (ensaio estético):
massa rebocavel e carga vertical no ponto de
engate S.

2 — As indicacoes devem ser bem visiveis, facilmente
legiveis e apostas de forma duradoura.
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Artigo 163.°

Instrucdes de utilizacao

1 — Todos os dispositivos de ligagdo devem vir acom-
panhados por instrucoes de utilizagdo fornecidas pelo
fabricante.

2 — Estas instrucoes devem compreender, nomeada-
mente, o ndmero de homologacao CE e os valores D
ou 7, consoante 0 ensaio a que tenha sido submetido
o dispostivo de ligacio.

Artigo 164.°

Ficha de homologaciao CE

A ficha de homologacao CE relativa aos dados sobre
a concessao, a recusa ou a suspensdo da homologacao
CE ou sobre a extensdo da homologacio CE de um
tipo determinado de dispositivo de ligagio — gancho,
engate de boca de lobo ou barra oscilante —, no res-
peitante a sua resisténcia e dimensoes e a carga vertical
no ponto de engate, deve obedecer ao modelo constante
do anexo LXXV.

Artigo 165.°

Condicoes de emissao de uma homologacio CE

1 — O pedido de emissdo de uma homologacao CE
para um tractor, no respeitante a resisténcia e as dimen-
soes do dispositivo de ligacao, € apresentado pelo fabri-
cante do tractor ou por um seu mandatario.

2 — Para a concessdo de uma homologacdo CE deve
ser fornecido ao servigo técnico competente um tractor
representativo do modelo em questdo com um dispo-
sitivo de ligagao para o qual ja exista uma homologacao
CE em devida forma.

3 — O servico técnico competente verificara se o tipo
de dispositivo de ligacdo para o qual existe homologagao
CE ¢ adequado para o modelo de tractor para o qual
¢ apresentado o pedido de homologacio CE, verifi-
cando, em especial, se a fixagao do dispositivo de ligacao
corresponde a fixacdo apresentada para efeitos da
homologacao.

4 — O detentor da homologagdo CE pode requerer
que esta seja tornada extensiva a outros tipos de dis-
positivos de ligacao.

5 — A autoridade competente concedera tal extensio
nas seguintes condicoes:

a) Se existir uma homologacdo CE para o novo
tipo de dispositivo de ligagao;

b) Se este tipo de dispositivo de ligagao for apro-
priado para o tractor para o qual é pedida a
extensdo da homologacao CE;

¢) Se a afixacdo do dispositivo de ligagao ao tractor
corresponder a fixacdo apresentada para efeitos
da concessao da homologacao CE.

6 — Para cada concessiao ou recusa de concessdo de
uma homologacdo CE serd anexa a folha de homolo-
gacdo CE uma ficha correspondente ao modelo do
anexo LXXV.

7—Se for apresentado o pedido de concessdo de
uma homologacdo CE para um tractor simultaneamente
com o pedido de concessdao da homologacdo CE para
um determinado tipo de dispositivo de ligacao corres-
pondente, os n.** 2 e 3 ficam sem efeito.

Artigo 166.°

Modelo de anexo a folha de homologacao CE

O anexo a folha de homologagao CE de um modelo
de tractor no que respeita ao dispositivo de ligacao meca-
nica e a sua fixacao ao tractor deve obedecer ao modelo
que consta do anexo LXXVIL

SECCAO XVII

Localizagao e modo de colocacao das placas
e inscrigdes regulamentares no corpo do tractor

Artigo 167.°

Generalidades

Qualquer tractor agricola ou florestal deve ter uma
placa e inscricOes tais como as descritas nos ndmeros
a seguir, apostas pelo fabricante ou pelo seu represen-
tante autorizado.

Artigo 168.°

Placa do fabricante

1 — Uma placa do fabricante, cujo modelo figura do
anexo LXXIII, deve ser solidamente fixada a uma parte
bem visivel e facilmente acessivel de uma peca que, nor-
malmente, ndo seja susceptivel de ser substituida
durante a utilizacdo, deve ser facilmente legivel e conter,
de modo indelével, as seguintes indicacdes pela ordem
em que sdo enumeradas:

a) Nome do fabricante;

b) Modelo do tractor e versao, se necessario;

¢) Numero de homologacdo CE que ¢ composto
pela letra mindscula «e» seguida do cédigo
(letras ou numero) do Estado-Membro que
emite a homologacdo CE (1 para a Alemanha,
2 para a Franca, 3 para a Itdlia, 4 para os Paises
Baixos, 5 para a Suécia, 6 para a Bélgica, 9 para
a Espanha, 11 para o Reino Unido, 12 para
a Austria, 13 para o Luxemburgo, 17 para a
Finlandia, 18 para a Dinamarca, 21 para Por-
tugal, 23 para a Grécia e 24 para a Irlanda)
e do nimero de homologagdo correspondente
ao ndmero da ficha de homologacido estabele-
cida para o modelo de veiculo, sendo colocados
asteriscos entre a letra «e» (seguida do cédigo
distintivo do pais que emite a homologa¢ao CE)
e o numero de homologagao;

d) Numero de identificac@o do tractor;

e) Peso maximo e minimo admissivel do tractor
com carga, consoante os possiveis tipos de pneu-
maticos com que pode ser equipado;

f) Valores extremos da massa maxima admissivel
suportada por cada eixo do veiculo, em fungao
dos possiveis tipos de pneuméticos com que
aquele possa ser equipado; esta informagao
devera ser enumerada da frente para a rec-
taguarda;

g) Massa ou massas rebocaveis tecnicamente admis-
siveis nos termos da alinea g) do artigo 45.°

2 — O fabricante pode apor indicagoes suplementares
abaixo ou ao lado das inscrigdes prescritas, no exterior
de um rectiangulo claramente marcado e que contenha
apenas as indicagdes prescritas nas alineas a) a g) do
n.° 1 do artigo 168.°, conforme o exemplo de placa do
fabricante apresentado no anexo LXXVIL
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Artigo 169.°

Numero de identificacao do tractor

1 — O namero de identificagao do tractor € cons-
tituido por uma combinacdo estruturada de caracteres
atribuida a cada tractor pelo fabricante, tendo por fina-
lidade permitir —sem que seja necessirio recorrer a
outras indicagdes — a identifica¢do univoca de qualquer
veiculo e, nomeadamente, do modelo por intermédio
do fabricante, durante um periodo de 30 anos.

2— O numero de identificacao deve satisfazer o
seguinte:

a) Ser marcado na placa do fabricante, bem como
no chassi ou em qualquer outra estrutura
analoga;

b) Na medida do possivel, ser marcada numa tinica
linha;

¢) Ser marcado no chassi ou em qualquer outra
estrutura analoga, no lado anterior direito do
veiculo;

d) Vir aposto numa posicio facilmente visivel e
acessivel, e ser cravado ou estampado, de modo
a nio poder ser obliterado ou deteriorado.

Artigo 170.°

Caracteres

1 — Devem ser utilizadas letras latinas e algarismos
arabes em todas as inscri¢des previstas nos artigos 168.°
e 169.°, devendo as letras latinas utilizadas para as indi-
cacOes previstas na alinea a) do n.° 1 do artigo 168.°
e no artigo 169.° ser maitsculas.

2 — Para o nimero de identificacao do tractor:

a) Nao é admitida a utilizagdo das letras I, O e
Q nem de travessoes, asteriscos ou outros sinais
especiais;

b) As letras e os algarismos devem ter as seguintes
alturas minimas: 7 mm para os caracteres mar-
cados directamente no chassi ou qualquer outra
estrutura analoga do veiculo e 4 mm para os
caracteres marcados na placa do fabricante.

Artigo 171.°

Modelo de anexo a ficha de homologaciao CE

O anexo a ficha de homologacdo CE de um modelo
de tractor no que respeita a localizagdo e modo de colo-
cacdo das placas e inscrigdes regulamentares no corpo
do tractor deve obedecer ao modelo constante do
anexo LXIX.

SECCAO XVIII

Comando de travagem dos veiculos rebocados e ligagéo de travagem
entre o veiculo tractor e os veiculos rebocados

Artigo 172.°

Comando de travagem dos veiculos rebocados e ligacao de travagem
entre o veiculo tractor e os veiculos rebocados

1—Sempre que o tractor possua um sistema de
comando de travagem do veiculo rebocado, esse
comando deve ser manual ou de pedal, moderavel,
manobravel a partir do lugar do condutor, e ndo influen-
cidvel pelas manobras que possam ser efectuadas sobre
outros dispositivos.

2 — Quando o tractor estiver equipado com um sis-
tema de ligacdo pneumadtica ou hidrdulica entre ele e
a massa rebocédvel, ¢ conveniente prever apenas um
comando Unico para a travagem de servico do conjunto.

3 —Podem ser utilizados os sistemas de travagem
cujas caracteristicas sdo as fixadas nas defini¢oes cons-
tantes do anexo I da Directiva n.° 76/432/CE relativa
a travagem dos tractores agricolas ou florestais de rodas.

4 — A instalacdo deve ser concebida e realizada de
modo que, em caso de falha ou mau funcionamento
do dispositivo de travagem do veiculo rebocado e em
caso de ruptura de engate, nao seja perturbado o fun-
cionamento do veiculo tractor.

5 — Sempre que a ligacdo entre o tractor e o veiculo
rebocado seja hidraulica ou pneumatica, deve obedecer
além disso a uma ou outra das condigdes seguintes:

a) Ligacdo hidraulica;
b) Ligacdo pneumatica.

6 — A ligacdo hidrdulica deve ser do tipo com uma
conduta, devendo os elementos de ligagao obedecer a
norma ISO/5676, de 1983, com a parte macho situada
no veiculo tractor.

7 — Na ligacdo hidrdulica, a actuacdo sobre o
comando deve permitir transmitir a cabeca de acopla-
mento uma pressao nula com o comando na posicio
de repouso, devendo o valor da pressdo de trabalho
situar-se entre pelo menos 10 MPa e no maximo 15 MPa.

8 — Na ligacao hidraulica a fonte de energia nao deve
poder ser desembraiada do motor.

9 — Na ligagdo pneumatica a ligagdo entre o tractor
e o reboque deve ser do tipo com duas condutas: conduta
automadtica e conduta de travao directo, actuando por
aumento de pressao, devendo a cabeca de acoplamento
obedecer a norma ISO 1728, de 1980.

10 — Na ligacdo pneumadtica a actuagdo sobre o
comando deve permitir transmitir a cabeca de acopla-
mento uma pressdo de trabalho situada entre pelo
menos 0,6 MPa e no maximo 0,8 MPa.

Artigo 173.°

Modelo de anexo a ficha de homologaciao CE

O anexo a ficha de homologacdo CE de um modelo
de tractor no que respeita ao comando de travagem
do reboque deve obedecer ao modelo que consta do
anexo LXXIX.

ANEXO XLI
Ficha de homologacgao CE

(referente ao artigo 48.°)

Denominacao da autoridade
administrativa

ANEXO A FICHA DE HOMOLOGACAO CE DE UM MODELO DE TRACTOR
NO QUE RESPEITA AS DIMENSOES E MASSAS REBOCAVEIS

(N.° 2 do artigo 4.° e artigo 10.° da Directiva n.° 74/150/CEE, do
Conselho, de 4 de Margo de 1974, relativa a aproximagao das
legislacoes dos Estados-Membros respeitantes a homologagao
CE dos tractores agricolas ou florestais de rodas.)

Numero de homologacao CE: ...

1 — Elemento(s) ou caracteristica(s):
1.1 — Dimensoes:

1.1.1 — Comprimento . . .m;
1.1.2 — Largura . . .m;
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1.1.3 — Altura .. .m;

1.2 — Massas rebocaveis:

1.2.1 — Massa rebocavel nao travada . . .kg;

1.2.2 — Massa rebocavel com travagem indepen-
dente .. .kg;

1.2.3 — Massa rebocével travada por inércia .. .kg;

1.2.4 — Massa rebocavel com travagem assistida
(hidraulica ou pneumatica) . . .kg.

2 — Marca do tractor ou denominagao comercial do
fabricante: . ..

3 — Modelo e eventualmente descricao comercial do
tractor: . . .

4 — Nome e morada do fabricante: . . .

5 — Nome e morada do representante autorizado do
fabricante, se necessario: . . .

6 — Data de apresentacao do tractor a homologagao
CE: ...

7 — Servico técnico encarregado dos ensaios de
homologacao: . ..

8 — Data do relatério emitido por esse servigo: . ..

9 — Numero do relatério emitido por esse ser-
vigo: ...

10 — A homologag¢ao CE, no que respeita as dimen-
soes e massas rebocadas é concedida/recusada (1).

11 — Local: . ..

12 —Data: ...

13 — Assinatura: . . .

14 — Os seguintes documentos, que ostentam o
numero de homologacao CE acima indicado, vao anexos
a presente comunicagao:

... desenhos cotados;
... desenho ou fotografia do tractor.

Esses dados serao fornecidos as autoridades compe-
tentes dos outros Estados-Membros, a seu pedido
expresso.

15 — Observagoes eventuais: . . .

(") Riscar o que nio interessa.

QUADRO N.°1

ANEXO XLIT

FIGURA 1

(referente ao artigo 53.°)

Alrura de seguranga suplementar

Ponrto pengoso

=

1/

Alcance para

‘ 1
;}} B

e o

Distanca de

segurangy

FIGURA 2

(referente ao n.° 1 do artigo 54.°)

Parte pengosa

-
?O\\I/

(referente ao n.° 2 do artigo 54.°)

(mm)
Altura entre a aresta ¢ o dispositivo de protecgio b
¢ Distaneia da parte perigosa 20 solo 2400 2200 2000 1800 1600 1400 1200 1000
Distancia horizontal ¢ a partir da parte perigosa

2 400 - 100 100 100 100 100 100 100
2200 - 250 350 400 500 500 600 600
2000 - - 250 500 600 700 900 1100
1 800 - - - 600 900 900 1 000 1100
1 600 - - - 500 900 900 1 000 1300
1400 - - - 100 800 900 1 000 1300
1200 - - - - 500 900 1 000 1400
1 000 - - - - 300 900 1 000 1400
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(mm)
Altura entre a aresta e o dispositivo de protecgdo b
CA . . 2400 2200 2000 1800 1600 1400 1200 1000
a: Distancia da parte perigosa ao solo
Distancia horizontal ¢ a partir da parte perigosa
800 - - - - - 600 900 1300
600 - - - - - - 500 1200
400 - - - - - - 300 1200
200 - - - - - - 200 1100
QUADRO N.°2
iincis de
(referente ao n.° 1 do artigo 55.°) M do wp Z‘WFP . Evenplo
Parie do corpa T:’::ﬁ;d: Figura
Boagn
Mio Do catnuelo } :
sculach = 530
Rl | = ' . g b :
midade dos dedos / dedin
Fin4 £a fivygd r";“_lnd:.
T
1
7
e Bragn
Mia " Daanils § extre- | 2 RS0
Do zulet 4 S =2 i
Do pulut domir midade dos dedas r
QUADRO N.°3

(referente ao n.° 1 do artigo 56.°)

Distancias de seguranca para aberturas alongadas ou paralelas, em milimetros

a ¢ alargura minima da abertura.
b ¢ a distancia de seguranca da parte perigosa.

Exuemidade do dedo Dedo

Mio 3té b exmemidade
do polegar

Brago

{ll\
.o

KA

8<ag1l2 | 12<ag<20

0<a2g30

30 <s 1 )Smax. .

> 13§

6> 80 5>120

55200

b> 850
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QUADRO N.°4
(referente ao n.° 1 do artigo 56.°)
Distancias de seguranca para aberturas quadradas ou circulares

a € o diametro da abertura ou comprimento lateral.
b ¢ a distancia de seguranca da parte perigosa.

. Beago, da axila i
Extremidade do dedo Dedo Mo 41¢ & base do polegar extremidade dot dedos -

> f‘/'/(/l

4<aoC8 8<ag1 12<ag28| 25 a0 40 < 2 25CGmax, > 250

|
6318 b xR0 L>120 b 2100 - basso -—

Todas as dimensodes sao em milimetros.

QUADRO N.°5

(referente ao artigo 57.°)

Milo,

Membro Corpo Perna Pé Brago ardculaglo, Dedo
pulso

Distincia

de seguranga 500 180 120 100 2

Exemplo

FIGURA 3 PRt S

(referente ao n.° 1 do artigo 58.°)

-t —— /

Chave:

A = braco de elevacao;
B = braco inferior;
C = barra de elevacao;

~——e T D = quadro de tractor;
E = plano que passa pelo eixo dos pontos de arti-

culacao das barras de elevagao;
- F = espaco livre.
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FIGURA 4

(referente ao n.° 2 do artigo 58.° e ao artigo 59.°)

FIGURA 5

[referente a alinea ¢) do n.° 2 do artigo 60.°]

/ ‘ —\ EN Esfera

Sl-ponto indice
do banco (SIP)

FIGURA 6

(referente ao n.° 2 do artigo 61.°)

FIGURA 7

(referente ao n.° 1 do artigo 62.°)

Panta indice
do banco (S1P]

FIGURA 8

(referente ao n.° 5 do artigo 62.°)

]

300 fe—o

Plany de ceferéncia

bt s
—t—
[ e——

©
J7:)0

| ee—

FIGURA 9

(referente aos n.°® 2 e 3 do artigo 66.°)

AMRRY

e 2 =]

Via mais evceita

——

. Guarda-lama
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(referente aos n.°® 2 e 3 do artigo 66.°)

QUADRO N.°6

Tractores comuns

Tractores de via estreita

A H A h
Mm Mm Mm mm
40 60 15 30

FIGURA 10

(referente ao n.° 1 do artigo 68.°, ao n.° 1 do artigo 69.°
e aon.° 1 do artigo 72.°)

Dispositivo de determinacao do ponto indice do banco (SIP)

Dimensdet em mm
T T
2, — \E
F, = S%ON T T 4
{Forgz vertical total que } 2
actua sobre o disposinva) SIP /l - 5
Fo » 100N ot
-
~
T
B
— e
I
-}
T
S g
A
- [
-~ 215
Corc A=A Cortc P—8
—] }?_/;o
Madeira
N
@
o Y ”

FIGURA 11
Determinacgao dos eixos de referéncia do SIP

(eixo do furo de fixagao paralelo
ao eixo de articulagao das costas/ancas)

Fizo de armiculagia das coras/
{encas no dispositive

FIGURA 12
Determinacgéo dos trés eixos de referéncia do SIP

(eixo do furo de fixacao paralelo ao plano vertical
que passa pela linha média do banco)

Eixo de
arnculaglo
das enctas’
fancas no

dirponive

Puemenoe A

ANEXO XLIII
Ficha de homologagao CE

Denominacao da autoridade
administrativa

ANEXO A FICHA DE HOMOLOGACAO CE DE UM MODELQO DE TRACTOR NO
QUE RESPEITA AO REGULADOR DE VELOCIDADE, A PROTECCAO DOS
ELEMENTOS MOTORES, DAS PARTES SALIENTES E DAS RODAS.

(N.° 2 do artigo 4.° e artigo 10.° da Directiva n.° 74/150/CEE, do
Conselho, de 4 de Marco de 1974, relativa a aproximagao das
legislagdes dos Estados-Membros respeitantes a homologagao
CE dos tractores agricolas ou florestais de rodas.)

Numero de homologacao CE: . ..

1 — Elemento(s) ou caracteristica(s):

1.1 — Regulador de velocidade (se existir). . .

1.2 — Proteccao dos elementos motores, das partes
salientes e das rodas. . .

2 — Marca do tractor (ou denominacdo comercial do
fabricante): . ..



7700

DIARIO DA REPUBLICA — I SERIE-A

N.° 279 — 3 de Dezembro de 2001

3 — Modelo e eventualmente designagdo comercial
do tractor: . ..

4 — Nome e morada do fabricante: . ..

5 — Nome e morada do representante autorizado do
fabricante, se necessario: . . .

6 — Descricdo do(s) elemento(s) e ou caracteris-
tica(s) indicado(s) non.° 1:. ..

7 — Data de apresentacao do tractor a homologagao
CE: ...

8 — Servigo técnico encarregado dos ensaios de
homologacao: . ..

9 — Data do relatério emitido por esse servigo: . ..

10 — Namero do relatério emitido por esse ser-
vico: ...

11 — A homologagao CE, no que respeita ao regu-
lador de velocidade, a proteccao dos elementos motores,
das partes salientes e das rodas (V).

12 — Local: . ..

13 — Data: . ..

14 — Assinatura: . . .

15 — A presente comunicagao vao anexos 0s seguin-
tes documentos, que ostentam o numero de homolo-
gacao CE acima indicado:

.. desenhos cotados;
. desenho ou fotografia das partes do tractor
em questao.

Estes dados serao fornecidos as autoridades compe-
tentes dos outros Estados-Membros, a seu pedido
expresso.

16 — Observacdes eventuais: . . .

(Y) Riscar o que ndo interessa.

ANEXO XLIV
Exemplos de marcas de homologagao CE

(referente ao artigo 79.°)

Para-brisas de vidro temperado:

4

a
|_3

4 iy
‘?_:e 21 {1 001 24?'T 3

A marca de homologagdo CE acima, aposta sobre
um para-brisas de vidro temperado, indica que o ele-
mento em questdo foi homologado em Portugal (e21)
nos termos do presente Regulamento e com o niimero
de homologacao 001247.

Para-brisas de vidro temperado revestido de matéria
pléstica:

a=tmm

a > 6mm

1P+
L 4
-f_%_:}az1

|

001247 %
T

A marca de homologagao CE acima, aposta sobre
um para-brisas de vidro temperado revestido de matéria
plastica, indica que o elemento em questdo foi homo-
logado em Portugal (e21) nos termos do presente Regu-
lamento € com o numero de homologaciao 001247.

Para-brisas de vidro laminado vulgar:

)
I_~%

e

4
e

azomm

001247111
T 3
A marca de homologagao acima, aposta sobre um
para-brisas de vidro laminado vulgar, indica que o ele-
mento em questdo foi homologado em Portugal (e21)
nos termos do presente Regulamento e com o niimero
de homologacao 001247.

Para-brisas de vidro laminado vulgar revestido de
matéria plastica:

u—.w}a\;-—u

WP+
e 21

001247J‘%

el
T

A marca de homologagdo CE acima, aposta sobre
um pdra-brisas de vidro laminado vulgar revestido de
matéria plastica, indica que o elemento em questao foi
homologado em Portugal (e21) nos termos do presente
Regulamento e com o ntimero de homologacao 001247.

Péra-brisas de vidro laminado tratado:

HZ%
e 21

az&émm

001247111
T 3

A marca de homologagao acima, aposta sobre um
para-brisas de vidro laminado tratado indica que o ele-
mento em questdo foi homologado em Portugal (e21)
nos termos do presente Regulamento e com o nimero

de homologacao 001247.
Para-brisas de vidro plastico:

v_+
e 21

-._c.,lg_...
-

az 6mm

L

I

001247__

oy
ft

A marca de homologagdo CE acima, aposta sobre
um péara-brisas de vidro plastico, indica que o elemento
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em questao foi homologado em Portugal (e21) nos ter-
mos do presente Regulamento e com o nimero de
homologacdo 001247.

Vidracas, com exclusdo dos para-brisas, com coefi-
ciente de transmissdo regular da luz inferior a 70 %:

A,
V 5 azx=6mm

4

)

-

——
_it_:e 21

001247

a_u'rg;_.

A marca de homologacdo acima, aposta sobre uma
vidraga que nao um para-brisas a qual se aplica o dis-
posto no n.° 1.1.4.2 do anexo XLvIII, indica que o ele-
mento em questdo foi homologado em Portugal (e21)
nos termos do presente Regulamento, com o n.° 001247.

Vidraga dupla com coeficiente de transmissao regular
da luz inferior a 70 %:

vanj%
e

a = 6mm

4,
001 247—r 5

A marca de homologagio acima, aposta sobre uma
vidraga dupla, indica que o elemento em questao foi

u——@}“‘:’ —

homologado em Portugal (e21) nos termos do presente
Regulamento, com o 001247.

Vidragas de vidro de t€émpera uniforme utilizadas
como para-brisas nos tractores:

-

T

-5

e
ﬁ_:e 21

a4z 6mm

001247°" 3
T 3
A marca de homologacdo acima, aposta sobre uma
vidraca, indica que o elemento em questio, destinado
a ser utilizado como péra-brisas num tractor, foi homo-
logado em Portugal (e21) nos termos do presente Regu-
lamento, com o 001247.
Vidragas, com exclusdo dos para-brisas, com coefi-

ciente de transmissao regular da luz superior ou igual
a 70 %:

Aa
3

m—-mIN—p.

]
_351_
|

-—i!: _© 21001247 "L—?L

A marca de homologacdo acima, aposta sobre uma
vidraga que ndo um pdara-brisas, a qual se aplica o dis-
posto no n.° 1.1.4.1 do anexo XLvII, indica que o ele-
mento em questdo foi homologado em Portugal (e21)
nos termos do presente Regulamento, com o n.° 001247.

ANEXO XLV
(quadro referente ao artigo 89.°)
Para-brisas Outras vidragas
Vidro t d Vidro laminado Vidro laminado Vidro
1dro temperado vulgar tratado plastico . . X
Vidro Vidro Vidro
temperado | laminado plastico
I I-P il 1I-P 111 11I-P v

Fragmentacdo......................... D/2 D/2 - - H/4 H/4 - E/2 - -
Resisténcia mecanica:

Esferade227g .................. - - F/4.3 F/4.3 F/4.3 F/4.3 F/4.4 E/3.1 G/4 G/4

Esferade2260g ................. - - F/4.2 F/4.2 F/4.2 - - - - -
Comportamento ao choque da cabeca (') ... | D/3 D/3 F/3 F/3 F/3 F/3 13 - *AGHB | (K3
Abrasao:

Faceexterna..................... - - F/5.1 F/5.1 F/5.1 F/5.1 F/5.1 - F/5.1 F/5.1

Faceinterna ..................... - 1/2 - 1/2 - 1/2 1/2 &12 | MH1e 1/2
Alta temperatura ...................... - - C/5 C/5 C/5 C/5 C/5 C/5 C/5
Radiagdo ............ .o - C/6 C/6 C/6 C/6 C/6 C/6 - C/6 C/6
Humidade ............................ - C/1 Cr7 Cr7 Cr7 C/1 C/1 M C/7 C/1
Transmissaodaluz .................... C/9.1 C/9.1 C/9.1 C/9.1 C/9.1 C/9.1 C/9.1 C/9.1 CP.1 C/9.1
Distorgao dptica . ..........coouvininn. C/9.2 C/9.2 C/9.2 C/9.2 C/9.2 C/9.2 C/9.2 - -
Imagem secundéria .................... C/9.3 C/9.3 C/9.3 C/9.3 C/9.3 C/9.3 C/9.3 - -
Identificagao das cores ................. C/9 4 C/9.4 C/9.4 C9.4 C/9.4 C/9.4 Co.4 - -
Resisténcia as mudancas de temperatura . . . . C/8 - C/8 - C/8 C/8 Q) C/8 (l C/S C/8
Resisténcia a0 fogo ...........c..ooi.n - C/10 - C/10 - C/10 Cno )C/10 | (YC/10| €10
Resisténcia aos agentes quimicos ......... - C/11 - C/11 - C/11 cnt | 3cnt ( ) C/11| C/11

(") Este ensaio deve, além disso, ser efectuado em vidragas duplas, de acordo com 0 n.° 2 do anexo LVIL

(Z) Se revestida interiormente de matéria plastica.

(°) Este ensaio deve ser efectuado com uma altura de queda de 4 m+25 mm/-0 mm em vez de 1,5 m+25 mm/-0 mm no caso de vidragas para utilizacdio como péra-brisas

de tractores.

Nota. — Uma referéncia como K 4/3 remete para a seccdo xi1 do capitulo X1 e para o n.° 2 do anexo LVI
do qual consta a descri¢do do ensaio correspondente e as exigéncias de aceitacao.
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ANEXO XLVI

(referente ao artigo 93.°)

Denominacao da autoridade
administrativa

[Formato méximo: A4 (210 mmx297 mm)]

Comunicacgao relativa a homologacao CE, recusa de homolo-
gacao CE, extensao de homologacao CE, revogacao da
homologacéao (') de um tipo de vidraca em aplicacao do
presente Regulamento.

Numero de homologacdo CE: ..., extensdo n.° ...

1 — Classe de vidro de seguranca: . . .

2 — Descricdo da vidraga: v. apéndices 1, 2, 3, 4, 5,
6 ¢ 7 (1) e, no caso de um péra-brisas, a lista conforme
com 0 anexo LXIX: . ..

3 — Marca de fabrico ou comercial: . . .

4 — Nome e morada do fabricante: . ..

5 — Nome e morada do mandatario do fabricante
(se for caso disso): . ..

6 — Apresentado a homologagao em: . ..

7 — Servigo técnico encarregado dos ensaios de
homologacao: ...

8 — Data do relatdrio de ensaio: . . .

9 — Numero do relatério de ensaio: . . .

10 — A homologacao ¢ objecto de conces-
sdo/recusa/alargamento/revogagio (1).

11 — Motivo(s) da extensao de homologagao:

12 — Observacoes: . . .

13 — Local: . ..

14 — Data: . ..

15 — Assinatura: . . .

16 — E anexada a presente comunicagao a lista dos
documentos que constituem o processo de homologacio,
arquivado no servico administrativo que emitiu a homo-
logacéo, e que pode ser obtido a pedido.

(") Riscar o que ndo interessa.

ANEXO XLVII
(referente a secgao Iv do capitulo xi)
FIGURA 1
[referente a alinea ¢) do n.° 1 do artigo 96.°]
Suporte para os ensaios com esfera

Dimensdes em milimemos
Q250

0260

23

Vidraga 3 ser ensaiada

i ASOARNNNODORANNN
17
G icia d
borachs %
7 g
% 2
10 min. B
)
% %
NN SN SOORREEREREEETET RS
Placa de - T 350 min. -
borrachs

O quadro superior assenta numa caixa de aco de cerca
de 150 mm de altura. A vidraga a ser ensaiada € mantida

no seu lugar pelo quadro superior, cuja massa € de 3 kg.
O suporte € soldado sobre uma placa de ago de cerca
de 12 mm de espessura, que assenta no solo, com inter-
posi¢ao de uma placa de borracha de cerca de 3 mm
de espessura e 50 DIDC de dureza.

FIGURA 2
(referente ao artigo 100.°)

Cabeca facticia

Dimensées em milimetros l
'
Hauc de
montagem
8
i -y
™ L]
b
Travessa
{nio obrigacdria)
N : <
\ S
— -
h &
/ [y M '
Pega intermeédia = a?

Cabega ~]

Cuarmigio de feirro —]
de 5 mm de espessusa l

FIGURA 3
Suporte para os ensaios com cabeca facticia

[referente a alinea d) do n.° 1 do artigo 100.°]

Guarniglo de
borrach:
l / Parafuso (V)

e e e —an ot e e ] - —m — — — — — —
r i
\ | |
| |
|

A\ ' - — - - 1 14 e

{ 1 ~ b

|

1 | !
| !
H |
5 S U A L

105

Dimensoes em milimetros

(") O binario minimo recomendado para parafusos M 20 € de
30 Nm.
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FIGURA 4

[referente a alinea a) do artigo 103.°]

Esquema do dispositivo de abrasao

—M’

FIGURAS

(referente ao artigo 108.°)

Aparelho de medigao da atenuacao de visibilidade

Lente

Célula fotocltcorica

Deflectores

Captoc de luz

do capror

/

Frauie luminesa

QUADRON.°1

i de Tuz
Teixe
lumizoss
parsiclo

200 €5 € 250mm

(referente ao n.° 7 do artigo 111.°)

Leitura Com provetes

Com captor de luz

Com padrao de reflexao

Quantidade representada

Ty oo, Nao ............... Nao ............... Sim ............... Luz incidente.

Ty v Sim ...l Nao ............... Sim ...l Luz total transmitida pelo provete.

Ty oo Nao ............... Sim .............. Nao ............... Luz difundida pelo aparelho.

Ty oovnn.. Sim ...l Sim ...l Nao .......oounnn. Luz difundida pelo aparelho e pelo provete.

1 — Repetir as leituras Ty, T2, T35 € T4 com outras
posicoes dadas do provete, para determinar a sua
uniformidade.

2 — Calcular o factor de transmissao total T; = T»/T;.

3 — Calcular o factor de transmissdo difusa, Tq4, por
meio da férmula:

T,= T4-T5(TyT1)
T

1

4 — Calcular a percentagem de atenuacao por difusio
de visibilidade ou da luz, ou das duas, por meio da
férmula:

Tax100 (%)

t

5 — Medir, utilizando a férmula acima, a atenuacao
de visibilidade inicial do provete em relacdo a pelo
menos quatro pontos igualmente espacados na drea nao
submetida a abrasio.

6 — Calcular a média dos resultados obtidos para cada
provete. Em vez das quatro medi¢des, pode-se obter
um valor médio fazendo rodar o provete, com regu-
laridade, a uma velocidade de 3 rot/s ou mais.

7 — Efectuar, para cada vidraca de seguranca,
trés ensaios sob a mesma carga.

8 — Utilizar a atenuacao de visibilidade como medida
de abrasado subjacente, depois de o provete ter sido sub-
metido ao ensaio de abrasao.

9 — Medir, utilizando a férmula acima, a luz difundida
pela pista submetida a abrasido em relagao a pelo menos
quatro pontos espagados ao longo dessa pista. Calcular
a média dos resultados obtidos para cada provete.

10 — Em vez das quatro medigdes, pode-se obter um
valor médio fazendo rodar o provete, com regularidade,
a velocidade de 3 rot/s ou mais.

QUADRON.°2
(referente ao n.° 5 do artigo 111.°)

indices de dificuldade das caracteristicas secundarias

Incolor De cor

Coloragao dointercalar ............. 1 2

As outras caracteristicas secundérias ndo sao tomadas
em consideracao.
QUADRON.*3
(referente ao n.° 8 do artigo 115.°)

indices de dificuldade das caracteristicas secundarias

Incolor De cor
Coloracaodovidro ................ 2 1
Coloracao dointercalar . ............ 1 2

_ As outras caracteristicas secundarias ndo sdo con-
sideradas.

QUADRO N.° 4
(referente ao n.° 6 do artigo 117.°)

indices de dificuldade das caracteristicas secundarias
Incolor De cor

Coloragao do intercalar ............. 1 2

As outras caracteristicas secundarias sao tomadas em
consideracao.
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FIGURA 6
(referente a alinea do n.° 1 e ao n.° 10 do artigo 126.°)

Exemplo de camara de combustao, com porta-amostras e bacia

FIGURA 7

[referente as alineas a) e ¢) do n.° 1 e ao n.° 10 do artigo 126.°]

Exemplo de combustao
Dimensoes em milimetros — Tolerancias de acordo com ISO 2768
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FIGURA 8

(referente ao n.° 6 do artigo 126.°)

Exemplo de bacia

Dimensoes em milimetros — Tolerancias de acordo com ISO 2768
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FIGURA 9
[referente a alinea b) do n.° 1 do artigo 126.°]
Exemplo de porta-amostras
Dimensdes em milimetros — Tolerdncias de acordo com ISO 2768
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FIGURA 10

(referente ao n.° 8 do artigo 126.°)

Exemplo de sec¢ao do quadrado em forma de U, parte interior
prevista para ser equiparada com fios de suporte
 Tolering

D Bes con de acordo com ISO 2768

Fendas 0.5x0.5

Lads'exterior

do quadro
Fendas 2x2
FIGURA 11
(referente ao n.° 1 do artigo 127.°)
Amostra
Dumensdes em milimegos
_ 38 154
127
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356
QUADRON.*5
(referente ao n.° 4 do artigo 134.°)
indices de dificuldade das caracteristicas secundarias
Incolor De cor
Coloracao do intercalar ou do reves-
timento de matéria plastica ....... 1 2

As outras caracteristicas secundarias nao sao tomadas
em consideracao.
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ANEXO XLVIII
Qualidades 6pticas

(referente ao n.° 2 do artigo 121.°)

1 — Qualidades 6pticas:

1.1 — Ensaios de transmissao da luz:

1.1.1 — Aparelhos:

1.1.1.1 — Fonte luminosa, consistindo de uma lam-
pada de incandescéncia cujo filamento estd contido num
volume paralelepipédico de 1,5 mmX1,5 mmx3 mm.
A tensao aplicada ao filamento da lampada deve ser
tal que a sua temperatura de cor seja 2856 K+ 50 K.
Esta tensdo deve ser estabilizada a = 1/1000. O aparelho
de medicao, utilizado para a verificagdo dessa tensao,
deve apresentar uma precisao adequada para essa
aplicagao.

1.1.1.2 — Sistema Optico, composto de uma lente de
distancia focal, f, igual a 500 mm pelo menos, e corrigida
para as aberracOes cromaéticas. A plena abertura da lente
nao deve execeder f/20. A distincia entre a lente ¢ a
fonte luminosa deve ser regulada de modo a obter um
feixe luminoso sensivelmente paralelo. Colocar um dia-
fragma para limitar o didmetro do feixe luminoso a
7 mm * 1 mm. Este diafragma deve ser colocado a uma
distancia de 100 mm * 50 mm da lente, do lado oposto
a fonte luminosa. O ponto de medi¢ao deve ser tomado
no centro do feixe luminoso.

1.1.1.3 — Aparelho de medicdo. — O receptor deve
apresentar uma sensibilidade espectral relativa corres-
pondente a eficiéncia luminosa espectral relativa CIE
(Comissao Internacional de Iluminagao) para a visdo
fotocopia. A superficie sensivel do receptor deve estar
coberta com um difusor e deve ser pelo menos igual
a duas vezes a secgao do feixe luminoso paralelo emitido
pelo sistema Optico. Se se utilizar uma esfera de inte-
gracao, a abertura da esfera deve ser pelo menos igual
a duas vezes a seccdo do feixe luminoso paralelo.
O conjunto receptor-aparelho de medicdo deve ter uma
linearidade melhor que 2% na parte util da escala.
O receptor deve ser centrado no eixo do feixe luminoso.

1.1.2 — Técnica. — A sensibilidade do sistema de
medicdo deve ser regulada de modo que o aparelho
de medica@o da resposta do receptor indique 100 divisoes
quando a vidraca de seguranca néo estiver colocada no
trajecto luminoso. Quando o receptor nao receber
nenhuma luz, o aparelho deve indicar zero.

A vidraga de seguranca deve ser colocada a uma dis-
tancia do receptor igual a cerca de cinco vezes o dia-
metro do receptor. A vidraca de seguranga deve ser
colocada entre o diafragma e o receptor, a sua orien-
tacao deve ser regulada de modo que o angulo de inci-
déncia do feixe luminoso seja igual a 0° = 5°. O factor
de transmissao da luz regular deve ser medido na vidraga
de seguranca; ler no aparelho de medigio o ndmero
de divisdes, n, para cada um dos pontos medidos.
O coeficiente de transmissao regular da luz regular t,
¢ igual a n/100.

1.1.2.1 — No caso de para-brisas, podem ser aplicados
dois métodos de ensaio utilizando quer uma amostra
cortada na parte mais plana de um pdara-brisas quer
um captor quadrado especialmente preparado, que
apresente as mesmas caracteristicas de material e espes-

sura de um péra-brisas, sendo as medicoes feitas per-
pendicularmente as vidragas.

1.1.2.2 — O ensaio ¢ efectuado na zona I’ prevista
no n.° 1.2.5.2 do presente anexo.

1.1.2.3 — No caso dos tractores para os quais nio
seja possivel determinar a zona I definida no n.° 1.2.5.2
do presente anexo, o ensaio ¢ efectuado na zona 1 defi-
nida no n.° 1.2.5.3 do presente anexo.

1.1.3 — Indices de dificuldade das caracteristicas
secunddrias:

Incolor De cor

Coloracaodevidro ................ 1 2
Coloragao dointercalar . ............ 1 2

(Péra-brisas laminados.)

. Incluida
incluida

Faixa de sombra e ou de obscu-
recimento .............o.e.n... 1 2

As outras caracteristicas secundarias nao sdo tomadas
em consideracao.

1.1.4 — Interpretacao dos resultados:

1.1.4.1 — A transmissao regular, medida em confor-
midade com o n.° 1.1.2, ndo deve ser inferior a 75 %,
no caso dos para-brisas, € a 70 %, no caso das vidragas
que nao sejam para-brisas.

1.1.4.2 — No caso das janelas situadas em locais que
nao desempenham um papel essencial para a visao do
condutor (tecto com vidro, por exemplo), o coeficiente
de transmissdo da luz da vidraga pode ser inferior a
70%. As vidracas que tenham um coeficiente de trans-
missao regular da luz inferior a 70 % devem ser marcadas
com o simbolo apropriado.

1.2 — Ensaio de distorcao Optica:

1.2.1 — Campo de aplicacdo. — O método especifi-
cado a seguir ¢ um método de projecgdo que permite
a avaliagdo da distor¢do Optica de uma vidraga de
seguranga.

1.2.1.2 — Aparelhos. — O presente método baseia-se
na projeccao, sobre uma tela, de uma mira conveniente
através da vidraca de seguranca em ensaio. A modi-
ficagao de forma da imagem projectada, provocada pela
insercao da vidraga no trajecto luminoso, d4d uma medida
da distorcdo Optica. A aparelhagem compode-se dos
seguintes elementos, dispostos como se indica na
figura 4.

FIGURA 1

Representagao esquematica da distorgao

e \ E,

a
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FIGURA 2 FIGURA 4
Disposigao 6ptica do projector Disposicao dos aparelhos para o ensaio de distorcao 6ptica
Vidraga de seguranga
Diapositivo {mira} Diafragma Projektor E Tela de
| projecgio
R,
- e - | ;.l___T_ R .
d ../_ . o — . _\_ — Diafragma Angulo de indinragio 7
~ Direcglo de
\\ /// . R4 obsrvagio
\\ — : Ry = 214 @ (4 m de prefesénaa)
- (o]
1.2.1.2.3 — Suporte, de preferéncia de um tipo que
\ \ permita varrimentos verticais e horizontais, bem como

Fonte luminosa Condensador Lenic

1.2.1.2.1 — Projector, de boa qualidade, com uma
fonte luminosa pontual de forte intensidade, que tenha
por exemplo as seguintes caracteristicas:

Distancia focal de, pelo menos, 90 mm;

Abertura de cerca de !/, 5;

Lampada halogénea de quartzo de 150 W (no caso
de utilizacdo sem filtro);

Lampada de quartzo 3 de 250 W (em caso de uti-
lizacao de um filtro verde).

FIGURA 3

Porgao ampliada do dispositivo

=
.

|
% :

0 WY

O dispositivo de projeccao estd representado esque-
maticamente na figura 2. Deve ser colocado um dia-
fragma de 8§ mm de didmetro a cerca de 10 mm da lente
da objectiva.

1.2.1.2.2 — Diapositivos (miras) constituidos, por
exemplo, por uma rede de circulos claros sobre
fundo escuro (v. figura 3). Os diapositivos devem ser
de grande qualidade e bem contrastados, para permitir
efectuar medi¢oes com um erro inferior a 5%. Na
auséncia da vidraca em ensaio, as dimensoes dos cir-
culos devem ser tais que, quando projectados, formem
sobre a tela uma rede de circulos de didmetros
Ri+R,

R,

= A, comA, = 4 mm (v. figuras 1 e 4).

uma rotacao da vidraga de seguranca.

1.2.1.2.4 — Gabarito de controlo, para a medicao das
modificacOes de dimensdes quando se desejar uma esti-
mativa rdpida. A figura 5 representa uma forma ade-
quada.

FIGURA'S

Exemplo de gabarito de controlo apropriado

////W ot

1.2.1.3 — Técnica:

1.2.1.3.1 — Generalidades. — Montar a vidraca de
seguranca no suporte (1.2.1.2.3), com o angulo de incli-
nagao especificado. Projectar o diapositivo de ensaio
através da superficie a examinar. Rodar a vidraca ou
desloca-la, quer horizontalmente quer verticalmente,
para examinar toda a superficie especificada.

1.2.1.3.2 — Estimativa empregando um gabarito de
controlo. — Quando for suficiente uma estimativa
réapida, com uma precisio que nao pode ser melhor
que 20%, o valor A (v. figura 5) é calculado a partir
do valor limite Aa;, para a mudanga de desvio, e do
valor R,, como sendo a distancia entre a vidraca de
seguranca e a tela de projeccio:

A=0,145 Aay R,

A relagdo entre a mudanca de didmetro de imagem
projectada, Ad, e a mudanga de desvio angular, Aa é
dada pela férmula:

Ad=0,29 Aa*R,

em que:

Ad € expresso em milimetros;

A ¢é expresso em milimetros;

Aay, é expresso em minutos de arco;
Aa € expresso em minutos de arco;
R, é expresso em metros.
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1.2.1.3.3 — Medicao por dispositivo fotoeléc-
trico. — Quando for exigida uma medic@o precisa, com
uma precisdo superior a 10% do valor limite, o valor
Ad ¢ medido no eixo de projeccdo, sendo o valor da
largura do ponto luminoso fixada no ponto em que a
luminosidade for 0,5 vezes a luminosidade maxima do
foco de luz.

1.2.1.4 — Expressao dos resultados. — Avaliar a dis-
tor¢ao Optica das vidragas de seguranca medindo-a em
todos os pontos da superficie e em todas as direccoes,
para encontrar Ad max.

1.2.1.5 — Outro método. — Além disso, ¢ permitido
utilizar a técnica estrioscdpia como variante as técnicas
de projec¢ao, na condi¢ido de a precisdo das medicoes,
indicada nos n.°® 1.2.1.3.2 e 1.2.1.3.3, ser mantida.

1.2.1.6 — A distancia Ax deve ser de 4 mm.

1.2.1.7— O para-brisas deve ser montado com o
angulo de inclinagdo correspondente ao do tractor.

1.2.1.8 — O eixo de projeccdo no plano horizontal
deve ser mantido numa posi¢do praticamente perpen-
dicular ao traco do para-brisas nesse plano.

1.2.2 — As medigoes devem ser efectuadas na zona I
definida no n.° 1.2.5.2 do presente anexo:

1.2.2.1 — No caso dos tractores para os quais nio
seja possivel determinar a zona 1 definida no n.° 1.2.5.2
do presente anexo, o ensaio € efectuado da zona 1' defi-
nida no n.° 1.2.5.3 do presente anexo.

1.2.2.2 — Tipo de tractor. — O ensaio deve ser repe-
tido se o péra-brisas tiver de ser montado num tipo
de tractor cujo campo de visao para a frente seja dife-
rente do tipo de tractor para o qual o péara-brisas ja
tenha sido homologado.

1.2.3 — Indices de dificuldade das caracteristicas
secunddrias:

1.2.3.1 — Natureza dos materiais:

Chapa de vidro polido — 1;
Chapa de vidro flutuado — 1;
Vidraga de vidro — 2.

1.2.3.2 — Outras caracteristicas secundarias. — As
outras caracteristicas secundarias nao sao consideradas.

1.2.4 — Numero de amostras. — Devem ser subme-
tidas a ensaio quatro amostras.

1.2.5 — Defini¢ao da zona de visao dos péara-brisas
dos tractores:

1.2.5.1 — A zona de visao € definida a partir:

1.2.5.1.1 — Do ponto de referéncia definido no n.° 1.2
do anexo («Campo de visdo») da Directiva
n.° 74/347/CEE, do Conselho, de 25 de Junho de 1974,
relativa a aproximacao das legislagdes dos Estados-
-Membros respeitantes ao campo de visdo e aos lim-
pa-para-brisas dos tractores agricolas ou florestais de
rodas. Este ponto passa a ser designado por O.

1.2.5.1.2 — De uma linha recta 0Q, que € a recta hori-
zontal que passa pelo ponto de referéncia e € perpen-
dicular ao plano longitudinal médio do tractor.

1.2.5.2 — Zona I. — a zona do péra-brisas delimitada
pela interseccao do péra-brisas com os quatro planos
seguintes:

P; — um plano vertical que passa pelo ponto de
referéncia e forma um angulo de 15° para a
esquerda do plano longitudinal médio do vei-
culo;

P, — um plano vertical simétrico a P; em relagao
ao plano longitudinal médio do tractor.

Se esta construgdo for impossivel (auséncia
de plano longitudinal médio de simetria, por
exemplo) toma-se para o plano simétrico a Py

em relacdo ao plano longitudinal do tractor que
passa pelo ponto de referéncia;
P3; —um plano que contém a recta 0Q e forma
um angulo de 10° acima do plano horizontal;
P,—um plano que contém a recta 0Q e forma
um angulo de 8° abaixo do plano horizontal.

1.2.5.3— No caso dos tractores para 0s quais nio
seja possivel determinar a zona 1 definida no n.° 1.2.5.2
do presente anexo, a zona 1'é constituida pela totalidade
da superficie do para-brisas.

1.2.6 — Interpretacao dos resultados. — Conside-
ra-se que um tipo de péra-brisas € satisfatorio, no que
diz respeito a distor¢ao Optica, se, nas quatro amostras
submetidas aos ensaios, a distor¢cdo Optica ndo exceder
um valor maximo de 2 m de arco, nas zonas 1 ou 1"

1.2.6.1 — Nao deve ser efectuada qualquer medicio
numa zona periférica de 100 mm de largura.

1.2.6.2 — No caso de pdara-brisas com duas partes,
nao deve ser efectuada qualquer medicdo numa faixa
de 35 mm a partir do rebordo da vidraga que possa
estar adjacente ao montante de separagao.

1.3 — Ensaio de separagdo da imagem secundéria:

1.3.1 — Campo de aplicacdo. — Sao reconhecidos
dois métodos de ensaio:

M¢étodo de ensaio com alvo;
Método de ensaio com colimador.

Estes métodos de ensaio podem ser utilizados para
ensaios de homologacdo de controlo de qualidade ou
de avaliagao do produto, se necessario.

1.3.1.1 — Ensaio com alvo:

1.3.1.1.1 — Aparelhos. — O presente método
baseia-se no exame, através da vidraca de seguranga,
de um alvo iluminado. O alvo pode ser concebido de
modo que o ensaio possa ser efectuado segundo um
simples método de «passa, nao passa». O alvo deve,
de preferéncia, ser de um dos tipos seguintes:

a) Alvo anular iluminado, cujo didmetro externo,
D, subtende um angulo de i minutos de arco,
num ponto situado a x metros (figura 6a);

b) Alvo «coroa de foco» iluminado, cujas dimensdes
sdo tais que a distancia de um ponto situado no
bordo do foco ao ponto mais préximo no interior
da coroa, D, subentende um angulo de n minutos
de arco, num ponto situado ax metros (figura 6b);
em que:

n € o valor limite da separagdo de imagem
secundaria;

x € a distancia entre a vidraga de seguranca
e o alvo (néo inferior a 7 m);

D é dado(a) pela formula:

D=xstan n

O alvo iluminado compde-se de uma caixa de luz,
de cerca de 300 mmXx300 mmXx150 mm de volume,
cuja parte frontal é realizada de modo mais cémodo
por um vidro revestido de papel negro opaco ou de
tinta preta mate. A caixa deve ser iluminada por uma
fonte luminosa apropriada. O interior da caixa deve ser
revestido de uma camada de tinta branca mate. Pode
ser conveniente utilizar outras formas de alvos, tais como
a apresentada na figura 9. E igualmente possivel sub-
stituir o alvo por um dispositivo de projeccao e examinar
as imagens resultantes sobre uma tela.
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1.3.1.1.2 — Técnica. — A vidraga de seguranga deve
ser instalada com o &ngulo de inclinacao especificado
num suporte conveniente, de modo que a observacio
se faca no plano horizontal que passa pelo centro do
alvo.

A caixa de luz deve ser observada num local obscuro
ou semiobscuro. Cada uma das por¢des da vidraga de
seguranca deve ser examinada para descobrir a presenga
de qualquer imagem secundéria associada ao alvo ilu-
minado. A vidraga de seguranca deve ser rodada de
modo a manter a direccao correcta de observacao. Pode
ser utilizada uma luneta para este exame.

1.3.1.1.3 — Expressao dos resultados. — Determinar
se:

Utilizando o alvo a) (v. figura 6a), as imagens pri-
madria e secunddria do circulo se separam, ou
seja, se se excedeu o valor valor limite de n;
ou

Utilizando o alvo b) (v. figura 6b), a imagem secun-
daria do foco passa para la do ponto de tangéncia
com o bordo inferior do circulo, ou seja, se o
valor limite de n foi excedido.

FIGURA 6
Dimensoées dos alvos

Foco
central

|~ 12 mm

SN

Largura da

fenda 2 mm

b}

FIGURA 7

Disposicao dos aparelhos

Vidraga de segutanca Ava £
onte

— §____>1 lﬂl/ ot

Distincis de observagdo (x > 7m)

Local de
oabscrvagio of

Angulo de
inchinecd

FIGURA 8

Aparelhos para o ensaio com colimador

\ Cohmador Raio
luminoso
120 4 5 § 7 8 9

NV

===~ T17 S

S . T T == =3

Telescopio de abwervagio |

Aagulo de taclinagin Plano da imagem
Vidraga
de seguranga

1 — Lampada.

2 — Condensador, abertura > 8,6 mm.

3 — Tela de vidro despolido, abertura maior que a do condensador.

4 — Filtro de cor com furo central de didmetro=0,3 mm, didmetro
> 8,6 mm.

5 — Placa com coordenadas polares, didmetro > 8,6 mm.

6 — Lente acromatica f > 86 mm, abertura=10 mm.

7 — Lente acromatica f > 86 mm, abertura=10 mm.

8 — Ponto negro, didmetro =0,3 mm.

9 — Lente acromatica f=20 mm, abertura < 10 mm.

1.3.1.2 — Ensaio com colimador. — Se necessario,
aplicar-se-4 o processo descrito no presente numero.

1.3.1.2.1 — Aparelhos. — Os aparelhos consistem
num colimador e num telescdpio e podem ser instalados
conforme a figura 8. Todavia pode-se também utilizar
qualquer outro sistema Optico equivalente.

1.3.1.2.2 — Técnica. — O colimador forma, no infi-
nito, a imagem de um sistema em coordenadas polares
com um ponto luminoso no centro (v. figura 9). No plano
focal do telescopio de observacdo é colocado sobre o
eixo Optico um pequeno ponto opaco, de didmetro ligei-
ramente superior ao do ponto luminoso projectado,
ocultando assim o ponto luminoso.

FIGURA 9

Exemplo de observagao segundo o método de ensaio colimador

2

‘ Ponco negra

{centra do cunpo
de observagial

1.3.1.2.3 — Se for colocado entre o telescopio e o
colimador um provete que apresente uma imagem
secunddria serd visivel um segundo ponto luminoso de
menor intensidade a uma certa distancia do centro do
sistema de coordenadas polares. Pode-se considerar que
a separacdo da imagem secundaria é representada pela
distincia entre os dois pontos luminosos observados por
meio do telescopio de observagao (v. figura 9). (A dis-
tancia entre o ponto negro e o ponto luminoso no centro
do sistema de coordenadas polares representa o desvio
optico.)

1.3.1.2.4 — Expressdo dos resultados. — Examinar
em primeiro lugar a vidraca de seguranca com o auxilio
de um método simples para determinar a regiao que
d4d a imagem secundaria mais importante. Examinar
entdo essa regido com o telescopio, sob o angulo de
incidéncia apropriado. Medir em seguida a separacdo
maxima da imagem secundaria.

1.3.1.3 — A direccdo da observagdo no plano hori-
zontal deve ser mantida aproximadamente normal ao
traco do para-brisas nesse plano.

1.3.2 — As medicoes devem ser efectuadas de acordo
com as categorias de tractores nas zonas definidas no
n.° 1.2.2 acima.

1.3.2.1 — Tipo de tractor. — O ensaio deve ser repe-
tido se o para-brisas tiver de ser montado num tipo
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de tractor cujo campo de visao para a frente seja dife-
rente do modelo de tractor para o qual o para-brisas
ja tenha sido homologado.

1.3.3 — Indices de dificuldade das -caracteristicas
secunddrias:

1.3.3.1 — Natureza dos materiais:

Chapa de vidro polido — 1;
Chapa de vidro flutuado — 1;
Vidraca de vidro — 2.

1.3.3.2 — Outras caracteristicas secundérias. — As
outras caracteristicas secundarias nao sao tomadas em
consideracao.

1.3.4 — Numero de amostras. — Serdo submetidas a
ensaio quatro amostras.

1.3.5 — Interpretagdo dos resultados. — Conside-
ra-se que um tipo de para-brisas € satisfatorio no que
diz respeito a separagdo da imagem secunddria se, nas
quatro amostras submetidas aos ensaios, a separacao
das imagens primdria e secundaria nao exceder um valor
maximo de 15 m de arco.

1.3.5.1 — Nao deve ser efectuada qualquer medigao
numa zona periférica de 100 mm de largura.

1.3.5.2 — No caso de um péra-brisas com duas partes,
nao deve ser efectuada qualquer medi¢ao numa faixa
de 35 mm a partir do rebordo da vidraga que possa
estar adjacente a0 montante de separagao.

1.4 — Identificacdo das cores.— Se um pdra-brisas
for de cor nas zonas definidas nos n.°® 1.2.5.2 ou 1.2.5.3,
verificar-se-4 em quatro para-brisas se as cores a seguir
indicadas podem ser identificadas:

Branco;
Amarelo-selectivo;
Vermelho;

Verde;

Azul;
Amarelo-ambar.

ANEXO XLIX
Para-brisas de vidro temperado

(referente ao artigo 137.°)

1 — Ensaio de fragmentacao:

1.1 — Indices de dificuldade das caracteristicas secun-
dérias.

1.1.1 — Apenas intervém a natureza do material.

1.1.2 — A chapa de vidro flutuado e a vidraca de vidro
sao consideradas como tendo o mesmo indice de
dificuldade.

1.1.3 — Os ensaios de fragmentacdo devem ser repe-
tidos no caso de passagem da chapa de vidro polido
a chapa de vidro flutuado ou a vidraca de vidro e
vice-versa.

1.1.4 — Os ensaios devem ser repetidos se forem uti-
lizadas faixas de obscurecimento que ndo sejam faixas
pintadas.

1.2 — Namero de amostras. — Serdo submetidas aos
ensaios seis amostras da série com menor drea plani-
ficada e seis amostras da série com maior area plani-
ficada, escolhidas de acordo com o disposto no
anexo LVIIL.

1.3 — Diferentes zonas de vidro.— Um péra-brisas
de vidro temperado deve compreender duas zonas prin-

cipais, FI e FII; pode igualmente compreender uma zona
intermédia, FIII.

Estas zonas definem-se do seguinte modo:

1.3.1 —Zona FI: zona periférica de fragmentagio
fina, de, pelo menos, 7cm de largura, situada ao longo
de todo o rebordo do péra-brisas e compreendendo uma
faixa exterior de 2 cm de largura que ndo € tida em
conta na apreciagao dos resultados dos ensaios.

1.3.2 — Zona FII: zona de visibilidade de fragmen-
tacdo varidvel compreendendo sempre uma parte rec-
tangular de pelo menos 20 cm de altura e 50 cm de
comprimento.

1.3.2.1 — O centro do rectangulo situa-se num circulo
com 10 cm de raio, centrado na projeccao do ponto
de referéncia.

1.3.2.2 — No caso dos tractores para os quais nao
seja possivel determinar o ponto de referéncia, a posicao
da zona de visibilidade deve ser indicada no registo de
ensaio.

1.3.2.3 — A altura do rectangulo atrés referido pode
ser fixada em 15cm para os para-brisas cuja altura seja
inferior a 44cm.

1.3.3 — Zona FIII: zona intermédia cuja largura nao
pode ultrapassar Scm e que se situa entre as zonas FI
e FIL

1.4 — Método de ensaio. — O método utilizado é o
descrito na subseccao 1 da seccao 1v do capitulo XI.

1.5 —Pontos de impacto (v. anexo LIX, figura 2):

1.5.1 — Os pontos de impacto sdo escolhidos da
seguinte forma:

Ponto 1: na parte central da zona FII, numa area
sujeita a tensao forte ou fraca;

Ponto 2: na zona FIII, o mais préximo possivel
do plano vertical de simetria da zona FII;

Ponto 3 e 3’: a 3cm dos rebordos, numa linha média
da amostra; sempre que haja uma marca de pin-
cas, um dos pontos de ruptura deve situar-se
perto do rebordo que tenha a marca de pingas,
e o outro perto do rebordo oposto;

Ponto 4: na parte em que o raio de curvatura seja
0 mais pequeno sobre a linha mediana mais
comprida;

Ponto 5: a 3cm do rebordo da amostra, na parte
em que o raio de curvatura do contorno seja
mais pequeno, quer a esquerda quer a direita.

1.5.2 —E efectuado um ensaio de fragmentacio em
cada um dos pontos 1, 2, 3,3’,4 e 5.

1.6 — Interpretacao dos resultados:

1.6.1 — Considera-se que um ensaio deu um resul-
tado satisfatorio se a fragmentacdo satisfizer todas as
condigoes enunciadas nos n.*® 1.6.1.1., 1.6.1.2. ¢ 1.6.1.3
a seguir.

1.6.1.1 — Zona FI:

1.6.1.1.1 — O ntmero de fragmentos contidos num
quadrado de Scm X 5cm néo € inferior a 40 nem superior
a 350, salvo, no caso de o total ser inferior a 40, se
o nimero de fragmentos contidos num quadrado de
10cm X 10cm que, por sua vez, contenha o quadrado
de Scm X 5cm nao for inferior a 160.

1.6.1.1.2 — Para as necessidades do célculo acima
referido, os fragmentos situados sobre um lado do qua-
drado sao contados como meios fragmentos.
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1.6.1.1.3 — A fragmentacao nao ¢ verificada numa
faixa de 2cm de largura a toda a volta das amostras,
faixa que representa o encastramento da vidraga, nem
num raio de 7,5¢cm em torno do ponto de impacto.

1.6.1.1.4 — E admitido um maximo de trés fragmen-
tos cuja area seja superior a 3cm?, ndo devendo, no
entanto, haver mais de um num mesmo circulo de 10cm
de didmetro.

1.6.1.1.5 — Sao admitidos fragmentos de forma alon-
gada, na condicdo de as suas extremidades ndo serem
em forma de lamina de faca e de o seu comprimento,
salvo no caso do disposto no n.° 1.6.2.2 a seguir, nao
exceder 7,5cm. Se estes fragmentos alongados atingirem
o rebordo da vidraca ndo podem formar com esta um
angulo superior a 45°.

1.6.1.2 — Zona FII:

1.6.1.2.1 — A visibilidade que subsiste apds o esti-
lhaco ¢é verificada na zona rectangular definida no
n.° 1.3.2. Neste rectangulo, a area total dos fragmentos
com mais de 2cm? deve representar, pelo menos, 15%
da area do rectangulo. No entanto, se se tratar de para-
-brisas de altura inferior a 44 cm ou cujo angulo de
instalacdo for de menos de 15% em relagdo a vertical,
a percentagem de visibilidade deve ser pelo menos igual
a 10% da area do rectangulo correspondente.

1.6.1.2.2 — Nenhum fragmento deve ter uma é&rea
superior a 16cm?, excepto no caso do disposto no
n.° 1.6.2.2 a seguir.

1.6.1.2.3 — Sao admitidos trés fragmentos com uma
drea superior a 16cm?, mas inferior a 25cm?, num raio
de 10 cm a volta do ponto de impacto, mas apenas
na parte do circulo compreendida na zona FII.

1.6.1.2.4 — Os fragmentos devem ter uma forma regu-
lar e ndo apresentar pontas como as descritas no
n.° 1.6.1.2.4.1 a seguir. No entanto, sdo admitidos frag-
mentos nao regulares, até um méaximo de 10, em qual-
quer rectangulo de 50cm X 20cm, e de 25, em toda a
area do para-brisas.

Nenhum destes fragmentos deve apresentar uma
ponta de comprimento superior a 35mm, medida de
acordo com o n.° 1.6.1.2.4.1 a seguir.

1.6.1.2.4.1 — Um fragmento ¢ considerado nao regu-
lar se ndo se puder inscrever numa circulo de 40mm
de diametro, se apresentar pelo menos uma ponta de
comprimento superior a 15 mm medida entre a sua extre-
midade e a seccdo, cuja largura seja igual a espessura
da vidraga, e se apresentar uma ou mais pontas com
um angujo de abertura inferior a 40°.

1.6.1.2.5 — Na zona FII sao tolerados fragmentos de
forma alongada, desde que o seu comprimento nao
exceda 10cm, excepto no caso do disposto no n.° 1.6.2.2
a seguir.

1.6.1.3 — Zona FIII: a fragmentacao nesta zona deve
ter caracteristicas intermédias entre as da fragmentacao
autorizada nas duas zonas que lhe sdo contiguas (FI
e FII).

1.6.2 — Um para-brisas apresentado a homologacao
¢ considerado satisfatério do ponto de vista da frag-
mentagao se for satisfeita pelo menos uma das seguintes
condigoes:

1.6.2.1 — Todos os ensaios efectuados utilizando os
pontos de impacto prescritos no n.° 1.5.1 deram resul-
tados positivos.

1.6.2.2 — Um ensaio entre todos os que foram efec-
tuados com os pontos de impacto definidos no n.° 1.5.1

deu um resultado negativo no que diz respeito a desvios
que nao excedam os seguintes limites:

Zona FI: no méximo cinco fragmentos com com-
primento entre 7,5cm e 15cm;

Zona FII: no maximo trés fragmentos com area
compreendida entre 16cm? e 20cm?, situados no
exterior de um circulo de 10cm de raio centrado
no ponto de impacto;

Zona FIII: no maximo quatro fragmentos com com-
primento entre 10cm e 17,5cm e é repetido com
uma nova amostra conforme com as prescrigoes
do n.° 1.6.1 ou que apresente desvios nos limites
acima indicados.

1.6.2.3 — Dois ensaios entre os que foram efectuados
com os pontos de impacto definidos no n.° 1.5.1 deram
um resultado negativo no que diz respeito aos desvios
que ndo excedam os limites indicados no n.° 1.6.2.2,
mas uma nova série de ensaios efectuados com uma
nova série de amostras esta conforme com as prescricoes
do n.° 1.6.1 ou entdo ndo mais que duas amostras da
nova série apresentam desvios dentro dos limites espe-
cificados no n.° 1.6.2.2.

1.6.3 — Se forem constatados os desvios acima men-
cionados, devem ser indicados no relatorio ao qual deve-
rao ser anexadas fotografias das partes em causa do
para-brisas.

2 — Ensaio de comportamento ao choque da cabeca:

2.1 — Indice de dificuldade das caracteristicas secun-
darias. — Nao intervém nenhuma caracteristica secun-
daria.

2.2 — Numero de amostras:

2.2.1 — Para cada grupo de para-brisas de vidro tem-
perado, sdo submetidas a ensaio quatro amostras com
aproximadamente a menor 4rea planificada e quatro
amostras com aproximadamente a maior area planifi-
cada, sendo as oito amostras do mesmo tipo das selec-
cionadas para os ensaios de fragmentagio (v. n.° 1.2).

2.2.2— Em substituigdo, o laboratério que efectua os
ensaios pode, se o julgar util, submeter a ensaio, para
cada categoria de espessura de para-brisas, seis provetes
de (1100 mm + 5 mm/- 2 mm) X (500 mm + 5 m/~ 2mm).

2.3 — Método de ensaio:

2.3.1 — O método de ensaio é o método descrito na
subsecgao 111 da seccdo 1v do capitulo XI.

2.3.2— A altura da queda é de 1,50m + Omm/~ 5mm.

2.4 — Interpretacao dos resultados:

2.4.1 — Considera-se que este ensaio deu um resul-
tado positivo se o pdra-brisas ou o provete se partir.

2.4.2 — Uma série de amostras apresentada a homo-
logacéo € considerada satisfatoria do ponto de vista da
resisténcia ao choque da cabeca se for satisfeita pelo
menos uma das seguintes condigoes:

2421 —Todos os ensaios deram um resultado
positivo.

2.4.2.2 — Um ensaio deu um resultado negativo, mas
uma nova série de ensaios efectuados com uma nova
série de amostras deu resultados positivos.

3 — Qualidades Opticas. — Sao aplicaveis a todos os
tipos de para-brisas as prescrigdes relativas as qualidades
Opticas constantes da subsecgao 1X da secgao 1v do capi-
tulo XI e respectivo anexo.
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ANEXOL

Vidro de témpera uniforme com exclusao dos para-brisas,
podendo igualmente ser utilizado nos para-brisas dos trac-
tores.

(referente ao artigo 139.°)

1 — Ensaio de fragmentagéo:
1.1 — Indice de dificuldade das caracteristicas secun-
darias:

Material indice de dificuldade

Chapadevidropolido ...................... 2
Chapa de vidro flutuado .................... 1
Vidracade vidro ............ ..ot 1

As outras caracteristicas secundarias ndo intervém.

1.2 — Escolha das amostras:

1.2.1 — Serao escolhidas para os ensaios amostras de
cada categoria de forma e de cada categoria de espessura
dificeis de produzir, de acordo com os critérios a seguir
indicados:

1.2.1.1 — Para as vidragas planas, fornecem-se trés
séries de amostras correspondentes:

1.2.1.1.1 — A maior érea.

1.2.1.1.2 — Ao menor angulo entre dois lados adja-
centes.

1.2.1.2 — Para as vidragas planas e bombeadas, for-
necem-se trés séries de amostras correspondentes.

1.2.1.2.1 — A maior area planificada.

1.2.1.2.2 — Ao menor angulo entre dois lados adja-
centes. .

1.2.1.2.3 — A maior altura de segmento.

1.2.2 — Os ensaios efectuados com amostras corres-
pondentes & maior drea «S», sdo considerados como
aplicdveis a qualquer outra 4rea inferior a S+5%.

1.2.3—Se as amostras apresentadas tiverem um
angulo g inferior a 30°, os ensaios sao considerados como
aplicaveis a todas as vidragas fabricadas com um angulo
superior a y—5°.

Se as amostras apresentadas tiverem um 4ngulo supe-
rior ou igual a 30°, os ensaios serdo considerados como
aplicaveis a todas as vidragas fabricadas com um amgulo
igual ou superior a 30°.

1.2.4 — Se a altura do segmento /# das amostras apre-
sentadas for superior a 100mm, os ensaios sdo consi-
derados como aplicéveis a todas as vidracas fabricadas
com uma altura de segmento inferior a %+ 30mm.

Se a altura de segmento das amostras apresentadas
for inferior ou igual a 100mm, os ensaios sao consi-
derados como aplicdveis a todas as vidracas fabricadas
com uma altura de segmento inferior ou igual a 100 mm.

1.3 — Namero de amostras por série. — O nimero
de amostras que figura em cada grupo é o seguinte,
em funcdo da categoria de forma definida na alinea c)
do n.° 2 do artigo 138.°:

Género de vidraca Numero de amostras

Plana (duasséries) ...........c.ooiueiiannn. 4
Plana e bombeada (trés séries) ............... 5

1.4 — Método de ensaio:
1.4.1 — O método utilizado é o método descrito na
subsecgao 1 da seccdo 1v do capitulo XI.

1.5 — Pontos de impacto (v. anexo LIX, figura 3):
1.5.1 — Para as vidracas planas e as vidracas bom-
beadas os pontos de impacto, representados respecti-
vamente nas figuras 3a) e 3b) do anexo LIX, por um
lado, e 3c) do anexo LIX, por outro, sdo 0s seguintes:

Ponto 1: a 3cm do rebordo da vidraga na parte
em que o raio de curvatura do contorno seja
0 mais pequeno;

Ponto 2: a 3cm do rebordo sobre uma das media-
nas, devendo ser escolhido o lado da vidraga que
tenha as eventuais marcas de cinzas;

Ponto 3: o centro geométrico da vidraga;

Ponto 4: para as vidracas bombeadas unicamente;
este ponto € escolhido sobre a mediana mais
comprida na parte da vidraga em que o raio de
curvatura é mais pequeno.

1.5.2 — Apenas ¢ efectuado um unico ensaio por
ponto de impacto prescrito.

1.6 — Interpretacao dos resultados:

1.6.1 — Considera-se que um ensaio deu um resul-
tado satisfatorio se a fragmentagao cumprir as seguintes
condigoes:

1.6.1.1 — O ntimero de fragmentos em qualquer qua-
drado de 5cm X 5Scm nao € inferior a 40 nem superior
a 400, ou 450 no caso das vidracas cuja espessura nao
exceda 3,5mm.

1.6.1.2 — Para as necessidades do célculo acima refe-
rido, os fragmentos situados sobre um lado do quadrado
sao contados como meios fragmentos.

1.6.1.3 — A fragmentacao nao ¢ verificada numa faixa
de 2 cm de largura a toda a volta das amostras, faixa
que representa o encastramento da vidraca, nem num
raio de 7,5 cm em torno do ponto de impacto.

1.6.1.4 — Nao sao admitidos os fragmentos cuja 4rea
seja superior a 3cm?, excepto nas partes definidas no
n.° 1.6.1.3.

1.6.1.5 — Sao admitidos alguns fragmentos de forma
alongada na condigao de:

As suas extremidades ndo serem em forma de
lamina de faca;

Caso atinjam o rebordo da vidracga, ndo formarem
com este um angulo superior a 45°, e se, salvo
no caso do disposto no n.° 1.6.2.2 a seguir;

O seu cumprimento nao exceder 7,5 cm;

E o nimero de fragmentos com comprimento entre
6 cm e 7,5cm nao for superior a 5.

1.6.2 — Uma série de amostras apresentadas a homo-
logacéo € considerada satisfatéria do ponto de vista da
fragmentacdo se for satisfeita pelo menos uma das
seguintes condigoes:

1.6.2.1 — Todos os ensaios efectuados, utilizando os
pontos de impacto prescrito non.® 1.5.1, deram um resul-
tado positivo.

1.6.2.2 — Um ensaio entre todos os que foram efec-
tuados com os pontos de impacto definidos no n.° 1.5.1
deu um resultado negativo no que diz respeito a desvios
que nao excedam os seguintes limites:

No méximo cinco fragmentos de comprimento
compreendido entre 6cm e 7,5cm;

No maximo quatro fragmentos de comprimento
compreendido entre 7,5cm e 10cm;

e € repetido com uma nova amostra conforme com as
prescricoes do n.° 1.6.1 ou que apresente desvios nos
limites acima indicados.
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1.6.2.3 — Dois ensaios entre os que foram efectuados
com os pontos de impacto definidos no n.° 1.5.1 deram
um resultado negativo no que diz respeito a desvios
que nao excedam os limites indicados no n.° 1.6.2.2,
mas uma nova série de ensaios efectuados com uma
nova série de amostras esta conforme com as prescricoes
no n.° 1.6.1, ou entdo mais que duas amostras da nova
série apresentam desvios dentro dos limites especifica-
dos no n.° 1.6.2.2.

1.6.3 — Se forem constatados os desvios acima men-
cionados, devem ser indicados no relatério, ao qual
deverao se anexadas fotografias das partes da vidraga
em causa.

2 — Resisténcia mecanica:

2.1 — Ensaio de impacto de uma esfera de 227g:

2.1.1 — Indices de dificuldade das caracteristicas
secunddrias:

Material Indice de dificuldade Coloragao indice de dificuldade
Chapadevidropolido ...................... 2 Incolor 1
Chapa de vidro flutuado ................. ... 1 De cor 2
Vidracadevidro .............. ... 1

A outra caracteristica secunddaria (presenca ou ausén-
cia de condutores) nao intervém.

2.1.2 — Namero de provetes. — Para cada categoria
de espessura definida na alinea e) do n.° 2 do artigo 136.°
sao submetidos a ensaio seis provetes.

2.1.3 — Método de ensaio:

2.1.3.1 — O método de ensaio utilizado é o método
descrito nos artigos 96.° € 97.°

2.1.3.2 — A altura de queda (desde a parte inferior
da esfera até a face superior do provete) ¢ a altura
indicada no quadro a seguir, em funcido da espessura
da vidraca:

Espessura nominal da vidraca Altura de queda

e<35mm....................
35mm<e ......oiiiiiiiiain..

2,0m +5/-0mm
2,5m+5/-0mm

2.1.4 — Interpretacao dos resultados:

2.1.4.1 — Considera-se que o ensaio de impacto de
uma esfera deu um resultado satisfatorio se o provete
nao se partir.

2.1.4.2 — Uma série de provetes apresentada a homo-
logacdo € considerada como satisfatdria do ponto de
vista da resisténcia mecanica se for satisfeita pelo menos
uma das seguintes condigoes:

2.1.4.2.1 — Um ensaio no maximo deu um resultado
negativo.

2.1.4.2.2 — Tendo dois ensaios dado resultados nega-
tivos, uma outra série de ensaios efectuados com uma
nova série de seis provetes deu resultados positivos.

3 — Qualidades Opticas:

3.1 — Transmissao da luz. — Sao aplicaveis as vidra-
cas ou partes de vidracas de vidro de témpera uniforme
situadas em zonas de essencial importincia para o
campo de visao do condutor as prescricoes relativas ao
coeficiente de transmissdo regular da luz indicadas no
n.° 1.1 do anexo XLVIIL.

ANEXO LI
Vidro laminado vulgar

(referente ao artigo 141.°)

1 — Generalidades:

1.1 — Para os péra-brisas de vidro laminado vulgar,
os ensaios, com excepgdo dos referentes ao compor-
tamento ao choque da cabega (n.° 2.2) e as qualidades
Opticas, sdao efectuados com provetes planos que sao

quer cortados de para-brisas ja existentes quer feitos
especialmente. Tanto num caso como no outro, 0s pro-
vetes devem ser rigorosamente representativos, sobre
todos os pontos de vista, dos para-brisas produzidos em
série para cujo fabrico € pedida a homologagao.

1.2 — Antes de cada ensaio, os provetes de vidro lami-
nado sao armazenados durante pelo menos quatro horas
a temperatura de 23°C = 2°C. Os ensaios sdo efectuadas
com os provetes logo que estes tenham sido retirados
do recipiente no qual estavam armazenados.

2 — Ensaio de comportamento ao choque da cabeca:

2.1 — Indices de dificuldade das caracteristicas secun-
dédrias. — Nao intervém nenhuma das caracteristicas
secunddrias.

2.2 — Ensaio de comportamento ao choque da cabeca
sobre péra-brisas completo:

2.2.1 — Namero de amostras. — Serdo submetidas
aos ensaios quatro amostras da série com menor area
planificada e quatro amostras da série com maior area
planificada, escolhidas de acordo com o disposto no
artigo 153.°

2.2.2 — Método de ensaio:

2.2.2.1 — O método utilizado € o descrito no n.° 2
do artigo 102.°

2222 — A altura de queda deverd ser de 1,50 m
+ 0 mm/-5 mm.

2.2.3 — Interpretagao dos resultados:

2.2.3.1 — Considera-se que este ensaio d4 um resul-
tado positivo se forem satisfeitas as seguintes condicoes:

2.2.3.1.1 — A amostra parte-se apresentando nume-
rosas fissuras circulares cujo centro é aproximadamente
o ponto de impacto, estando as fissuras mais proximas
situadas a 80 mm, no méximo, do ponto de impacto.

22.3.1.2— As laminas de vidro devem manter-se
coladas ao intercalar de plastico. Admite-se que possam
descolar num ou vérios pontos de largura inferior a 4 mm
de cada lado da fissura, no exterior de um circulo de
60 mm cujo centro € o ponto de impacto.

2.2.3.1.3 — No lado do impacto:

2.2.3.1.3.1 — O intercalar nao deve ficar exposto
numa superficie superior a 20 cm?.

223.1.32—E admitido um rasgdo no intercalar
numa extensao de 35 mm.

2232 —Uma série de amostras submetidas aos
ensaios para ser homologada é considerada satisfatoria,
do ponto de vista do comportamento ao choque da
cabeca, se for satisfeita uma das duas condicoes seguin-
tes:

2.2.3.2.1 — Todos os ensaios deram resultados posi-
tivos.
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2.23.22—Tendo um ensaio dado um resultado
negativo, uma nova série de ensaios efectuada com uma
nova série de provetes deu resultados positivos.

2.3 — Ensaio de comportamento da cabeca ao choque
com provetes planos:

2.3.1 — Namero de provetes. — Sao submetidos aos
ensaios seis provetes planos com dimensdes de
(1100 mm+5 mm/- 2 mm) X (500 mm+5 mm/— 2 mm).

2.3.2 — Método de ensaio:

2.3.2.1 — O método de ensaio utilizado € o descrito
no n.° 2 do artigo 102.°

2.3.2.2 — A altura de queda é de 4 m+25 mm/- 0 mm.

2.3.3 — Interpretagao dos resultados:

2.3.3.1 — Considera-se que este ensaio da resultados
satisfatorios se forem satisfeitas as seguintes condicoes:

2.3.3.1.1 — O provete cede e parte-se, apresentando
numerosas fissuras circulares cujo centro € aproxima-
damente o ponto de impacto.

2.3.3.1.2— O intercalar pode ficar rasgado, mas a
cabeca do manequim ndo deve atravessar a vidraca.

2.3.3.1.3 — Nao deve haver grandes fragmentos de
vidro que se destaquem do intercalar.

2.3.3.2—Uma série de provetes submetidos aos
ensaios para ser homologada é considerada satisfatdria,
do ponto de vista do comportamento ao choque da
cabecga, se for satisfeita uma das duas condicoes seguin-
tes:

2.3.3.2.1 — Todos os ensaios deram resultados posi-
tivos.

23.3.22—Tendo um ensaio dado um resultado
negativo, uma nova série de ensaios efectuada com uma
nova série de provetes deu resultados positivos.

3 — Ensaio de resisténcia mecanica:

3.1 — Indices de dificuldade das caracteristicas secun-
dérias. — Nao intervém nenhuma caracteristica secun-
déria.

3.2 — Ensaio de impacto com uma esfera de 2260 g:

3.2.1 — Namero de provetes. — Sdo submetidos a
ensaio seis provetes quadrados de 300 mm+10/— 0 mm
de lado.

3.2.2 — Método de ensaio:

3.2.2.1 — O método de ensaio utilizado é o descrito
nos artigos 98.° e 99.°

3.2.2.2 — A altura de queda (desde a parte inferior
da esfera até a face superior do provete) é de
4 m+25 mm/- 0 mm.

3.2.3 — Interpretagao dos resultados:

3.2.3.1 — Considera-se que o ensaio deu um resultado
positivo se a esfera ndo atravessar a vidraga num tempo
de cinco segundos a partir do instante do impacto.

3.2.3.2 — Uma série de provetes apresentada a homo-
logacéo ¢é considerada satisfatéria do ponto de vista do
ensaio de impacto de uma esfera de 2260 g, se for satis-
feita pelo menos uma das seguintes condigoes:

3.23.2.1 —Todos os ensaios deram um resultado
positivo.

3.2.3.2.2—Tendo um ensaio dado resultados nega-
tivos, uma outra série de ensaios efectuados com uma
nova série de provetes deu resultados positivos.

3.3 — Ensaio de impacto com uma esfera de 227 g:

3.3.1 — Indice de dificuldade das caracteristicas
secunddrias. — Ndo intervém nenhuma caracteristica
secundéria.

3.3.2— Nuamero de provetes.— Sao submetidos a
ensaio 20 provetes quadrados de 300 mm+ 10 mm/- 0 mm
de lado.

3.3.3 — Método de ensaio:

3.3.3.1 — O método utilizado é o descrito nos arti-
£0s 96.° e 97.° Submetem-se 10 exemplares a um ensaio
a uma temperatura de + 40°C = 2°C e 10 a uma tem-
peratura de — 20°C £ 2°C.

3.3.3.2 — A altura de queda para as diferentes cate-
gorias de espessura e a massa dos fragmentos destacados
constam do quadro seguinte:

—-40°C -20°C
Espessura do provete
(milimetros) Altura de queda Ma,ssg de fragmentos Altura de queda M"‘,SS? de fragmentos
(metros) (*) méxima aumentada (metros) () maxima autorizada
e<AS L 9 12 8,5 12
45<e <55 .. i 10 15 9 15
55<e <65 11 20 9,5 20
e>0,5 12 25 10 25

*) E admitida uma tolerancia de + 25 mm/- 0 mm para a altura de queda.

3.3.4 — Interpretagao dos resultados:
3.3.4.1 — Considera-se que o ensaio deu um resultado
positivo se forem satisfeitas as seguintes condicoes:

A esfera ndo passa através do provete;

O provete nao se parte em vdrios bocados;

Se o intercalar néo estiver rasgado, o peso dos frag-
mentos que se destacaram do lado do vidro
oposto ao ponto de impacto ndo ultrapassa os
valores adequados especificados no n.° 3.3.3.2.

3.3.4.2 — Uma série de provetes apresentada a homo-
logacdo € considerada satisfatéria, do ponto de vista
do ensaio de impacto de uma esfera de 227 g, se for
satisfeita uma das duas condigdes seguintes:

3.3.4.2.1 — Pelo menos oito dos ensaios realizados
a cada uma das temperaturas de ensaio dao um resultado
positivo.

3.3.4.2.2 — Tendo mais de dois ensaios a cada uma
das temperaturas de ensaio dado um resultado negativo,
uma nova série de ensaios efectuada com uma nova
série de provetes deu resultados positivos.

4 — Ensaio de resisténcia ao meio ambiente:

4.1 — Ensaio de resisténcia a abrasao:

4.1.1 — Indices de dificuldade e método de
ensaio. — Sao aplicaveis as prescricoes da subsecgao 1v
da seccao 1v do capitulo xI, tendo o ensaio a duragao
de 1000 ciclos.

4.1.2 — Interpretagao dos resultados. — A vidraca de
seguranca € considerada satisfatéria, do ponto de vista
da resisténcia a abrasao, se a difusao da luz devida a
abrasao do provete nao for superior a 2%.

4.2 — Ensaio de resisténcia a alta tempera-
tura. — Sao aplicaveis as prescricdes da subseccdo v da
seccdo Iv do capitulo XI.
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4.3 — Ensaio de resisténcia a radiacgao:

4.3.1 — Prescricao geral. — Este ensaio s6 sera efec-
tuado se o laboratério o julgar util, tendo em conta
as informagdes de que dispde quanto ao intercalar.

4.3.2 — Séo aplicaveis as prescrigdes da subsec¢ao Vi
da secgao 1v do capitulo XI.

5.4 — Ensaio de resisténcia a humidade. — Sao apli-
caveis as prescricoes da subsecgao vII da secgao 1v do
capitulo xI.

6 — Qualidades 6pticas. — As prescrigdes da subsec-
¢do X1x da secgao 1v do capitulo XI relativas as qua-
lidades Opticas sao aplicaveis a todos os tipos de
para-brisas.

ANEXO LII
(referente ao artigo 143.°)

Vidracas de vidro laminado com exclusdao dos para-brisas

1 — Generalidades:

1.1 — Para as vidragas de vidro laminado vulgar que
nao sejam pdara-brisas, os ensaios sido efectuados com
provetes planos que sdao quer cortados de vidragas ver-
dadeiras quer feitos especialmente. Tanto num caso
como no outro, os provetes devem ser rigorosamente
representativos, sob todos os pontos de vista, das vidra-
cas para cujo fabrico € pedida a homologacao.

1.2 — Antes de cada ensaio, os provetes de vidro lami-
nado sao armazenados durante pelo menos quatro horas
a temperatura de 23°C = 2°C. Os ensaios sao efectuados
com o0s provetes logo que estes tenham sido retirados
do recipiente no qual estavam armazenados.

1.3 — Considera-se que a vidraga apresentada para
homologacao satisfaz o disposto no presente anexo se
tiver a mesma composicao de um péara-brisas ja homo-
logado, de acordo com o disposto na secgao viI do capi-
tulo X1, ou nas seccdes 1X e X do capitulo XI.

2 — Ensaios de comportamento da cabega ao choque:

2.1 — Indice de dificuldade das caracteristicas secun-
darias. — Nao intervém nenhuma caracteristica secun-
déria.

2.2 — Ntmero de provetes. — Sao submetidos aos
ensaios seis provetes planos medindo 1100 mm X500 mm
(+25 mm/- 0 mm).

2.3 — Método de ensaio:

2.3.1 — O método de ensaio utilizado é o descrito
na subseccao 11 da sec¢ao 1v do capitulo XI.

2.3.2— A altura de queda € de 1,50 m+0 mm/- 5 mm.
(Esta altura de queda ¢ elevada a 4 m+25 mm/~ 0 mm
para as vidracas utilizadas como péra-brisas de tractor).

2.4 — Interpretagao dos resultados:

2.4.1 — Considera-se que este ensaio da resultados
satisfatdrios se forem satisfeitas as seguintes condicoes:

2.4.1.1 — O provete cede e parte-se, apresentando
numerosas fissuras circulares cujo centro ¢ aproxima-
damente o ponto de impacto.

2.4.1.2— O intercalar pode ficar rasgado, mas a
cabeca do manequim n@o deve atravessar a vidraca.

2.4.1.3—Nao deve haver grandes fragmentos de
vidro que se destaquem do intercalar.

242 —Uma série de provetes submetidos aos
ensaios € considerada satisfatéria, do ponto de vista do
comportamento ao choque da cabeca, se for satisfeita
uma das duas condigdes seguintes:

2.4.2.1 —Todos os ensaios deram resultados posi-
tivos.

2.4.2.2 — Tendo um ensaio dado um resultado nega-
tivo, uma nova série de ensaios efectuada com uma nova
série de provetes deu resultados positivos.

3 — Ensaio de resisténcia mecanica — ensaio de
impacto de uma esfera de 227 g:

3.1 — Indices de dificuldade das caracteristicas secun-
darias. — Nao intervém nenhuma caracteristica secun-
déria.

3.2 — Numero de provetes.— Sao submetidos aos
ensaios quatro provetes planos quadrados medindo
300 mm %300 mm (+10 mm/—0 mm) de lado.

3.3 — Método de ensaio:

3.3.1 — O método utilizado é o descrito nos arti-
£0s 96.° ¢ 97.°

3.3.2 — A altura de queda (desde a parte inferior da
esfera até a face superior do provete) esta indicada no
quadro a seguir, em funcdo da espessura nominal:

Espessura nominal Altura de queda

e<55mm ... 5m.
50mm<e<65mm ............ 6m } +25 mm/—0 mm.
6,5mMmM <€ .o 7 m.

3.4 — Interpretacado dos resultados:

3.4.1 — Considera-se que o ensaio de impacto da
esfera deu um resultado satisfatorio se forem satisfeitas
as seguintes condicoes:

A esfera ndo atravessa o provete;

O provete nao se parte em varios bocado;

O peso total dos poucos bocados que se possam
formar do lado oposto ao ponto de impacto nao
excede 15 g.

34.2—Uma série de provetes submetidos aos
ensaios ¢ considerada satisfatdria, do posto de vista da
resisténcia mecanica, se for satisfeita uma das seguintes
condigoes:

3421 —Todos os ensaios deram um resultado
positivo.

3.4.2.2 — Tendo dois ensaios no maximo dado um
resultado negativo, uma nova série de ensaios efectuada
com uma nova série de provetes deu resultados positivos.

4 — Resisténcia ao meio ambiente:

4.1 — Ensaio de resisténcia a abrasao:

4.1.1 — Indices de dificuldade e método de
ensaio. — Sao aplicaveis as prescricoes da subsecgao 1v
da seccdo 1v do capitulo X1, prosseguindo o ensaio
durante 1000 ciclos.

4.1.2 — Interpretagao dos resultados. — A vidraca de
seguranca € considerada satisfatéria, do ponto de vista
da resisténcia a abrasao, se a difusao da luz devida a
abrasao do provete nao for superior a 2 %.

4.2 — Ensaio de resisténcia a altas temperatu-
ras. — Sao aplicaveis as prescricdoes da subsecciao v da
seccao 1v do capitulo xI.

4.3 — Ensaio de resisténcia a radiacao.

4.3.1 — Prescricao geral. — Este ensaio s6 € efec-
tuado se o laboratério o julgar util, tendo em conta
as informacdes em sua posse sobre o intercalar.

4.3.2 — Sao aplicaveis as prescrigdes da subseccao vi
da secgao 1v do capitulo XI.

4.4 — Ensaio de resisténcia a humidade:

4.4.1 — Sao aplicaveis as prescricoes da subsecgao vii
da secgao 1v do capitulo XI.

5 — Qualidades 6pticas:

5.1 — Transmissao da luz. — As prescrigoes relativas
ao coeficiente de transmissao regular da luz, indicadas
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no n.° 1.1 do anexo XLVIII, sao aplicaveis as vidracas
ou parte de vidragas situadas em zonas de essencial
importancia para o campo de visdo do condutor.

ANEXO LIII
Para-brisas de vidro laminado tratado

(referente ao artigo 145.°)

1 — Generalidades:

1.1 — No caso dos péara-brisas de vidro laminado tra-
tado, os ensaios, com excepcao dos relativos ao compor-
tamento da cabega ao choque sobre péra-brisas completo
e as qualidades Opticas, sdo efectuados com amostras e
ou provetes planos especialmente concebidos para o
efeito. No entanto, os provetes devem ser rigorosamente
representativos, sob todos os pontos de vista, dos para-
-brisas produzidos em série para os quais é pedida
homologacio.

1.2 — Antes de cada ensaio, os provetes ou as amos-
tras sao armazenados durante pelo menos quatro horas
a uma temperatura de 23°C = 2°C. Os ensaios sao efec-
tuados o mais rapidamente possivel, logo que os provetes
e as amostras tenham sido retirados do recinto em que
tinham sido colocados.

2 — Ensaios prescritos. — Os pdra-brisas de vidro
laminado tratado sdo submetidos:

2.1 — Aos ensaios prescritos na sec¢ao VIl do capi-
tulo X1 para os para-brisas laminados vulgares.

2.2 — Ao ensaio de fragmentacao descrito no n.° 3
a seguir.

3 — Ensaio de fragmentacéo:

3.1 — Indice de dificuldade das caracteristicas secun-
dérias:

Material indice de dificuldade

Chapadevidropolido ....................... 2
Chapa devidro flutuado ..................... 1
Vidracadevidro ............................ 1

3.2 — Numero de provetes ou de amostras. — Sub-
meter a ensaio um provete de 1100 mmXx500 mm
(+5 mm/-2 mm) ou uma amostra por ponto de impacto.

3.3 — Método de ensaio. — O método utilizado € o
descrito na subseccdo I da sec¢ao 1v do capitulo XI.

3.4 — Ponto(s) de impacto. — A vidraca deve ser per-
cutida sobre cada uma das laminas tratadas exteriores
no centro do provete ou da amostra.

3.5 — Interpretacao dos resultados:

3.5.1 — Considera-se que o ensaio de fragmentacio
deu um resultado positivo para cada ponto de impacto
se, no rectangulo definido no n.° 1.3.2 do anexo XLIX,
a superficie cumulativa dos fragmentos superiores ou
iguais a 2 cm? for igual a, pelo menos, 15 % da superficie
do rectangulo.

3.5.1.1 — No caso de uma amostra:

3.5.1.1.1 — O centro do rectangulo esta situado num
circulo de 10 cm de raio centrado na projecgao do ponto
de referéncia; tal como definido no n.° 1.2 do anexo,
(«campo de visdo»), da Directiva n.° 74/347/CEE, rela-
tiva a aproximacao das legislacoes dos Estados-Membros
respeitantes ao campo de visdo e aos limpa-para-brisas
dos tractores agricolas ou florestais com rodas.

3.5.1.1.2— No caso dos tractores para os quais nao
¢é possivel determinar o ponto de referéncia, a posicao

da zona de visibilidade deve ser indicada no relatorio
do ensaio.

3.5.1.1.3— A altura do rectdngulo acima referido
pode ser fixada em 15 cm para os pédra-brisas de menos
de 44 cm de altura ou cujo angulo de instalacdo seja
inferior a 15° em relacdo a vertical, e a percentagem
de visibilidade deve ser igual a 10% da superficie do
rectangulo correspondente.

3.5.1.2—No caso de um provete, o centro do rec-
tangulo esta situado sobre o eixo maior do provete a
450 mm de um dos rebordos.

3.5.2—O(s) provete(s) e a(s) amostra(s) apresenta-
dos para homologagao sao considerados satisfatérios do
ponto de vista da fragmentagao, se for satisfeita uma
das duas condigdes seguintes:

3.5.2.1 — O ensaio deu um resultado positivo para
cada ponto de impacto.

3.5.2.2 — Tendo o ensaio sido repetido com uma nova
série de quatro provetes para cada ponto de impacto
para o qual tivesse comegado por dar resultado negativo,
0s quatro novos ensaios efectuados nos mesmos pontos
deram todos resultados positivos.

ANEXO LIV

Vidraca de seguranca revestida na face interna
de matéria plastica

(referente ao artigo 146.°)

1 — Ensaio de resisténcia a abrasao:

1.1 — Indices de dificuldade e método de ensaio. —
O revestimento de matéria pléstica deve ser submetido
a um ensaio, em conformidade com as prescrigdes da
subsecgao 1v da seccao 1v do capitulo X1, com uma dura-
¢ao de 100 ciclos.

1.2 — Interpretacdo dos resultados. — O revesti-
mento de matéria plastica é considerado satisfatorio,
do ponto de vista da resisténcia a abrasao, se a difusao
da luz devida a abrasdo do provete nao for superior
ad%

2 — Ensaio de resisténcia a humidade:

2.1 — No caso de vidragas de seguranca temperadas
com uma superficie de matéria plastica, deve ser efec-
tuado um ensaio de resisténcia a humidade.

2.2 — Séo aplicaveis as prescri¢oes da subsec¢ao VII
da seccao 1v do capitulo XI.

3 — Ensaio de resisténcia as mudancas de tempera-
tura. — Aplicam-se as prescricoes da subsec¢ao viir da
seccdo Iv do capitulo XI.

4 — Ensaio de resisténcia ao fogo. — Aplicam-se as
prescricoes da subseccdo X da seccdo 1v do capitulo XI.

5 — Ensaio de resisténcia aos agentes quimicos. —
Aplicam-se as prescricoes da subseccdo 1v da seccao 1v
do capitulo x1.

ANEXO LV
Para-brisas de vidro plastico

(referente ao artigo 148.°)

1 — Generalidades:

1.1 — No caso dos para-brisas de vidro plastico, os
ensaios, com excepcao dos relativos ao comportamento
ao choque da cabega (n.° 2.2) e as qualidades Opticas,
sao efectuados com amostras cortadas de para-brisas
ja existentes ou fabricadas especialmente para o efeito.
Em qualquer dos casos, os provetes devem ser rigo-
rosamente representativos, sob todos os pontos de vista,
dos para-brisas produzidos em série para os quais é
pedida homologacao.



7716

DIARIO DA REPUBLICA — I SERIE-A

N.° 279 — 3 de Dezembro de 2001

1.2 — Antes de cada ensaio, 0s provetes sao conser-
vados durante pelo menos quatro horas a uma tem-
peratura de 23°C =+ 2°C. Os ensaios sao efectuados logo
que os provetes tenham sido retirados do recinto em
que tinham sido colocados.

2 — Ensaio de comportamento ao choque da cabega:

2.1 — Indices de dificuldade das caracteristicas secun-
dérias. — Nao intervém nenhuma caracteristica secundéria.

2.2 — Ensaio de comportamento ao choque da cabeca
do péara-brisas completo:

22.1—Numero de amostras.— Serdo submetidos aos
ensaios quatro amostras da série com menor area plani-
ficada e quatro amostras da série com maior drea pla-
nificada, escolhidas de acordo com o disposto no artigo 153.°

2.2.2 — Método de ensaio:

2.2.2.1 — O método utilizado é o descrito no n.° 2
do artigo 112.°

2.2.2.2— A altura da queda € de 1,50 m+0 mm/-5 mm.

2.2.3 — Interpretagao dos resultados:

2.2.3.1 — Considera-se que este ensaio deu um resul-
tado positivo se forem satisfeitas as seguintes condicoes:

223.1.1—A lamina de vidro parte-se apresentando
numerosas fissuras circulares centradas aproximadamente
no ponto de impacto, estando as fissuras mais proximas
situadas a 80 mm, no maximo, do ponto de impacto.

2.2.3.1.2 — A lamina de vidro deve manter-se colada
ao intercalar de plastico. Admite-se que descole num
ou varios pontos com largura inferior a 4 mm de cada
lado da fissura no exterior de um circulo de 60 mm
centrado no ponto de impacto.

2.2.3.1.3 —E admitido um rasgao do intercalar de
35 mm de extensdo do lado do impacto.

2.2.3.2—Uma série de amostras apresentada para
homologacdo € considerada satisfatoria, do ponto de
vista do comportamento ao choque da cabeca, se for
satisfeita uma das duas condigoes seguintes:

22.3.2.1 —Todos os ensaios deram um resultado
positivo.

223.22—Tendo um ensaio dado um resultado
negativo, uma nova série de ensaios efectuada com uma
nova série de amostras deu resultados positivos.

2.3 — Ensaio de comportamento ao choque da cabeca
com provetes planos:

2.3.1 — Namero de provetes. — Sao submetidos aos
ensaios seis provetes planos de (1100 mm X500 mm)+
+5 mm/-2 mm.

2.3.2 — Método de ensaio:

2.3.2.1 — O método de ensaio é o descrito no n.° 1
do artigo 102.°

2.3.2.2 — A altura de queda ¢ de 4 m+25 mm/-0 mm.

2.3.3 — Interpretagao dos resultados.

2.3.3.1 — Considera-se que este ensaio deu um resul-
tado positivo se forem satisfeitas as seguintes condicoes:

2.3.3.1.1 — A lamina de vidro cede e parte-se, apre-
sentando numerosas fissuras circulares centradas apro-
ximadamente no ponto de impacto.

2.3.3.1.2 — Sao admitidos rasgdes do intercalar, mas
a cabeca do manequim ndo deve poder atravessa-lo.

2.3.3.1.3 — Nenhum fragmento grande de vidro se
deve destacar do intercalar.

2.3.3.2— Uma série de provetes apresentados para
homologacdo € considerada satisfatoria, do ponto de
vista do comportamento da cabeca ao choque, se for
satisfeita uma das duas condigdes seguintes:

2.3.3.2.1 — Todos os ensaios deram um resultado
positivo.

23.3.22—Tendo um ensaio dado um resultado
negativo, uma nova série de ensaios com uma nova série
de provetes deu resultados positivos.

3 — Ensaio de resisténcia mecanica:

3.1 — Indices de dificuldade, método de ensaio e
interpretacao dos resultados: aplicam-se as prescricoes
do n.° 3 do anexo LI

3.2 — No entanto, a terceira condicdo do n.° 3.3.4.1
do anexo LI fica sem efeito.

4 — Ensaio de resisténcia ao meio ambiente:

4.1 — Ensaio da resisténcia a abrasao:

4.1.1 — Ensaio de resisténcia a abrasao na face externa:

4.1.1.1 — Aplicam-se as prescrigoes do n.° 4.1 do
anexo LI

4.1.2 — Ensaio de resisténcia a abrasao na face interna:

4.1.2.1 — Aplicam-se as prescricoes do n.° 1 do
anexo LIV.

4.2 — Ensaio de resisténcia a alta tempera-
tura. — Aplicam-se as prescricoes da subsec¢dao v da
seccdo Iv do capitulo XI.

4.3 — Ensaio de resisténcia a radiacao. — Aplicam-se
as prescrigoes da subsecgdo VI da seccdo 1v do
capitulo XI.

4.4 — Ensaio de resisténcia a humidade. — Aplicam-se
as prescricoes da subsecg¢io viI da seccdo 1v do capitulo X1

4.5- — Ensaio de resisténcia as mudangas de tempe-
ratura. — Aplicam-se as precrigdes da subsecgio viI da
secc¢ao 1v do capitulo XI.

5 — Qualidades 6pticas. — As prescri¢oes da subsec-
¢a0 1X da seccdo 1v do capitulo X1, referentes as qua-
lidade 6pticas, aplicam-se a todos os tipos de para-brisas.

6 — Ensaio de resisténcia ao fogo. — Aplicam-se as
prescricoes da subseccdo X da seccdo 1v do capitulo XI.

7 — Ensaio de resisténcia aos agentes quimi-
cos. — Aplicam-se as prescricoes da subseccao X1 da
sec¢ao Iv do capitulo XI.

ANEXO LVI
Vidragas em vidro plastico com exclusao dos para-brisas

(referente ao artigo 150.°)

1 — Generalidades:

1.1 — Para as vidracas de vidro plastico que nio sejam
péra-brisas, os ensaios sdo efectuados com provetes pla-
nos que ou sao cortados das vidragas normais ou fabri-
cados especialmente. Tanto num caso como no outro,
os provetes devem ser rigorosamente representativos,
sob todos os pontos de vista, das vidragas para cujo
fabrico é pedida a homologacao.

1.2 — Antes de cada ensaio, os provetes de vidro plas-
tico devem ser colocados durante pelo menos quatro
horas a temperatura de 23°C * 2°C. Os ensaios serao
efectuados logo que os provetes tenham sido retirados
do recinto em que estavam colocados.

1.3 — Considera-se que a vidraga apresentada a
homologacao satisfaz as disposi¢cdes do presente anexo
se tiver a mesma composicao de um péra-brisas ja homo-
logado, em conformidade com as disposi¢cdes da sec-
¢ao x1 do capitulo XI.

2 — Ensaio de resisténcia ao choque da cabega:

2.1 — Indice de dificuldade das caracteristicas secunda-
rias. — Nao intervém nenhuma caracteristica secundéria.

2.2 — Numero de provetes. — Serdo submetidos aos
ensaios seis provetes planos de 1100 mmX500 mm
(+5 mm/-2 mm).

2.3 — Método de ensaio:

2.3.1 — O método utilizado € o descrito na subsec-
¢ao 111 da seccdo 1v do capitulo 1v.

2.3.2 — A altura de queda € de 1,5 m+0 mm/-5 mm
(esta altura é elevada a 4 m+21 mm/—0 mm para vidragas
utilizadas como para-brisas de tractor).
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2.4 — Interpretacao dos resultados:

2.4.1 — Considera-se que este ensaio deu resultado
positivo se forem satisfeitas as seguintes condicoes:

2.4.1.1 — A lamina de vidro parte-se, apresentando
numerosas fissuras.

2.4.1.2 — Sao admitidos rasgos do intercalar, mas a
cabeca do manequim ndo deve poder atravessa-lo.

2.4.1.3 — Nenhum fragmento grande de vidro se deve
destacar do intercalar.

2.4.2 — Uma série de provetes apresentada a homo-
logacdo € considerada satisfatoria, do ponto de vista
do comportamento ao choque da cabega, se for satisfeita
uma das duas seguintes condigdes:

2421 —Todos os ensaios deram um resultado
prositivo.

2.4.2.2 — Tendo um ensaio dado um resultado nega-
tivo, uma nova série de ensaios efectuada com uma nova
série de provetes deu resultados positivos.

3 — Ensaio de resisténcia mecanica — ensaio de
impacto de uma esfera de 227 g:

3.1 —Sao aplicaveis as prescricoes do n.° 3 do
anexo LII com excep¢ao do quadro do n.° 3.3.2, que
deve ser substituido pelo seguinte:

Espessura nominal Altura de queda

e<<35mm. ... 5m
35mm<e<4Smm ... 6m } + 25 mm/-0mm
e>45mm ... 7m

3.2 — Todavia, a prescricao do terceiro travessao do
n.° 3.4.1 do anexo LII fica neste caso sem efeito.

4 — Resisténcia a0 meio ambiente:

4.1 — Ensaio de abrasao:

4.1.1 — Ensaio de abrasao na face externa. — Apli-
cam-se as prescricoes do n.° 4.1 do anexo LII

4.1.2 — Ensaio de abrasao na face interna. — Apli-
cam-se as prescricoes do n.° 1.1 do anexo LIV.

4.2 — Ensaio a alta temperatura. — Aplicam-se as
prescricoes da subseccdo v da seccdo 1v do capitulo XI.

4.3 — Ensaio de resisténcia a radiacdo — aplicam-se
as prescrigoes da subsecgao vI da seccao 1v do
capitulo x1.

4.4 —Ensaio de resisténcia a humidade. — Apli-
cam-se as prescri¢coes da subseccao viI da secgao 1v do
capitulo x1.

4.5 — Ensaios de resisténcia as mudangas de tempe-
ratura. — Aplicam-se as prescricdes da subseccido VI
da seccao 1v do capitulo XI.

5 — Qualidades Opticas. — As prescrigoes relativas
ao coeficiente de transmissao regular da luz, indicadas
no n.° 1.1 do anexo XLvI, sao aplicdveis as vidragas
situadas em zonas de essencial importincia para o
campo de visdo do condutor.

6 — Ensaio de resisténcia ao fogo. — Aplicam-se as
prescrigoes da subsecc@o X da seccao 1v do capitulo XI.

7 — Ensaio de resisténcia aos agentes quimi-
cos. — Aplicam-se as prescricdes da subseccdo XI da
seccao 1v do capitulo XI.

ANEXO LVII
Vidracas duplas

(referente ao artigo 152.°)

1 — Generalidades:

1.1 — Cada uma das vidragas que constitui a vidraca
dupla deve ou estar homologada ou ser submetida as
exigé)ncias do anexo que lhe € aplicavel (seccoes Vi, VIl
e XII).

1.2 — Os ensaios efectuados com vidragas duplas cujo
espago tenha espessura nominal «e» sdo considerados
como aplicéveis a todas as vidracas duplas que tenham
as mesmas caracteristicas € um espago com espessura
nominal de e = 3 mm. Todavia, o requerente pode apre-
sentar a homologacdo a amostra que tenha o menor
espago e a que tenha 0 maior espago.

1.3 — No caso de vidracas duplas que tenham pelo
menos uma vidraca de vidro laminado ou de vidro plas-
tico, os provetes sdo colocados antes do ensaio, durante
pelo menos quatro horas, a temperatura de 23° £+ 2°C.
Os ensaios sao efectuados logo que os provetes tenham
sido retirados do recinto em que foram colocados.

2 — Ensaio de comportamento ao choque da cabeca:

2.1 — Indice de dificuldade das caracteristicas secun-
dérias. — Nao intervém nenhuma caracteristica secun-
déria.

2.2 — Nuamero de provetes. — Para cada categoria
de espessura das vidragas constituintes e cada espes-
sura de espaco, tal como definida no n.° 1.1.4 acima,
serdao submetidos ao ensaio seis provetes de
(1100 mmx500 mm)+5 mm/-2 mm.

2.3 — Método de ensaio:

2.3.1 — O método utilizado é o descrito na subsec-
¢ao 11 da seccdo 1v do capitulo XI.

2.3.2— A altura de queda € de 1,50 m + 0 mm/-5 mm.

2.3.3 — Se se tratar de uma vidraga dupla assimétrica,
efectuam-se trés ensaios numa face e trés ensaios na
outra face.

2.4 — Interpretagao dos resultados:

2.4.1 — Vidraca dupla constituida por duas vidragas
de vidro de témpera uniforme. — Considera-se que o
ensaio deu um resultado positivo se os dois elementos
se partirem.

2.4.2 — Vidraga dupla constituida por duas vidragas
de vidro laminado que ndo sejam para-brisas. — Con-
sidera-se que o ensaio deu um resultado positivo se
forem satisfeitas as seguintes condigoes:

2.4.2.1 — Os dois elementos do provete cedem e par-
tem-se apresentando numerosas fissuras circulares apro-
ximadamente centradas sobre o ponto de impacto.

2.4.2.2 — Sao admitidos rasgos do intercalar (ou dos
intercalares) mas a cabeca do manequim nao deve poder
atravessa-lo.

2.4.2.3 — Nenhum fragmento grande de vidro se pode
destacar do intercalar.

2.4.3 — Vidraca dupla constituida por uma vidraga
de vidro de témpora uniforme e uma vidraga de vidro
laminado ou de vidro plastico que nao seja para-bri-
sas. — Considera-se que o ensaio deu um resultado posi-
tivo se forem satisfeitas as seguintes condigoes:

2.43.1 — A vidraga de vidro temperado parte-se.

2.4.3.2 — A vidraga de vidro laminado ou de vidro
plastico cede e parte-se apresentando numerosas fissuras
circulares aproximadamente centradas sobre o ponto de
impacto.

2.43.3 — O intercalar (ou os intercalares) pode(m)
rasgar-se, mas a cabeca do manequim nao deve atra-
vessa-lo(s).

2.4.3.4 — Nao deve haver grandes bocados de vidro
que se destaquem do intercalar.

2.4.4 — Uma série de provetes apresentada a homo-
logacdo € considerada como satisfatéria, do ponto de
vista de comportamento ao choque da cabecga, se for
satisfeita uma das duas seguintes condicoes:

2441 —Todos os ensaios deram um resultado
positivo.

2.4.4.2 — Tendo um ensaio dado um resultado nega-
tivo, uma nova série de ensaios efectuada numa nova
série de provetes deu resultados positivos.
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3 — Qualidades Opticas. — as prescricoes relativas a
transmissao da luz, indicadas no n.° 1.1 do anexo XLVIII,
sao aplicaveis as vidracas duplas ou partes de vidragas
duplas situadas em zonas de essencial importancia para
o campo de visao do condutor.

ANEXO LVIII

Agrupamento dos para-brisas para os ensaios
com vista a sua homologacao

(referente ao artigo 153.°)

1—Os elementos tomados em consideracdo sio:

1.1 — A 4area planificada do para-brisas.

1.2 — A altura do segmento.

1.3 — A curvatura.

2 —Um grupo € constituido por uma categoria de
espessura.

3 — A classificacdo faz-se por ordem crescente das
areas planificadas.

A selecgao incidira sobre os cinco maiores e 0s cinco
menores, atribuindo a seguinte notagio:

1 a0 menor

2 a0 imediatamente superior ao 1
3 a0 imediatamente superior a0 2
4 ao imediatamente superior ao 3
5 ao imediatamente superior a 4

1 a0 maior.

2 ao imediatamente inferior ao 1.
3 ao imediatamente inferior a 2.
4 a0 imediatamente inferior ao 3.
5 ao imediatamente inferior a 4.

4 — A notagao relativa as alturas de segmento sera
a que se indica a seguir em cada uma das duas séries
definidas no n.° 3:

1 a maior altura do segmento;

2 a imediatamente inferior;

3 4 imediatamente inferior ao valor precedente,
etc.

5 — A notacao relativa aos valores do raio de cur-
vatura serd a que se indica a seguir, em cada uma das
duas séries definidas no n.° 3:

1 ao menor raio de curvatura;

2 ao raio imediatamente superior;

3 ao raio imediatamente superior ao valor prece-
dente, etc.

6 — As notacoes sdo adicionadas para cada para-bri-
sas que constitui as duas séries definidas no n.° 3.

6.1 — Serao submetidos aos ensaios completos, defi-
nidos nas secgdes V, VII, IX, X ou XI, cada um dos para-
-brisas que, de entre os cinco maiores € 0s cinco meno-
res, tenham o total mais baixo.

6.2 — Os outros para-brisas da mesma série sao sub-
metidos a ensaios para fins do controlo das qualidades
Opticas definidas na subseccdo 1X da secgdo 1v do
capitulo xI1.

7 — Alguns para-brisas cujos pardmetros apresentem,
quanto a forma e ou ao raio de curvatura, diferencas
importantes em relacdo aos casos extremos do grupo
seleccionado, podem também ser submetidos a ensaios
se o servigo técnico que proceder a esses ensaios julgar
que hé o risco de os parametros em questao terem efeitos
negativos importantes.

8 — Os limites do grupo sao fixados em funcdo das
areas planificadas dos pdra-brisas. Quando um péra-
-brisas submetido ao processo de homologacao para um
dado tipo apresentar uma area planificada que nao cor-
responda aos limites fixados € ou uma altura de seg-
mento notavelmente maior, ou um raio de curvatura
notavelmente menor, deve ser considerado como per-
tencendo a um novo tipo e ser submetido a ensaios

adicionais se o servico técnico os julgar tecnicamente
necessarios, tendo em conta as informacoes de que dis-
poe acerca do produto e do material utilizados.

9 — No caso de outro modelo de péara-brisas vir a
ser fabricado, posteriormente, pelo titular de uma homo-
logacdo numa categoria de espessura ja homologada:

9.1 — Sera verificado se pode ser incluido nos cinco
maiores ou nos cinco menores considerados para a
homologacdo do grupo em causa.

9.2 — A notagao serd refeita de acordo com os pro-
cessos definidos nos n.° 3,4 e 5.

9.3 — Se a soma das notagoes atribuidas ao para-bri-
sas reincorporado nos cinco maiores ou nos cinco
menores:

9.3.1 — For a menor, proceder-se-d aos seguintes
ensaios:

9.3.1.1 — Para os pdra-brisas de vidro temperado:

9.3.1.1.1 — Fragmentacao.

9.3.1.1.2 — Comportamento ao choque da cabeca.

9.3.1.1.3 — Distor¢ao dptica.

9.3.1.1.4 — Separagao da imagem secundéria.

9.3.1.1.5 — Transmissao da luz.

9.3.1.2 — Para os para-brisas de vidro laminado vul-
gar ou de vidro pléstico:

9.3.1.2.1 — Comportamento ao choque da cabeca.

9.3.1.2.2 — Distor¢ao dptica.

9.3.1.2.3 — Separacdo da imagem secunddria.

9.3.1.2.4 — Transmissao da luz.

9.3.1.3 — Para os para-brisas de vidro laminado tra-
tado aos ensaios prescritos nos n.°® 9.3.1.1.1, 9.3.1.1.2
e 9.3.1.2.

9.3.1.4 — Para os péra-brisas revestidos de plastico
aos ensaios prescritos nos n.”® 9.3.1.1 ou 9.3.1.2, con-
forme o caso.

9.3.2 — No caso contrario, apenas se procedera aos
ensaios previstos para verificar as qualidades Opticas
definidas na subsecc@o 1X da secc@o 1v do capitulo XI.

ANEXO LIX

Medicao das alturas do segmento e posi¢ao
dos pontos de impacto

[referente a alinea r) do n.° 1 do artigo 75.° e ao artigo 154.°]

FIGURA 1

Determinacao da altura do segmento h

No caso da vidraca de curvatura simples, a altura
do segmento serd igual a /11, no méximo.

No caso da vidraga de curvatura dupla, a altura do
segmento serd igual a i1 +h;, no maximo.
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FIGURA2

Pontos de impacto prescritos para os para-brisas
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FIGURAS 3a), 3b) E 3c)

Pontos de impacto prescritos para vidracas
de vidro témpera uniforme
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3a) Placa de vidro plano.

3b) Placa de vidro plano.
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3c) Placa de vidro encurvado.

ANEXO LX
Controlo de conformidade da producao

(referente ao artigo 156.°)

1 — Ensaios. — As vidragas devem ser submetidas
aos seguintes ensaios:

1.1 — Para-brisas de vidro temperado:

1.1.1 — Ensaio de fragmentacao em conformidade
com o n.° 1 do anexo XLIX.

1.1.2 — Medicao de transmissao da luz em confor-
midade com as prescricoes do n.° 1.1 do anexo XLVIIL

1.1.3 — Ensaio de distor¢ao Optica em conformidade
com as prescrigdes do n.° 1.2 do anexo XLVIIL

1.1.4 — Ensaio de separacao da imagem secunddria
em conformidade com as prescricoes do n.° 1.3 do
anexo XLVIIL.

1.2 — Vidragas de vidro de t€émpera uniforme:

1.2.1 — Ensaio de fragmentacdo em conformidade
com as prescricoes do n.° 1 do anexo L.

1.2.2 — Medicao de transmissdao da luz em confor-
midade com as prescrigdes do n.° 1.1 do anexo XLVIIL

1.2.3 — Para as vidragas utilizadas como péara-brisas:

1.2.3.1 — Ensaio de distorcdo Optica em conformi-
dade com as prescricoes do n.° 1.2 do anexo XLVIIL

1.2.3.2 — Ensaio de separagao da imagem secunddria
em conformidade com as prescricoes do n.° 1.3 do
anexo XLVIIL.

1.3 — Para-brisas de vidro laminado vulgar e de vidro
plastico:

1.3.1 — Ensaio de comportamento da cabeca ao cho-
que, em conformidade com as prescricdoes do n.° 2 do
anexo LI

1.3.2 — Ensaio com esfera de 2260 g em conformi-
dade com as prescri¢goes do n.° 3.2 do anexo LI e dos
artigos 98.° ¢ 99.°

1.3.3 — Ensaio de resisténcia a alta temperatura em
conformidade com as prescri¢des da subsecgao v da sec-
¢ao 1v do capitulo Xl

1.3.4 — Medicao da transmissao da luz em confor-
midade com as prescricoes do n.° 1.1 do anexo XLVIIL

1.3.5 — Ensaio de distorcao dptica em conformidade
com as prescri¢coes do n.° 1.2 do anexo XLVIIL

1.3.6 — Ensaio de separagdo da imagem secundéaria
em conformidade com as prescricoes do n.° 1.3 do
anexo XLVIIL

1.3.7 — Unicamente para os para-brisas de vidro
pléastico:

1.3.7.1 — Ensaio de resisténcia a abrasdo em confor-
midade com as prescricoes do n.° 1.1 do anexo LIV.

1.3.7.2 — Ensaio de resisténcia a humidade em con-
formidade com as prescricoes do n.° 2 do anexo LIV.

1.3.7.3 — Ensaio de resisténcia aos agentes quimicos
em conformidade com as prescrigdes da subsecgdo X1
da secgao 1v do capitulo XI.
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1.4 — Vidragas de vidro laminado vulgar e de vidro
plastico que nao sejam para-brisas:

1.4.1 — Ensaio de impacto da esfera de 227 g em con-
formidade com as prescri¢goes do n.° 3 do anexo LVIL

1.4.2 — Ensaio a alta temperatura em conformidade
com as prescrigoes da subseccdo v da secgdo 1v do
capitulo xI.

1.4.3 — Medicao de transmissdao da luz em confor-
midade com as prescrigdes do n.° 1.1 do anexo XLVIIL

1.4.4 — Para as vidragas de vidro plastico unicamente:

1.4.4.1 — Ensaio de resisténcia a abrasao em confor-
midade com as prescricoes do n.° 1.1 do anexo LIV.

1.4.4.2 — Ensaio de resisténcia a humidade em con-
formidade com as prescrigoes do n.° 2 do anexo LIV.

1.4.4.3 — Ensaio de resisténcia aos agentes quimicos
em conformidade com as prescricoes da subsecgao XI
da secgao 1v do capitulo XI.

1.4.5 — As condigoes acima indicadas sao conside-
radas como satisfeitas se os ensaios correspondentes
tiverem sido efectuados com um para-brisas da mesma
composi¢ao.

1.5 — Para-brisas de vidro laminado tratado:

1.5.1 — Além dos ensaios previstos no n.° 1.3 do pre-
sente anexo, sera efectuado um ensaio de fragmentacio
em conformidade com as prescricoes do n.° 3 do
anexo LIIL

1.6 — Vidragas revestidas de matéria plastica. —
Além dos ensaios previstos nos diferentes ntimeros do
presente anexo, devem efectuar-se os seguintes ensaios:

1.6.1 — Ensaio de resisténcia a abrasdo em confor-
midade com as prescricoes do n.° 1.1 do anexo LIV.

1.6.2 — Ensaio de resisténcia a humidade em con-
formidade com as prescricoes do n.° 2 do anexo LIV.

1.6.3 — Ensaio de resisténcia aos agentes quimicos
em conformidade com as prescricdes da subsecgao XI
da seccao 1v do capitulo XI.

1.7 — Vidraca dupla. — Os ensaios a efectuar sao os
previstos pelo presente anexo para cada uma das vidra-
¢as que constituem a vidraca dupla, com a mesma fre-
quéncia e as mesmas exigéncias.

2 — Frequéncia e resultados dos ensaios:

2.1 — Fragmentacgao:

2.1.1 — Ensaios:

2.1.1.1 — No inicio da producdo de cada tipo novo
de vidraca, efectua-se uma série inicial de ensaios com
obtencao de quebra em cada ponto de impacto prescrito
pela presente directiva e com registo fotografico para
determinar o ponto de quebra mais grave.

Todavia, para os para-brisas de vidro temperado,
sO se efectuard esta série inicial de ensaios se a pro-
ducdo anual de vidracas deste tipo for superior a 200
unidades.

2.1.1.2 — Durante a campanha de produgao, o ensaio
de controlo € efectuado no ponto de quebra determi-
nado non.°2.1.1.1.

2.1.1.3 — Deve ser efectuado um ensaio de controlo
no inicio de cada campanha de producio ou apds uma
mudanca de coloragao.

2.1.1.4 — No decurso da campanha de produgao, os
ensaios de controlo devem ser efectuados com a seguinte
frequéncia minima:

Para-brisas de vidro temperado

Vidragas de vidro temperado que nao sejam para-brisas

Para-brisas de vidro laminado tratado

Ps <200: um por campanha de produgao ......
Ps>200: um de quatro em quatro horas de
produgao.

Pr <500: um por posto
Pr>500: dois por posto . .................

0,1 % por tipo.

2.1.1.5— No final da campanha de produgao, deve
ser efectuado um ensaio de controlo com uma das 1lti-
mas vidracas fabricadas.

2.1.1.6 — Se Pr<20, s6 se deve efectuar o ultimo
ensaio de fragmentacdo por campanha de producgio.

2.1.2 — Resultados. — Todos os resultados devem ser
anotados, incluindo os resultados para os quais nao foi
tirada prova fotogréfica.

Além disso, tira-se prova fotografica de contacto por
posto, excepto se Pr < 500, caso em que apenas € tirada
uma Unica prova fotogréfica de contacto por campanha
de produgao.

2.2 — Comportamento ao choque da cabeca:

2.2.1 — Ensaios. — O controlo ¢ efectuado sobre uma
amostra correspondente a pelo menos 0,5% da pro-
ducgao didria de para-brisas laminados de uma cadeia
de fabrico, com o méaximo de 15 pdra-brisas por dia.
A escolha das amostras deve ser representativa da pro-
dugdo dos diferentes tipos de péra-brisas. Por acordo
com o servi¢co administrativo, estes ensaios podem ser
substituidos pelo ensaio com a esfera de 2260 g
(v. n.° 3.3, infra). De qualquer modo, o comportamento
ao choque da cabeca serd efectuado em pelo menos
duas amostras por classe de espessura, em cada ano.

2.2.2 — Resultados. — Todos os resultados devem ser
registados.

2.3 — Impacto de uma esfera de 2260 g:

2.3.1 — Ensaios. — O controlo deve ser efectuado, no
minimo, uma vez por més e por classe de espessura.

2.3.2 — Resultados. — Todos os resultados devem ser
registados.

2.4 — Impacto de uma esfera de 227 g:

2.4.1 — Ensaios. — Os provetes sao cortados a partir
de amostras. Todavia, por razdes praticas, os ensaios
podem ser efectuados com produtos acabados ou numa
parte desses produtos.

O controlo € efectuado sobre um lote retirado da pro-
ducédo de um posto, correspondente a pelo menos 0,5 %
dessa producao, com maximo de 10 amostras por dia.

2.4.2 — Resultados. — Todos os resultados devem ser
registados.

2.5 — Alta temperatura:

2.5.1 — Ensaios. — Os provetes sdo cortados a partir
de amostras. Todavia, por razdes praticas, os ensaios
podem ser efectuados com produtos acabados ou numa
parte desses produtos. Estes tltimos sdo escolhidos de
modo que todos os intercalares sejam ensaiados pro-
porcionalmente a sua utilizagao.

O controlo € efectuado sobre pelo menos trés amostras
de produgao diaria por cor de intercalar.

2.5.2 — Resultados. — Todos os resultados devem ser
registados.

2.6 — Transmissao de luz:

2.6.1 — Ensaios. — Serdao submetidos a este ensaio
amostras representativas de produtos acabados de cor.

No minimo, o controlo sera efectuado no inicio de
cada campanha de produgido se uma modificacdo das
caracteristicas da vidraga influir nos resultados de
ensaio.
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Nao serao submetidos a este ensaio as vidracas cuja
transmissao regular de luz, medida aquando da homo-
logacao do tipo, seja igual ou superior a 80 % no caso
dos péara-brisas, e a 75% no caso das vidracas que nao
sejam péara-brisas, nem as vidragas de categoria V.

2.6.2 — Resultados. — O valor de transmissao de luz
deve ser registado. Além disso, para os para-brisas com
faixa de sombra ou faixa de obscurecimento, verifica-se
com auxilio dos desenhos mencionados na alinea c) do
n.° 8 do artigo 76.°, se essas faixas estao fora da zona 1'.

2.7 — Distorgéo Optica e separacido de imagem secun-
déria:

2.7.1 — Ensaios. — Cada péara-brisas deve ser inspec-
cionado para detectar os defeitos de aspecto. Além disso,
utilizando os métodos prescritos ou qualquer outro
método cujos resultados sejam semelhantes, devem ser
efectuadas medicoes nas diferentes zonas de visao com
a seguinte frequéncia minima:

Quer uma amostra por posto, se Ps < 200;

Quer duas amostras por posto, se Ps > 200;

Quer 1% de toda a producdo, devendo as amostras
retiradas ser representativas de toda a produgio.

2.7.2 — Resultados. — Todos os resultados devem ser
anotados.

2.8 — Resisténcia a abrasao:

2.8.1 — Ensaios. — Apenas as vidragas revestidas de
matéria pléstica e as vidragas de vidro pléstico devem ser
submetidas a este ensaio. O controlo sera efectuado, no
minimo, uma vez por més e por tipo de material plastico
de revestimento ou do que desempenha o papel intercalar.

2.8.2 — Resultados. — A medicao da difusao da luz
deve ser anotada.

2.9 — Resisténcia a humidade:

2.9.1 — Ensaios. — Apenas as vidragas revestidas de
matéria pléstica e as vidragas de vidro pléstico devem ser
submetidas a este ensaio. O controlo sera efectuado, no
minimo, uma vez por més e por tipo de material plastico
de revestimento ou do que desempenha o papel intercalar.

2.9.2 — Resultados. — Todos os resultados devem ser
anotados.

2.10 — Resisténcia aos agentes quimicos:

2.10.1 — Ensaios. — Apenas as vidragas revestidas de
matéria plastica e as vidragas de vidro pléstico devem ser
submetidas a este ensaio. O controlo sera efectuado, no
minimo, uma vez por més e por tipo de material plastico
de revestimento ou do que desempenha o papel intercalar.

2.10.2 — Resultados. — Todos os resultados devem
ser anotados.

ANEXO LXI
Modelo

(referente ao artigo 157.°)

Denominacéao da autoridade
administrativa

ANEXO A FICHA DE HOMOLOGACAO CE DE UM MODELO DE TRACTOR
NO QUE RESPEITA AO PARA-BRISAS E AS OUTRAS VIDRACAS

(N.° 2 do artigo 4.° e artigo 10.° da Directiva n.° 74/150/CEE, do
Conselho, de 4 de Marco de 1974, relativa a aproximagao das
legislagoes dos Estados-Membros respeitantes a homologagao
CE dos tractores agricolas ou florestais de rodas.)

Numero de homologacdo CE: ..., extensdo n.° ...

1 — Mareca (firma) do tractor: . . .

2 — Modelo, eventualmente, ¢ denominagao comer-
cial do tractor: ...

3 — Nome e morada do fabricante: . . .

4 — Se for caso disso, nome ¢ morada do man-
datério: . ..

5 — Descrigao do tipo de para-brisas e das outras
vidracas (temperada, laminada, pléstica, vidro pléstico,
plana, bombeada, etc.): ...

6 — Numero de homologa¢ao CE do para-brisas e
das outras vidragas: . . .

7 — Data de apresentagao do tractor a homologa-
cao CE: ...

8 — Servico técnico encarregado da homologacao: . ..

9 — Data do relatério emitido por esse servico: . ..

10 — Ntimero do relatdrio emitido por esse servico: . . .

11 — A homologacdo CE no que respeita ao para-
-brisas e as outras vidragas é concedida/recusada (1).

12 — Local: . ..

13 — Data: ...

14 — Assinatura: . . .

CE indicado acima:

... desenhos cotados;
... desenho ou fotografia do para-brisas e das
outras vidragas que equipam a cabina do tractor.

Estes dados sao fornecidos as autoridades competentes
dos outros Estados-Membros a seu pedido expresso.
15 — Observacgodes eventuais: . . .

(") Riscar o que nao interessa.

ANEXO LXII
Para-brisas de vidro temperado
(referente aos artigos 78.°, n.° 5, 136.°, n.° 4, e 146.°, n.° 2)
(Caracteristicas principais e secundarias de acordo com a sec¢ao v
ou secc¢ao X do capitulo X1 do Regulamento)
Nuamero de homologacio: . . ., extensao n.° . ..
Caracteristicas principais:

Categoria de forma: . ..

Categoria de espessura: . . .

Espessura nominal do péra-brisas: . . .

Natureza e tipo do(s) revestimento(s) plas-
tico(s): ...

Espessura do(s) revestimento(s) plastico(s): ...

Caracteristicas secundarias:

Natureza do material (chapa de vidro polido, chapa
de vidro flutuado, vidro para vidragas): . . .

Coloragao do vidro: . . .

Coloracdo do(s) revestimento(s) plastico(s): ...

Condutores incorporados (sim/nao): . . .

Faixas de obscurecimento incorporadas (sim/ndo): . . .

Observacoes: . . .
Em anexo:

Lista dos para-brisas;
V. anexo LXIX.

ANEXO LXIII

Vidracgas de vidro de témpera uniforme com exclusao
dos para-brisas

(referente aos artigos 78.°, n.° 5, 138.°, n.° 4, e 146.°, n.° 2)
(Caracteristicas principais e secundarias de acordo com a secciao VI
ou secc¢ao X do capitulo X1 do Regulamento)

Nuamero de homologacio: . . ., extensao n.° . ..
Caracteristicas principais:
Que ndo sejam relativas a para-brisas (sim/nao): . . .
Péra-brisas para tractor(es): . . .
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Categoria de forma: . ..

Natureza da témpera: . . .

Categoria de espessura: . . .

Natureza e tipo do(s) revestimento(s) plas-
tico(s): ...

Caracteristicas secundarias:

Natureza do material (chapa de vidro polido, chapa
de vidro flutuado, vidro para vidragas): . . .

Coloracao do vidro: . . .

Coloracdo do(s) revestimento(s) plastico(s): ...

Condutores incorporados (sim/nao): . . .

Faixas de obscurecimento incorporadas (sim/nao): . . .

Critérios homologados:

Maior area (vidro plano): . ..

Angulo mais pequeno: . . .

Maior area planificada (vidro bombeado): . . .
Maior altura de segmento: . ..

Observacoes: . . .
Em anexo: lista dos pdara-brisas (eventualmente)
(v. anexo LXIX).

ANEXO LXIV

Para-brisas de vidro laminado (vulgar, tratado
ou revestido de plastico)

(referente aos artigos 78.°,n.° 5, 140.°,n.° 5, 144.°, n.° 5,
e146.°,n.°2)

(Caracteristicas principais e secunddrias de acordo com as seccées VII,
IX ou X do capitulo x1 do Regulamento)

Numero de homologacao: . . ., extensao n.° . ..
Caracteristicas principais:

Ntuimero de laminas de vidro: . . .

Numero de ldminas de intercalares: . . .

Espessura nominal do péra-brisas: . . .

Espessura nominal do(s) intercalar(es): . . .

Tratamento especial do vidro: . ..

Natureza e tipo do(s) intercalar(es): . ..

Natureza e tipo do(s) revestimento(s) plas-
tico(s): ...

Caracteristicas secundarias:

Natureza do material (chapa de vidro polido, chapa
de vidro flutuado, vidro para vidragas): . . .

Coloragao do vidro (incolor/de cor): . ..

Coloracéo do intercalar (total/parcial): . . .

Condutores incorporados (sim/néo): . . .

Faixas de obscurecimento incorporadas (sim/ndo): . ..

Observacoes: . ..
Em anexo: lista dos para-brisas (v. anexo LXIX).

ANEXO LXV
Vidracas de vidro laminado com exclusao dos para-brisas
(referente aos artigos 78.°, n.° 5, 142.°, n.° 4, e 146.°, n.° 2)

(Caracteristicas principais e secundarias de acordo com a sec¢ao Vil
ou secc¢ao X do capitulo x1 do Regulamento)

Numero de homologacao: . . ., extensaon.° . ..
Caracteristicas principais:

Que nio sejam relativas a para-brisas (sim/nao): . . .

Péra-brisas para tractor(es): . . .

Numero de laminas de vidro: . . .

Numero de laminas que desempenham o papel de
intercalares: . . .

Categoria de espessura: . . .

Tratamento especial de vidro (sim/ndo): . ..

Espessura nominal da(s) lamina(s) que desempe-
nha(m) o papel de intercalar(es): . . .

Natureza e tipo do(s) revestimento(s) plas-
tico(s): ...

Natureza e tipo da(s) laminas(s) de plastico que
desempenha(m) o papel de intercalar(es): ...

Espessura do(s) revestimento(s) plastico(s): ...

Caracteristicas secundarias:

Natureza do material (chapa de vidro polido, chapa
de vidro flutuado, vidro para vidragas): . . .

Coloracdo da lamina que desempenha o papel
intercalar (total/parcial): . ..

Coloracéo do vidro (total/parcial): . . .

Coloracdo do(s) revestimento(s) pldstico(s): ...

Condutores incorporados (sim/nao): . . .

Faixas de obscurecimento incorporadas
(sim/ndo): ...

Observacoes: . . .
Em anexo: lista dos para-brisas (se for caso disso)
(v. anexo LXIX).

ANEXO LXVI
Para-brisas de vidro plastico
(referente aos n.°¢ 5 e 6 do artigo 78.° e ao n.° 5 do artigo 147.°)

(Caracteristicas principais e secundérias de acordo com a seccio X1
do capitulo x1 do Regulamento)

Numero de homologacéo: . . ., extensdaon.° . ..
Caracteristicas principais:

Categoria de forma: . ..

Numero de laminas de plastico: . . .

Espessura nominal de vidro: . . .

Tratamento do vidro (sim/nao): . ..

Espessura nominal do péra-brisas: . . .

Espessura nominal da(s) lamina(s) de plastico que
desempenha(m) o papel de intercalar(es): ...

Natureza e tipo da(s) lamina(s) de plastico que
desempenha(m) o papel de intercalar(es): ...

Natureza e tipo de lamina de plastico externa: ...

Caracteristicas secundarias:

Natureza do material (chapa de vidro polido, chapa
de vidro flutuado, vidro para vidragas): . . .

Coloracdo da(s) lamina(s) de pléstico (total/par-
cial): ...

Coloragao do vidro: . . .

Condutores incorporados (sim/nao): . ..

Faixas de obscurecimento incorporadas (sim/ndo): . . .

Observacoes: . . .
Anexo: lista dos para-brisas (v. anexo LXIX).

ANEXO LXVII
Vidragas de vidro plastico com exclusao dos para-brisas
(referente ao n.° 5 do artigo 78.° e ao n.° 3 do artigo 149.°)

(Caracteristicas principais e secundirias de acordo com a seccio X1
do capitulo x1 do Regulamento)

Numero de homologacao: . . ., extensaon.° . ..
Caracteristicas principais:
Nao relativas a para-brisas (sim/ndo): . ..
Péra-brisas para tractor(es): . . .
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Nuamero de laminas de plastico: . . .

Espessura do elemento de vidro: . . .

Tratamento do elemento de vidro (sim/nao): ...

Espessura nominal da vidraca: . . .

Espessura nominal da(s) lamina(s) de plastico que
desempenha(m) o papel de intercalar(es): ...

Natureza e tipo da(s) lamina(s) de plastico que
desempenha(m) o papel de intercalar(es): ...

Natureza e tipo da lamina de pléstico externa: . ..

Caracteristicas secundarias:

Natureza do material (chapa de vidro polido, chapa
de vidro flutuado, vidro para vidragas): . . .

Coloracéo do vidro (incolor/fumado): . ..

Coloracdo da(s) lamina(s) de pléstico (total/par-
cial): ...

Condutores incorporados (sim/nao): . . .

Faixas de obscurecimento incorporadas (sim/ndo): . . .

Observacoes: . . .
Em anexo: lista de para-brisas (se for caso disso) (v.
anexo LXIX).

ANEXO LXVIII
Unidades de vidraca dupla
(referente ao n.° 5 do artigo 78.° e ao n.° 4 do artigo 151.9)

(Caracteristicas principais e secundarias de acordo com a secc¢ao XI11)

Numero de homologacao: . . ., extensaon.° . ..
Caracteristicas principais:

Composic¢do das unidades de vidraca dupla (simé-
trica/assimétrica): . . .

Espessura nominal do espago: . ..

Método de montagem: . ..

Tipo de cada vidro de acordo com as secgdes VI,
VI, X, XIL: . . .

Em anexo:

Uma ficha para cada vidraca constituinte de uma
unidade de vidraca dupla assimétrica, em fungao
dos anexos de acordo com os quais essas vidragas
sao ensaiadas ou homologadas;

Uma ficha para os dois vidros de uma unidade
de vidraga dupla assimétrica em fungio do anexo,
de acordo com o qual esses vidros sdo ensaiados
ou homologados.

Observacoes: . . .

ANEXO LXIX
Contetdo da lista dos para-brisas (')

(referente ao n.° 5 do artigo 78.° e aos anexos LXIl, LXill,
LXIV € LXV)

Para cada um dos para-brisas que sao objecto da pre-
sente homologacao, devem ser fornecidas pelo menos
as seguintes informacoes:

Fabricante do tractor: . ..

Tipo do tractor: . ..

Area planificada (F): . ..

Altura de segmento (h): ...

Raio de curvatura minimo (r): . ..
Angulo de instalacdo (a): ...

Coordenadas do ponto de referéncia (A, B, C) em
relacio ao centro do rebordo superior do
péara-brisas: . ..

(") Esta lista deve ser acrescentada aos anexos LXII, LXIII (se for
caso disso), LXIV e LXVI do presente Regulamento.

Descricao do parametro F do para-brisas

® i P)
1 \s..-_;_..—'/ \‘
/ Asea planificada
] do pdra-brisas
S l e

Posicao relativa do para-brisas em relacao ao ponto de referéncia

Descricao dos parametros c e h do para-brisas

Raio de

Cusrvaryra minimo

i 4

N B~

ANEXO LXX

Altura de
segmento h

Prescrigoes relativas a altura acima do solo
do dispositivo de engate (h)

(relativo ao n.° 7 do artigo 160.°)

Lastro sobre
o tixo
dianrcito




7724

DIARIO DA REPUBLICA — I SERIE-A

N.° 279 — 3 de Dezembro de 2001

Qualquer tractor cuja massa em carga exceda 2,5t
deve estar equipado com um dispositivo de engate cuja
altura acima do solo satisfaga uma das relagdes seguin-
tes:

h, < (m1,-0,2.m,).1-(S.c)
0,6.(0,8.m1,—0,2.m,+S)

ou:

hy < (me—0,2.m;).I-(S.c)
0,6.(0,8.m,+S)
em que:

m; — massa do tractor [v. alinea b) do artigo 145.°];

my, — massa do tractor [v. alinea f) do artigo 145.°]
com lastro sobre o eixo dianteiro;

my, — peso sobre o eixo dianteiro do tractor em
vazio [v. alinea i) do n.° 1 do artigo 158.°];

my, — peso sobre o eixo dianteiro do tractor [v. ali-
nea i) do n.° 1 do artigo 158.°] com lastro sobre
o eixo dianteiro;

| — distancia entre os eixos do tractor [v. alinea /)
do n.° 1 do artigo 158.°];

S — carga vertical estdtica no ponto de engate
[v. alinea f) do n.° I do artigo 158.°];

¢ — distancia entre o centro de referéncia da liga-
¢ao mecanica e o plano vertical que passa pelo
eixo traseiro do tractor [v. alinea e) do n.° 1
do artigo 158.°].

ANEXO LXXI
Esquemas de ligagao mecanica

[referente aos artigos 158.°, n.° 3, alineas a) e b), 159.°,
n.°8,e 160.°,n.° 1]

FIGURA l1a

Dispositivo de engate nao automatico, com cavilha cilindrica
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FIGURA 1b
Dispositivo de engate automatico, com cavilha cilindrica
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FIGURA2

Engate nao automatico a norma ISO 6489/l de Outubro de 1980
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Barra oscilante
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ANEXO LXXII
Método de ensaio dinamico

[referente aos artigos 158.2, n.° 1, alinea b), 160.°, n.° 2,
161.°,n.° 2, alineac), e 162.°, n.° 1, alinea c¢)]

1 — Método de ensaio. — A resisténcia da ligacio
mecanica deve ser comprovada submetendo-a a soli-
citagoes alternadas num banco de ensaio.

Descreve-se seguidamente o método de ensaio a
fadiga que deve ser aplicado ao dispositivo de ligacio
completo; a ligacdo mecénica deve ser montada no
banco de ensaio e ensaiada e equipada com todas as
pecas necessarias a sua fixacao.

As solicitacdes alternadas devem ser, se possivel, sinu-
soidais (alternas e ou em progressao continua), sendo
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o numero de ciclos de ensaio dependente do material
utilizado. No ensaio nao devem surgir quaisquer fissuras
ou rupturas.

2 — Critérios de ensaio. — As bases para as hipoteses
de carga sdo a componente horizontal das forcas no
eixo longitudinal do veiculo e a componente vertical.

As componentes horizontais perpendiculares ao eixo
longitudinal do veiculo e os momentos nao sao tomados
em consideragao, na medida em que sdo de importancia
secundaria.

A componente horizontal, segundo o eixo longitudinal
do veiculo, é representada por uma forga equivalente
obtida por célculo, o valor D.

Para a ligacdo mecénica vale a expressao:

D=g+MT*MR
MT+MR
em que:

Mr=massa total tecnicamente admissivel do trac-
tor;

Ms=massa total tecnicamente admissivel do vei-
culo rebocado;

2=9,81 m/s2.

A componente vertical perpendicular ao plano da via
¢é constituida pela carga vertical estatica S.

As cargas tecnicamente admissiveis sdo especificadas
pelo fabricante.

3 — Realizacdo do ensaio:

3.1 — Requisitos gerais. — A forca de ensaio deve ser
aplicada ao dispositivo de ligagio mecanica a ensaiar,
por meio de um olhal normalizado, segundo um angulo
dado pela relacdo entre a forca de ensaio vertical F),
e a forca de ensaio horizontal F}, e orientado no sentido
antero-posterior de cima para baixo, no plano médio
longitudinal.

A carga de ensaio é aplicada no ponto de contacto
normal entre o dispositivo de ligacdo mecanica e o olhal.
A folga entre o dispositivo de ligacdo e o olhal deve
ser a mais reduzida possivel. Em principio, a carga de
ensaio deve variar alternadamente em torno do valor
nulo. A média das solicitagdes alternadas deve ser igual
a zero.

Se néo for possivel proceder ao ensaio por meio de
cargas alternadas devido ao modo de construcdo do dis-
positivo de ligacdo (por exemplo, se houver demasiada
folga, ou no caso dos ganchos), pode aplicar-se um
esforco de ensaio em progressdo continua, que pode
ser de traccdo ou compressao, consoante a solicitacao
mais elevada.

Nos ensaios com solicitagdes em progressao continua,
a carga de ensaio € a carga méxima, podendo a carga
minima atingir até 5 % da carga méaxima.

No ensaio com solicitacOes alternadas deve procu-
rar-se construir o modelo de ensaio e escolher o meca-
nismo de aplicacdo das forcas de forma que, para além
das forcas de ensaio previstas, ndo estejam presentes
quaisquer momentos adicionais ou forgas perpendicu-
lares normais a forca de ensaio; o erro admitido para
a direcc@o da forga no ensaio com solicitagdes alternadas
nao deve ser superior a = 1,5°; nos ensaios com soli-
citagdes pulsatérias o angulo deve ser ajustado com a
carga maxima.

A frequéncia de ensaio nao deve ser superior a 30 Hz.

Para pecas de aco ou ago vazado, o nimero de ciclos
de carga deve ser de 2+10%. O ensaio de deteccdo de
fissuras efectuado a seguir € realizado pelo método dos
liquidos penetrantes ou por qualquer outro processo
equivalente.

Se as pecas de ligagao mecénica incluirem molas e
ou amortecedores, estes nao serao desmontados durante
o0 ensaio, podendo no entanto ser substituidos se se ava-
riarem por terem sido expostos a solicitacoes que nao
sejam habituais durante o servico (por exemplo, trans-
missdo de calor). No protocolo de ensaio deve descre-
ver-se 0 seu comportamento antes, durante e depois
do ensaio.

3.2 — Forcas de ensaio. — A forga de ensaio ¢ a resul-
tante geométrica das componentes vertical e horizontal
da carga F=VFhy+Fv,

em que:

Fh== 0,6°D, para solicitagdes alternadas, ou
Fh=1,0+D, para solicitagdes em progressao con-
tinua (por trac¢ao ou por compressao);

Fv=g+1,5-S;

S=carga de apoio estdtica (componente vertical
aplicada sobre a via).

ANEXO LXXIII
Dispositivo de engate
Método de ensaio estatico

[referente aos artigos 158.°, n.° 1, alinea b), 160.°, n.° 2, 161.°,
n.° 2, alineac), e 162.°, n.° 1, alinea c]

1 — Prescrigoes do ensaio:

1.1 — Generalidades:

1.1.1 — Sobre o dispositivo de engate, depois de con-
troladas previamente as caracteristicas de construcio,
sao efectuados ensaios estaticos, de acordo com o pres-
critonosn.®1.2,1.3¢e 1.4.

1.2 — Preparagao dos ensaios. — Os ensaios devem
ser executados numa méaquina especial, com o dispo-
sitivo de engate e um eventual quadro de ligacdo ao
corpo do tractor agricola fixados a uma estrutura rigida
com 0s mesmos elementos utilizados na montagem do
dispositivo de engate no tractor agricola.

1.3 — Aparelhagem de medi¢ao. — Os aparelhos de
medicdo para registar as cargas aplicadas e as deslo-
cacoes devem ter o seguinte grau de precisao:

Cargas aplicadas = 50 daN;
Deslocacoes = 0,01 mm.

1.4 — Modalidades de ensaio:

1.4.1 — O dispositivo de engate deve ser submetido
previamente a uma pré-carga de trac¢do nao superior
a 15% da carga de ensaio de traccdo definida no
n.°1.4.2.

1.4.1.1 — A operacao referida no n.° 1.4.1 € repetida
pelo menos duas vezes e € efectuada partindo da carga
nula, que é aumentada gradualmente até atingir o valor
indicado no n.° 1.4.1 e sucessivamente diminuida até
500 daN; a carga de ajustamento deve ser mantida pelo
menos durante sessenta segundos.
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1.4.2 — A recolha dos dados para a determinacao do
diagrama carga-deformagao a tracc¢do, ou o grafico do
referido diagrama fornecido pela impressora acoplada
a maquina de traccdo, deve ser efectuada através da
aplicagdo exclusiva de cargas crescentes a partir de
500 daN ao centro de referéncia do gancho de engate.

Nao se deve verificar qualquer rotura para valores
iguais ou inferiores a carga de ensaio de trac¢io fixada
em 1,5 vezes o valor da massa rebocada tecnicamente
admissivel; além disso, deve verificar-se se o diagrama
das deformacdes em fungao das cargas apresenta um
andamento regular sem pontos salientes no intervalo
entre 500 daN e um terco da carga maxima de traccao.

1.42.1 — O registo da deformacdo permanente é
efectuado no diagrama cargas/deformacdes em relacao
a carga de 500 daN depois de reportada a esse valor
a carga de ensino.

1.4.2.2 — O valor da deformacao permanente obser-
vado nao deve exceder 25% da deformacdo elastica
maxima observada.

1.5 — Antes do ensaio referido no n.° 1.4.2 deve efec-
tuar-se um ensaio que consiste em aplicar de modo gra-
dual e crescente, ao centro de referéncia do dispositivo
de engate, e partir de uma carga inicial de 500 daN,
uma carga vertical fixada em trés vezes a carga vertical
mdxima admissivel indicada pelo fabricante.

Durante o ensaio, a deformacao do gancho nédo deve
exceder 10 % da deformagao méxima eldstica observada.

A verificagio efectuar-se-a depois de anulada a carga
vertical e restabelecida a pré-carga de 500 daN.

ANEXO LXXIV
Simbolo de homologacéo

[referente a alinea b) do n.° 1 do artigo 162.°]
O simbolo de homologacio CE € constituido por:

Um rectangulo, em cujo interior se encontra ins-
crita a letra «e» e o ntimero ou as letras indi-
cativas do Estado-Membro que concedeu a
homologacao:

1 para a Alemanha;

2 para a Franca;

3 para a Italia;

4 para os Paises Baixos;
5 para a Suécia;

6 para a Bélgica;

9 para a Espanha;

11 para o Reino Unido;
12 para a Austria;

13 para o Luxemburgo;
17 para a Finlandia;

18 para a Dinamarca;
21 para Portugal;

23 para a Grécia;

24 para a Irlanda;

Um ndmero de homologacao CE num ponto arbi-
trario sob o rectangulo, e na sua proximidade, cor-
respondente ao nimero da folha de homologacao
CE para o tipo de dispositivo de ligacao mecanica
em causa, e referente a sua resisténcia e as suas
dimensoes, pela letra D ou ST conforme o ensaio
a que a ligacdo mecanica foi submetida (ensaio
dindmico, D-ensaio estdtico, ST) por cima do rec-
tangulo que contém a letra «e».
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Exemplos de simbolos de homologacao:
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Legenda:

O dispositivo de ligacdo a que correspondem os
simbolos de homologa¢ao CE acima represen-
tados ¢ um dispositivo de ligacdo a que foi atri-
buida na Alemanha (el) uma homologa¢ao CE
com o ndmero 88-563 e que foi submetido ao
ensaio dindmico de resisténcia (D).

ANEXO LXXV
Modelo de ficha de homologacao CE

(referente ao artigo 164.°)

Designacao da autoridade
administrativa

Dados sobre a concessdo, a recusa ou a suspensao da homologaciao
CE ou sobre a extensao da homologacio CE de um tipo determinado
de dispositivo de ligacao (gancho, engate de boca de lobo ou barra
oscilante) no respeitante a sua resisténcia e dimensoes e a carga
vertical no ponto de engate.

Numero de homologagao CE: . . ., extensdo (1) n.° . ..

1 — Marca de fabrica ou marca comercial: . . .

2 — Tipo de dispositivo de ligacao: gancho/engate de
boca de lobo/barra oscilante (?).

3 — Nome e endereco do fabricante do dispositivo
de ligagao: . ..

4 — Eventualmente, nome e endereco do mandatario
do fabricante do dispositivo de ligagao: . ..

5 — O dispositivo de ligagao foi sujeito a um ensaio
dinimico estatico (?) e homologado para os seguintes
valores: . ..

5.1 — No caso de ensaio dindmico:

Valor D: .. .(KN)

Carga vertical no ponto de engate: . . .(daN)
5.2 — No caso de ensaio estdtico:

Massa rebocével: . . .(Kg)

Carga vertical no ponto de engate: . . .(daN)

6 — Data de apresentacdo para homologacao CE: . . .
7 — Servigo técnico de ensaio: . . .
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8 — Data e ntiimero do relatdrio do ensaio: . . .

9 — A homologacao CE respeitante ao dispositivo de
ligagdo mecanica é concedida/recusada ().

10 — Local: . ..

11 —Data: ...

12 — Encontram-se em anexo os seguintes documen-
tos com o nimero de homologacao CE acima indicado
(por exemplo: relatério de ensaio, desenhos, etc.). Estas
indicagdes sé serdo postas a disposicao dos servigos com-
petentes dos outros Estados-Membros mediante pedido
expresso: . . .

13 — Observacoes: . . .

14 — Assinatura: . . .

() Eventualmente, indicar se se trata de uma primeira, segunda,
terceira, etc., extensao da homologacao CE inicial.
(®) Riscar o que nao interessa.

ANEXO LXXVI
Modelo

(referente ao artigo 166.°)

Designacao da autoridade
administrativa

ANEXO A FOLHA DE HOMOLOGAGAO CE DE UM MODELO DE TRACTOR NO
QUE RESPEITA AO DISPOSITIVO DE LIGACAO MECANICA E A SUA FIXA-
CAO AO TRACTOR.

(N.° 2 do artigo 4.° e artigo 10.° da Directiva n.° 74/150/CE, do
Conselho, de 4 de Margo de 1974, relativa a aproximagéo das
legislacoes dos Estados-Membros respeitantes @ homologagéao
CE dos tractores agricolas ou florestais com rodas.)

Nuamero de homologagao CE: . . ., extensdo (1) n.°. ..

1 — Marca de fébrica ou marca comercial do
tractor: . . .

2 — Modelo e denominacao comercial do tractor: . . .

3 — Nome e enderego do fabricante do tractor: ...

4 — Se for caso disso, nome e endereco do man-
datério: . ..

5 — Marca de fabrica ou marca comercial do dispo-
sitivo de ligacao: . ..

6 — Tipo(s) de dispositivo(s) de ligacdo: . ..

7 — Marca CE e nimero de homologagao CE: ...

8 — Extensao da homologacido CE ao(s) seguinte(s)
tipo(s) de dispositivo(s) de ligagdo: . ..

9 — Carga vertical estdtica autorizada no ponto de
engate: . ..

10 — Data de apresentagao do tractor a homologacao
CE: ...

11 — Servico técnico encarregado dos ensaios de
homologacao: ...

12 — Data do relatério de ensaio emitido por esse
servigo técnico: . . .

13 — Nuamero do relatério de ensaio emitido por esse
Servigo: . . .

14 — A homologacao CE do tractor, no que diz res-
peito ao dispositivo de ligagao mecanica, bem como a
sua fixago ao tractor, é concedida/recusada (?).

15 — A extensdo da homologacao CE do tractor, no
que diz respeito ao dispositivo de ligacao mecanica, bem
como & sua fixagao ao tractor, é concedida/recusada ().

16 — Local: . ..

17 —Data: . ..

18 — Assinatura: . . .

(") Eventualmente, indicar se se trata de uma primeira, segunda,
etc., extensao da homologacao CE inicial.
(®) Riscar o que nio interessa.

ANEXO LXXVII
Exemplo de placa do fabricante

(referente ao artigo 168.°)

O exemplo dado abaixo nao prejudica as indicacdes
que possam realmente figurar na placa do fabricante;
¢ dado unicamente a titulo indicativo:

STELLA TRAKTOR WERKE

Modelo: 846 E

Numero CEE: e.1.1792

Numero de identificagao: GBS18041947

Massa total admissivel (*) ............... de 4820 kg a 6310 kg
Carga admissivel sobre o eixo dianteiro (*)  de 2390 kg a 3200 kg
Carga admissivel sobre o eixo traseiro (*) de 3230 kg a 4260 kg
(*) Segundo os pneumaticos utilizados.
Massa rebocavel admissivel:

— massa rebocavel nao travada . ............. 3000 kg

— massa rebocavel com travagem independente 6 000 kg
— massa rebocavel travada por inércia . . .. .... 3000 kg
— massa rebocdvel com travagem assistida

(hidraulica ou pneumatica) ............... 12 000 kg

ANEXO LXXVIII
Modelo

(referente ao artigo 171.°)

Designacao da autoridade
administrativa

ANEXO A FICHA DE HOMOLOGAGCAO CE DE UM MODELO DE TRACTOR NO
QUE RESPEITA A LOCALIZACAO E MODO DE COLOCACAO DAS PLACAS
E INSCRICOES REGULAMENTARES NO CORPO DO TRACTOR.

(N.° 2 do artigo 4.° e artigo 10.° da Directiva n.° 74/150/CE, do
Conselho, de 4 de Margo de 1974, relativa a aproximagéo das
legislagdes dos Estados-Membros respeitantes a homologagéo
CE dos tractores agricolas ou florestais de rodas.)

Nuamero de homologacao CE: . ..

1 — Marca do tractor ou firma do fabricante:

2 — Modelo e eventualmente designacdo comercial
do tractor: . ..

3 — Nome e endereco do fabricante: . ..

4 — Se for caso disso, nome e endereco do man-
datério: . ..

5 — Data de apresentagao do tractor a homologacao
CE: ...

6 — Servigo técnico encarregado dos ensaios de
homologacao: . ..

7 — Data do relatério emitido por esse servico: ...

8 — Numero do relatério emitido por esse ser-
vigo: ...

9 — A homologacao CE no que respeita a localizagao
e modo de colocacao das placas e inscrigoes regula-
mentares no corpo do tractor é concedida/recusada ().

10 — Local: . ..

11 — Data: ...

12 — Assinatura: . . .
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13 — A presente comunicagdo sao anexados os
seguintes documentos que ostentam o nimero de homo-
logacao CE indicado acima:

... desenhos cotados;

... desenho ou fotografia da localizagdo e modo
de colocacado das placas e inscrigdes regulamen-
tares no corpo do tractor.

Estes dados serao fornecidos as autoridades compe-
tentes dos outros Estados-Membros, a seu pedido.
14 — Observacoes: . . .

(") Riscar o que nao interessa.

ANEXO LXXIX
Modelo

(referente ao artigo 173.°)

Denominacao da autoridade
administrativa

ANEXO A FICHA DE HOMOLOGACAO CE DE UM MODELO DE TRACTOR
NO QUE RESPEITA AO COMANDO DE TRAVAGEM DO REBOQUE

(N.° 2 do artigo 4.° e o artigo 10.° da Directiva n.° 74/150/CEE,
do Conselho, de 4 de Margo de 1974, relativa a aproximagéao
das legislagcbes dos Estados-Membros respeitantes a homolo-
gacéo CE dos tractores agricolas ou florestais de rodas.)

Numero de homologacéo CE: . ..

1 — Marca do tractor ou firma do fabricante:

2 — Modelo e, eventualmente, designacao comercial
do tractor: . ..

3 — Nome e endereco do fabricante: . ..

4 — Se for caso disso, nome e endereco de man-
datério: . ..

5 — Descric¢do do(s) elemento(s) do comando de tra-
vagem do veiculo rebocado: . ..

6 — Data de apresentacdo do tractor a homologa-
cao CE: ...

7 — Servigo técnico encarregado dos ensaios de
homologacao: . ..

8 — Data do relatério emitido por esse servico: ...

9 — Numero do relatério emitido por esse ser-
vico: ...

10 — A homologacdo CE no que respeita a locali-
zacdo e modo de colocagao das placas e inscrigoes regu-
lamentares no corpo do tractor é concedida/recusada ().

11 — Local: ...

12 —Data: . ..

13 — Assinatura: . . .

14 — A presente comunicagdo sdo anexados os
seguintes documentos que ostentam o nimero de homo-
logacao CE indicado acima:

... desenho ou fotografia das partes do tractor
em questao.

Estes dados serao fornecidos as autoridades compe-
tentes dos outros Estados-Membros, a seu pedido
expresso.

15 — Observagoes eventuais: . . .

(') Riscar o que ndo interessa.



