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PRESIDENCIA DO CONSELHO DE MINISTROS

Gabinete do Primeiro-Ministro

Resolueiio do Conselho de Ministros

Considerando:

Que a Siderurgia Nacional durante o ano de 1975
atravessou uma grave crise, de que foram prin-
cipais responsaveis a quebra de consumo veri-
ficada no mercado interno de produtos sidertir-
gicos ¢ o aumento dos factores de custo—
nomeadamente mio-de-obra e matérias-primas;

Que, a partir de Janeiro de 1976, se tem verifi-
cado um progressivo aumento das encomendas
no mercado interno, que neste momento atin-
gem valores mensais da ordem dos mais altos
apurados desde sempre, que provavelmente
corresponde, em parte, a uma reposi¢io de
stocks, aproveitando os baixos pregos actuais;

Que, vencidas as naturais dificuldades resultantes
do crescimento do ritmo de produgdo, a Side-
rurgia Nacional estd actualmente a produzir
laminados em quantidades mensais comparé-
veis as mais altas produgdes atingidas anterior-
mente, o que sé por si ja resolve alguns dos
problemas da empresa;

Que os pregos dos produtos siderirgicos no mer-
cado interno estdo fixos desde Outubro de

1974, enquanto os pregos dos mesmos produ-
tos na Comunidade Europeia do Carvio e do
Aco sofreram, entretanto, progressivos aumen-
tos, que, conforme os tipos de produtos, se
situam presentemente entre 13% e 33,4%
acima dos pregos nacionais;

Que o capital social da Siderurgia Nacional ndo
¢é elevado desde 1963 e que desde essa data
aquela empresa realizou investimentos cujo
montante ultrapassa 6 milhdes de contos, dos
quais cerca de 2 milhGes no periodo de 1973-
1976;

Que os encargos financeiros representam actual-
mente um valor anual superior a 350000
contos;

Que para poder realizar o plano siderirgico na-
cional, ou seja a expansdo da capacidade side-
rirgica, prevista de longa data, e que final-
mente estd a entrar numa fase de concretizacéo,
serd necessario que a empresa disponha de
estrutura financeira adequada:

O Conselho de Ministros, reunido em 15 de Junho,
resolveu:

1 — Aprovar a revisdo de pre¢os nos termos a se-
guir fixados:
1.1 — Os precos base dos produtos siderirgicos fa-

bricados pela Siderurgia Nacional, a partir de 24 de
Junho, passam a ser os seguintes:

Varfio para betdo ............. 7 250800/t
Barras comerciais ............. 7 000%00/t
o ¢ O 7 100800/t
Fio laminado ................... 7 300%00/t
Chapa laminada a frio ...... 8 900$00/t
Chapa galvanizada ............ 10 000800/t

Folha-de-flandres 3 000%00/100 m?
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1.2 — A partir da mesma data, entram em vigor os
extras, as bonificagdes ¢ as condi¢Bes gerais de co-
mercializagdo constantes do anexo 1. Fstes valores
sdo aplicados cumulativamente aos pregos base fixa-
dos em 1.1.

1.3 — A evolugdo futura dos precos de base e dos
extras dos produtos sideriirgicos obedecera aos se-
guintes critérios e regras de aplicagdo:

1.3.1 — Os pregos de base de cada produto deverdo
acompanhar a evolugdo de subida ou descida da mé-
dia dos pregos base das paridades definidas no quadro
do anexo 11 e que constam das publica¢des periddicas
da CECA. Nestes valores tomar-se-d0 em considera-
¢do os descontos que possam estar em vigor.

1.3.2 — Para cada produto, ¢ tomando como refe-
réncia a data da ultima actualizacdo, quando a va-
riagdio da média dos pregcos de base nas paridades
referidas em 1.3.1 atingir 3 %, a Siderurgia Nacio-
nal poderd, ouvida a Secretaria de Estado da Indus-
tria Pesada, alterar os seus pregos de base, procurando
manté-los dentro dos limites de +10 % da média re-
ferida, ¢ de modo que nenhum produto sofra uma
alterag¢@o de preco superior ao dobro da variacfio ve-
rificada pela média respectiva das paridades referidas
em 1.3.1.

1.3.3 — Salvo casos excepcionais devidamente justi-
ficados em detalhe, os pre¢os de base terdo uma esta-
bilidade minima de noventa dias, mesmo que entre-
tanto se verifique a condigéo 1.3.2.

1.3.4 — Os extras serdo actualmente actualizados
mediante critério semelhante aos dos precos de base
e ouvida a Comissdo de Regras de Concorréncia para
Produtos Sidertrgicos. Nesta evolugdo deverdo ter-se
também em considera¢do as particularidades da es-
trutura dos custos fabris da Siderurgia Nacional.

1.3.5 —Compete a Siderurgia Nacional, sempre
que nos termos dos nimeros anteriores houver lugar
a uma alteracdo de precos, depositar na Comissdo de
Regras de Concorréncia para Produtos Sidertirgicos
a nova tabela, com uma antecedéncia minima de
trinta dias sobre a sua aplicagdo.

1.3.6 — A fixa¢do de novos pre¢os pode também,
em qualquer altura, partir de iniciativa governamen-
tal.

1.4 — Na entrada em vigor dos novos pregos obe-
decer-se-a as seguintes disposi¢Ges:

1.4.1 — Os armazenistas de acos, bem como os in-
dustriais torcedores, deverdo declarar, por escrito e
em duplicado, & Direc¢do-Geral de Fiscaliza¢do Eco-
ndémica, para as sedes das zonas de fiscalizacfo exis-
tentes em cada distrito, até 2 de Julho de 1976, as
existéncias do material fornecido pela Siderurgia
Nacional em seu poder as 24 horas do dia 23 de
Junho de 1976. A declaragBo de existéncias deve
discriminar as mesmas, em conformidade com as
definigOes, precos base e extras constantes das tabelas
da Siderurgia Nacional, e ser visada pelo técnico de
contas respectivo.

1.4.2 — As entidades referidas no niimero anterior
depositardo, obrigatoriamente, na Caixa Geral de De-
positos, Crédito e¢ Previdéncia, em conta propria, a
ordem do Fundo de Abastecimento, um diferencial
de reembolso por cada tonelada de ferro nacional em
seu poder como existéncia em 23 de Junho de 1976,
correspondente ao prego anterior € novo preco, de
acordo com as tabelas publicadas da Siderurgia Nacio-

nal, ficando constituidos fiéis depositirios das quan-
tias respectivas até ser efectuado o seu deposito.

1.4.3 — Este dep6sito dever4 estar feito dentro do
prazo de noventa dias, a contar da data da publicagio
da presente resolug#o.

1.44—No caso de o armazenista ou industrial
torcedor ter contratos firmados com clientes em data
anterior a da presente revisdo de pregos, podera pro-
ceder a correspondente revisdo dos precos de con-
trato, ficando no entanto o cliente com a faculdade
de rescindir o mesmo.

1.5 — A Siderurgia Nacional dever4, no prazo de
sessenta dias, a contar da presente data, apresentar
ao Governo, para aprovagio, através da Secretaria de
Estado da Indistria Pesada, Secretaria de Estado do
Comércio ndo Alimentar e Comissio de Regras de
Concorréncia para Produtos Sidertrgicos, as tabelas
de pregos de base, extras e demais condi¢es relativas
a nova paridade da fabrica da Maia, actualmente em
fase de arranque.

2 — Aprovar as bases da reestruturagio financeira
da Siderurgia Nacional:

2.1 —Proceder a um aumento do capital estatu-
tario, mediante proposta técnica fundamentada nos
termos da legislacdo vigente.

2.2 —Permitir a emissdo directa de empréstimos
obrigacionistas nos quantitativos, termos, condigGes
e calendério a definir por despacho do Ministro das
Finangas, consignando-se desde j& que tais emprés-
timos serdo reembolsados a longo prazo, vencerdo
juros a taxas inferiores as vigentes no mercado finan-
ceiro e os seus quantitativos ndo excederio o total
das «perdas conjunturais» que sejam justificadas pe-
rante o Ministério das Finangas e por este como tal
reconhecidas.

2.3 — Autorizar a transformacgdo em crédito a mé-
dio prazo de um montante maximo de 500000 con-
tos, actualmente em crédito de curto prazo, nos
termos e condigcdes a estabelecer pelo grupo de finan-
ciamento que funciona junto do Banco de Portugal.

3 — Contrato-programa. Objectivos de gestio.

Em complemento do determinado nos n.°os 1 e 2
anteriores, cometer a Secretaria de Estado da Indds-
tria Pesada, em nome do Governo, e nos termos do
artigo 21.° do Decreto-Lei n.° 260/76, de 8 de Abril,
a celebragdo de um contrato-programa com a Side-
rurgia Nacional, em que esta empresa se compro-
mete a orientar a sua gestdo de forma a conseguir
concretizar os objectivos seguintes:

3.1 — A partir desta data, produzir ¢ vender com
um ritmo minimo anual de 400000t em produtos
longos e 135000t em produtos planos.

3.2 —Reduzir os custos fixos e varidveis por forma
que, realizando um minimo anual de amortizacdes
correspondente a 129% do activo fixo (imobilizado),
permita a remuneraciio dos capitais préprios a taxa
anual que venha a ser fixada para os capitais piblicos
e possibilite ainda, nos termos do artigo 26.° do De-
creto-Lei n.° 260/76, de 8 de Abril, a constituicio de
uma reserva especial afecta prioritariamente ao
financiamento do plano sidertirgico nacional e cujo
montante anual se pretende, como principio, ndo
inferior a 400 000 contos a partir de 1977.

3.3 —Langar em funcionamento regular a aciaria
e laminagem da Maia, por forma que, a partir de
Outubro, aquela unidade industrial j& possa contri-
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buir utilmente para a satisfagdo das necessidades do
mercado interno.

3.4 — Apresentar ao Governo, através da Secretaria
de Estado da Industria Pesada, até 31 de Dezembro
de 1976, um plano preliminar dos recursos financeiros
necessarios a concretizagdo do plano siderdrgico na-
cional, juntando a correspondente programagdo
econémico-financeira.

Presidéncia do Conselho de Ministros, 15 de Junho
de 1976.— O Primeiro-Ministro, José Baptista Pi-
nheiro de Azevedo.

ANEXO I
Disposi¢coes gerais

1 — Os precos e extras das tabelas seguintes referem-se a
entregas na fabrica do Seixal e sdo estabelecidos em escudos
por 1000 kg (em escudos por 100 m? para a folhas-de-flandres e
chapa preparada), salvo meng&o em contrario.

2 —Os produtos da Siderurgia Nacional sio vendidos no
local de destino indicado na carta de encomenda, acrescidos
das despesas de transporte e com descarga por conta do com-
prador, qualquer que seja o meio de transporte utilizado.

3 — Os compradores poderio levantar os produtos na fabrica
do Seixal ou transporta-los, de sua conta, para o local de des-
tino da encomenda., Neste caso serdo facturados os pregos
estabelecidos para entregas na fabrica do Seixal.

4 — As vendas da Siderurgia Nacional sio feitas aos pregos
e nas condi¢des que vigorarem 2 data da expedigdo.

5-— As vendas da Siderurgia Nacional entendem-se para
pagamento a trinta dias da data da factura, podendo, excep-
cionalmente, aceitar-se o diferimento de liquidagio, mediante
letra aceite e garantida, acrescida de todos os encargos de des-
conto.

Varao para betéo
Defini¢do
Vario de secgdo redonda para utilizagio em betio armado,

segundo REBA (1967), liso ou nervurado, fornecido em com-
primentos ou em rolos.

Prego base ....coooviiviiiiiiiiiiiii 7 250%$00
Extras de dimensédo
DiAmetro Vario Vario
(milimetros) liso nervurado
B e e 1 100500 1 350300
B ettt e e 850800 1050300
TO et 650500 800%00
12 e e 400$00 500800
16 wueene et et e 250%00 350%$00
20 e e e 100%$00 200800
b ST U UP PPN 100$00 200800
K PO 250800 450800
QO e 300$00 -$-
Comprimentos:
Comprimentos normais 3 m a 15m) ...... Base
Grandes comprimentos: por metro ou sua
fraccdo, para além do comprimento nor-
MAl e 30%00

Inclusdo de barras curtas:

A Siderurgia Nacional reserva-se o direito de fornecer até
6 % da tonelagem encomendada em barras curtas com o mi-
nimo de 3 m de comprimento.

Extras de qualidade

Regulamento de Estruturas de Betio Armado (1967):
A 24 N Base
A 4O NOUTM i, 800300

Outras qualidades A acordar

(») Agos ao carbono, sem clementos d¢ liga.

Extras de acondicionamento e sujei¢coes diversas

Fornecimento em bobinas (bonificagdes):

6mm e 8§mm ..o — 85800
T1OMM .o — 65300
Dobragem simples  .............cccooeviiiiiineinnn. 150800
Marcagio a tinta:
Normal (1 a 5 tragos) .........ooevvvvvinennns Base
OULTA e A acordar
Extras de carregamento na fabrica
Camiflo  ..oiit 40300
BAICO ooviviiie i 20300
Extras de recepg¢ao
Recepgdo com um ensaio de trac¢do e um en-
saio de dobragem simples ........................ 125300
Ensaio de dobragem e desdobragem — por en-
SRUO ..ottt 250800
Ensaio de soldabilidade (AF NOR A 35017 de
Maio de 1967), compreendendo um ensaio de
tracgio e um ensaio de dobragens sobre jun-
tas soldadas — por jogo de ensaios ............ 360%00
Outros tipos de recepedo  ......cocoevvenininennnne. A acordar

Todas as despesas com deslocagiio e estada do agente recep-
cionador serdo a cargo do comprador.

Os extras das recepcdes ou inspecgdes, uma vez estas acor-
dadas, serdo facturados mesmo que elas venham a nio se efec-
tuar por motivos estranhos 3 Siderurgia Nacional.

Extras de quantidade por posi¢ao

Menos de 5t .ooiiviiiiiiiiiiiiii i Nio se aceila

S5tamenos de 10t ......c.coiviviiiiiiiiiiniinnnen, 200%00
10t a menos de 20t .......ocoeeeriiiininiiienns 100300
20t e maisS ..o Base

Estes extras sdo apliciveis a lotes constituidos por vardes
de uma mesma secgdo, de um fGnico comprimento, da mesma
qualidade e objecto de uma tinica encomenda, com a faculdade
para a Siderurgia Nacional de a expedir de uma tinica vez para
o mesmo local.

As tonelagens de vardes em bobinas ndo sio acumuliveis
com as tonelagens de vardes direitos para efeito de aplicacéo
destes extras.

Fio laminado
Definicio

Produto laminado de secgfio circular, em rolos, destinado
A trefilagem e a cstiragem a frio.

Preco base ......oovivviiiiinieiiiiiiieeieeeaans 7 300800
Extras de dimensao

Diimetro

(milimetros) Extras
5 50300
B e e e e eas Base
T e e e, 50%00
8 50300
L OO RS 80$00
10 125%00
7 . 250800
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Extras de qualidade Extras de secgido
Segundo DIN 17 140 (1962): Vardes redondos:
D 6.2 180300
D 71 e 140300 .
D 82 110300 (lln?iiirh:em) Extras
D122 i, Base
D 152 s 600300 - B
D202 ... 630300 6 1 350800
D262 .., 660300 e e e e 1150800
D 352 690300 10 ... 900800
D452 ' 730800 12 L 650500
D 552 i T70800 16 .o 400300
D 65,2 o 840300 20 L 350800
D 75,2 910300  (22) . (350300)
D 852 i 970800 40 e 370300
...................................................... 400300
...................................................... 440300
Segundo DIN 17100 (1966): 45 T 520800
U St 421 i 200300 T ggg%
R St4Z1 Lol 400300 A $20500
St SOL oo 520800 520800
St 60.1 oo 600800 g0 ...l 520800
...................................................... 560800
Segundo DIN 17111 (1968): 90 e 560300
...................................................... 600300
UQ St 36.2 .o A acordar
(...) Medida a evitar.
Outras qualidades .....................coviiinn . A acordar
Barras quadradas (vergalhdes):
Extras de acondicionamento e sujeicdes diversas
Colocagio de etiquetas em mais de 10% das (mlﬁau'n'e"tﬁ,) Extras
bobinas ... 10800
Outras sujeicdes .....ovvvviviviiniieiiiiiiieeninnnn. A acordar
lg ....................................................... 1 500300
shrica 0 A0, 1 500300
Extras de carregamento na fabrica 12 300300
CamiBO .oevviiiiiiieii e e 208300 . 600300
BarCo .oiiiiiiiiiiiiiniie b aae 20%00 gggz%
560300
Extras de recepeio gL 640300
Certificado de anélise de vazamento por certif R ———————— T
CRAO  cvvviiieeitiiie et 60800 8O 220800
OUITOS  oooeniiiie e e eaes A acordar 100 760800
Extras de quantidade por posi¢cio
Barras rectangulares:
B 1 U Ni#o aceite
S5ta <TI0t i 150300
10t a <25t o e 70800 Largura X espessura
25t @ MAIS ..o Base (milimetros) Extras
Estes extras sdo aplicdveis a lotes constituidos por fio lami- 3 000800
nado de uma s6 seccdo, da mesma qualidade e objecto de 2 000300
uma Uunica encomenda, que a Siderurgia Nacional podera 1 600300
expedir de uma s6 vez para um mesmo Jocal. 1 400300
1 300300
Barras comerciais i iggg%
Definigio 1000500
As barras comerciais sio destinadas a fins diversos (exclui- 2 000$00
das as aplicacdes em betdo armado) e compreendem: 1 400800
Vardes redondos; } i’%g%
Barras quadradas; 1 000$00
Barras rectangulares; 1 000800
Cantoneiras de abas iguais e desiguais; 900800
Barras meia-cana; 900500
Barras T; 900
Barras I e U (inferiores a 80 mm). 950%
950%00
Preco base ..........oooooiiiiiiii 7000800 _
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i el Extras e imetion ‘Extras
20X 8 teeeeeeeeeeeee et 1 200500 30x 30x 4 1 200800
25X B oooeee e 1 000500 30x 30%x 5 1 500300
32K B ieeeeeeeeeeeieeee b e i e - 900800 35% 35% 4 1000800
BOX 8 oo et 700$00 35% 35%x 5 1400800
B5X 8 oo 700$00 40% 40x 4 700800
SOX 8 overeereeeeeee et eerirr e v e e e e e e ea e e 650$00 40X 40x 5 1 000800
60X B oeerreier e 650$00 45% 45% 5 900$00
FOX 8 oeeeeeeeee e e 650500 50X 50x% 5 600300
60X 8 oveeeeeeee et 700$00 50x 50% 6 800500
100X 8 ooovreeeeerceeeeeeeeeeeeee e 850$00 50% 50x 7 800300
: _ 55% 55% 6 800300
, 55% 55% 8 1 000800
2010 .ottt 1 200800 60%x 60% 6 500800
DEXT0 oot 1 000500 60% 60x 7 700$00
32000 oo 900500 65% 65% 7 .. 700800
BOXI0 oo e 700$00 65% 65% 9 1 000$00
B5XT0 oo 700500 70x 70x% 7 500800
SOX I .ot e 650500 5% 75% 7 800$00
60X T0 oottt 650500 75% 75% 8 500$00.
TOXIO oo .. 650800 75% 75%10 1 000$00
I 80x 80x 7 1 200$00
: 80x 80x 8 500800
700800 90x 90x 8 1 000300
850500 90x 90x 9 500300
850500 90x 90x11 1 000800
900300 100 %100 x 10 500800
100100 %12 800300
‘ 120120 %11 600300
25X A2 1 000800 120%x 120 %15 1 0600300
32XI2 e 900300 140 x 140 % 13 1 100300
AOXT2 oo 700300 140X 140 %15 650500
ASX T2 et 700300
SOX 12 ooeeeeeeeeee et 600300 ' _ .
GOXI2 oo 600300 Cantoneiras de abas’ desiguais:
FOXTIZ oo e 600800
gg K12 e et 700300 L _
BO0X T2 oooveiieereeeee oo ieve e reeaene e 750300 rgura X espessura Extras
T20X 12 wovereeeere e eeee e e eraeeeen e e 750500 (milimetros) :
150X T2 oot te e 900300 :
B0K20X3 ceuerrieieeesieaee e aeeeneanae e ereenee 1 400800
x BOX20 XA ooeeeeeeeee et e eeee e raeraaaa e 1 200300
40%16 288% 60X A0 X6 oveeeeeereeeeeeeeeeeeesee e e 1 000300
600300
gggggg Barras T:
7oo§oo
750800
750800 o meon) Extras
850300
20K 3 it e - 3000800
800300 25X 345 eoeeeeier e 2 400800
800500 BOX B eoeeeee e e e 1 500800
700300 B5X 4,5 oo e 1 300800
700800 BOX 5 ooereeeereeeeier e e e e eeane e ee e 1 200800
700300 A5% 5,5t e 1 200$00
700800 SOX 6 oooreereeeeeeee e e e e e 1 000$00
750300 50X 6 .oeveerennnenn 1 000800
750800 60X T oeereeeiiennn. 1 100500
850$00 FOX 8 ooreeeeee e e 1 400800
80 x 13 ................................................ 1 600300
, B0XI0 oot et 1 500300
80X 25 e 800500
100 k25 800300 TOOX L1 oo e e vae e 1 500800
120X 25 oot e 900300
150 X 25 ......... PP 1 000$00 Barras UPN:
pantonelras de abas iguais: (3;;?;‘:?3) Extras
Largura X espessura
A Emulimetros) Extras 20K TOX3 oo, 2 500800
S S - 30x,12_s.x4 ............................................. 2 000500
BOX20 XS5 ooieereeeereeee e a e 500500
20% 20X 3 Lo * 1600500 4OX35XS oo }poo'soo
20X 20X 4 L 1 800$00 BOX2SXE vveeeeeeeeeeee e aeiraer e 1 300800
25% 25X 3 i S - 1200800 SOX 3B XS oottt 1 200800
25X 25X 5 e 1 600300 65 XA2K 5,5 weeeeeeereeeeeeeeeee e e 1 100300
30X 30X 3 s 1 000$00 : :
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Barras I:
{ﬁ‘}ﬁ’;ﬁf‘fﬁ) Extras

SOXI0X3,5 1 500800
60X30X3,5 (s 1 250800
Barras meia-cana:

i B
1A XS 3 900300
20X 6 et e 2 800300
25 X6 it e 2 700800
BEX 6 oot 2 500800
QO0X10 ..o 2 100800
B0X12 s 2 000300

Extras para dimensdes de fabrico ndo corrente

No caso de fornecimento de medidas intermédias &s que
figuram nas listas de extras da presente tabela, aplica-se o
mais elevado dos extras correspondentes as dimensdes imedia-
tamente inferior e superior.

Extras de comprimento

Comprimentos de 6m a 12m ....c..ccvvereennnnes Base
Grandes comprimentos: por metro ou sua frac-
¢io para além de 12m ......oecvevevenenreninnnns

Pequenos comprimentos: 3m a menos de 6 m

A acordar
70800

Inclusio de barras curtas:

A Siderurgia Nacional tem a faculdade de:

a) Em fornecimentos de agos correntes —
incluir barras curtas ndo inferiores a
3m, até 6% do peso total da en-
comenda;

b) Em fornecimento de acos finos ao car-
bono e de acgos especiais — incluir
barras curtas nio inferiores a 2 m, até
10% do peso total da encomenda.

Eliminagiio de barras curtas ...................oe.. 70$00
Tolerancias de comprimento:

Tolerancias normais (norma portuguesa) ...
Tolerdncias reduzidas ...........................

Base
A acordar
Toleréncias na secgio:

Tolerancias normais (norma portuguesa) ...
Tolerancias reduzidas ...........................

Base
170300

Extras de acondicionamento e sujeicdes diversas

Atados:

A Siderurgia Nacional fornece as suas barras comerciajs
em atados de 1t a 3t.

Os vardes redondos de didmetro até 10 mm podem ser for-
necidos em feixes de 200kg, por indicacdio expressa na en-
comenda.

Imposicio do nimero de barras:

As encomendas que imponham um niimero
exacto de pecas ddo lugar A aplicacio

deumextrade ..........ooooviviiiniiini.l, 80300
Endireitamento especial a frio ..................... 100800
Marcagéo a tinta:

Normal (1 &8 5 tragos) .......ccoovvuvvnvenrnnnnns Base
OUutra ..o A acordar
Outras sujeigdes especiais ............c.cveerrnriinns A acordar

Extras de carregamento na fibrica

Desconto a armazenistas

Os armazenistas terdo direito a um desconto de 2,5 9% sobr:
0s pregos na fibrica.

Extras de qualidade
DIN 17 100 (1966):

St 33.1 Base
U St 34.1 150800
R St 34.1 (*) 350800
U St 34.2 350800
R St 34, (*) 600800
U St 50800
R St (*) 300300
U St 300300
R. St 500300
St (*) 700300
U St 42. 150300
R St 42, (*) 350800
U St 42, 450300
R St 42, (*) 650300
St 42.3 (*) 800300
St 50.1 (*) 550800
St 50.2 *) 700800
St 523 (*) 1 200800
St 60.1 (*) 750800
St 60.2 *) 900300
St 70.2 (*) 1 000809
DIN 17200 (1969)
C 35 i, (*
............................. ) 800$00
CK 35 (*) 1 600800
(*) 880300
(*) 1 700800
(*) 1 000860
(*) 1 8300%00
(*) 700%$00
(*) 1 500%00
(*) 700%$00
(*) 1 500800
(*) 700800
(*) 1 500%00
Outras qualidades ................................. A acordar
Calmagem ... 160300
(s) Calmagem compreendida.
Extras de recep¢iio
Um ensaio de traccio e um ensaio de dobra-
gem simples ... 125800

Ensaio de tracgio ou dobragem sobre junt
soldada ... Ja * 300800

Inspeccéio visual:
Sem qualquer movimentagio

Com movimentacio v, Base
Resiliéncia no estado natural (jogo de trés pro-
VELES) e (*) 300$00
Resiliéncia no estado envethecido (jogo de trés ‘
PIOVELES) .......cooooiiiiininniniiieeisie (*) 500300
Macrografia .......................... " (* 100%00
Micrografia ..o (*) 350%00
Dur'en; ..................................................... (*) 30%00
Emissdo de um certificado de anslise de vaza-
mento (até 5 elementos) ....................... . 60% por certi-
Idem de ensaio de tracgdo ................ e, 603 gg:'dgerti-
. ficad
Outros tipos de recepcio, ensaios ou certificados A a‘;rgar

() Por ensaio.
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Todas as despesas com o agente recepcionador serdao a
cargo do comprador.

Os extras de recepg¢do ou inspecgdo, uma vez estas acorda-
das, serfio facturados mesmo que elas venham a ndo se efec-
tuar por motivos estranhos 2 Siderurgia Nacional.

As recepcdes sio sempre efectuadas na fabrica.

Extras de quantidade por posi¢io

Menos de Lt .oveiiriiiniiiiiiiirnesaiinieienianeaes N3ao se aceita
1tamenosde 2t ..coooovvniininnnenee 400360
2t a menos de 3t 200300
3t a menos de 5t 100800
S8 € MAIS ceivvriiriiriniereieriearenannsinsentrianannns Base

Estes extras sdo aplicaveis a lotes constituidos por barras
de uma mesma seccdo, num unico comprimento, da mesma
qualidade de uma TUnica encomenda, com a faculdade para
a Siderurgia Nacional de a expedir de uma tnica vez para
um mesmo local.

Perfis
Defini¢do

Laminados de seccio UPN e IPN de altura igual ou superior
a 80 mm:

Preco Base ......ocoovveiiieiiiiiiiiiieeee e 7 100300
Extras de secgdo
Perfis UPN:
Altura da al
(r'nuili;“me&:ro::;m Extras
B0 e e 950$00
100 oo e e 700300
120 Lo 600300
140 .o e s 500800
160 oo 400800
180 Lot 300500
Perfis IPN:
Altura da al
(rlxl;‘irl‘;'imeau'o:l)‘l * Extras
B0 e 950$00
00 o e 700300
120 oo e 600$00
140 oo s 500800
Extras de comprimento
Comprimentos de 6m a 14m ..................... Base
Grandes comprimentos (por metro ou sua frac-
¢do para além dos 14m) ............cooieis A acordar
Pequenos comprimentos:
58 <COM.iiiiiiiieiiiie e 200300
48 <TSM i e 400300
<A e Nio se aceita
Toleréincias de comprimento:
Tolerancias normais (norma poriuguesa) ... Base
Tolerancias reduzidas ...................ocee.e. A acordar

Extras de acondicionamento e sujeicOes diversas

Endireitamento especial a frio .............ce.... 100$00
Marcagio a tinta:
Normal (1 a 5§ tracos) .......cocoveviennnnn Base
OULTAS  couvviriiiniieriieeiiieneaaneteeaenennens A acordar

1400-(7)
Extras de carregamento na fabrica

CAMEAD  .vvvvieiirieiieenniiseenecrirennearenseinns 40%00

BATCO tvvvvvnrrneitterniernreennernannnaernerinereneeneas 20500

Desconto a armazenistas

Os armazenistas terdo direito a um desconto de 2,5 9% sobre
0s pregos na fabrica.

Extras de qualidade
DIN 17100 (1966):

St 330 Base
U St 341 i 150300
R St 341 e (*) 350800
U St 342 e 350800
R St 34,2 e *) 600300
U St 370 e 50800
R St 371 i (*) 300800
U St 37.2 i 300$00
R St 372 i (*) 500300
St 37.3 i (*) 700300
U St 421 i 150800
R St 421 oiiiiiiiiiii e (*) 350800
U St 422 i 450300
R SEA22 o (*) 650800
St 42,3 i (*) 800300
St 50.1 oo (*) 550800
St 50,2 s *) 700800
St 52,3 e (*) 1 200300
St 601 ceeeeiii s (*) 750800
St 60.2 oo (*) 900300
St 70.2 i (*) 1 000800
Qutras qualidades .............ccoccovviiinniicinnnnnnns A acordar
CalmMAaBem .ot 160300
(s) Calmagem compreendida.
Extras de recepgio
Um ensaio de trac¢do e um ensaio de dobragem
SIMPIES  oiiiiii e 125%00
Ensaio de traccao ou dobragem sobre junta sol-
dada ..o *) 300800
Inspecgio visual:
Sem qualquer movimentagéo ............... Base
Com mOVImMentagao ...............coocevnevneennn. 40300
Resiliéncia no estado natural (jogo de trés pro-
VELAS)  ovviviriiienrenenienirereter et aaarenas *) 300800
Resitidncia no estado envelhecido (jogo de trés
PrOVELAS)  ooviviinenieeie e e e eaaas (*) 500%00
Macrografia ... (*) 100300
Micrografia  .........cooeiiiiiiii e (*) 350800
DUFEZA ..ot (*) 30300
Emissdo de um certificado de analise do vaza-
mento (até cinco elementos) ..................... 608§ por certi-
ficado
Idem de ensaio de tracgdo ........................ 60% por certi-
ficado
Outros tipos de recepgdo, ensaios ou certificados A acordar

(+) Por ensaio.

Todas as despesas com o agente recepcionador serdo a cargo
do comprador. Os extras de recepcdo ou inspecgio, uma vez
estas acordadas, serdo facturados mesmo que elas venham a
ndo se efectuar por motivos estranhos & Siderurgia Nacional.

As recepgoes sao sempre efectuadas na fébrica.

Extras de quantidade por posic¢do

Menos de 2t .....c.covviiiiiiiiiiiiii N3o se aceita
2t amenos de 3t ... 300800
3tamenos de 5t ...ooocveiiiiiiiiiiiiiiiinns 200300

5t amenos de 10t .......oovvvviiieiiiiiiininnn,
10t e Mais ..oooviviiiiii Base
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Estes extras sdo apliciveis a lotes constituidos por barras de
uma mesma secgdo, de um tinico comprimento, da mesma qua-
lidade e objecto de uma tinica encomenda, tendo a Siderurgia
Nacional a faculdade de a expedir de uma finica vez para o
mesmo local.

Chapa laminada a frio
Definigio

Chapa laminada a frio em ago macio efervescente ou cal-
mado (resistente ao envelhecimento), de espessura inferior a

3 mm, fomnecida em rolos ou cortada em formatos. (Segundo
EURONORM 32/66 ¢ AFNOR A 45-402.)

Chapa laminada a frio em rolos com bordos nio aparados
ap6s a reducdo a frio:

Prego base 8 900%00

Extras de espessura e largura

Os extras seguintes aplicam-se quer s chapas cortadas em
formatos quer as chapas em rolos.

Largura
(milimetros)
Espessura
(milimetros)

500 a 599 600 a 699 700 a 799 800 a 899 900 a 1099 | 1100 a 1300 | 1301 a 1500 | 1501 ¢ mais

Menos de 0,40 ......................oin 2 500800 | 2300800 | 2 100800 | 2 000$00 | I 750300 -5 -$- -§-

0402044 ... 1900800 | 1700800 | 1600300 | 1 500300 | 1350800 | 1 150%$00 -5- -$-

0452049 ... 1 600000 | 1450300 | 1350300 | 1300300 | 1100800 | 1000300 -5~ -$-
0,502 0,59 oo 1350300 | 1150800 | 1050300 950300 900300 800300 | 1 050800 | 1 400800
0,602 0,69 .........cceiiiiiiiii 1 150800 950800 850300 750800 650300 550300 | 800300 | 1 100300
950800 750800 600300 500800 450300 400300 | 600800 | 900300
750800 550800 450300 4003800 350300 250300 350800 700800
650800 500800 400300 350300 300500 200300 | 300800 | 550%00
550800 400$00 300300 250800 200800 150300 200$00 450300
600300 500300 400$00 300800 250800 150800 | 250800 | 500%00
750800 650300 550%00 450300 350800 250800 | 300300 | 600300

Extras de comprimento

Estes extras aplicam-se s6 as chapas cortadas em formatos.

Comprimento
(milimetros)
E§pcssura
(milimetros) Menos 1250 4001
de a e
1250 4000 mais
Menos de 0,50 ...............eeeels 850800 | 700300 ;| 950800
0,50a20,69 ...t 650800 | 500300 | 750300
0,70a2299 ...t 450800 | 300300 | 550$00

Extras de tolerincias

(Tolerancias dimensionais segundo AFNOR A 46 402,
de Fevereiro de 1969)

Na espessura:
Tolerancias NnOrmMais ..............coccevvvinennns Base
Tolerancias especiais ...............occevvnrinnen 150%00

No fornecimento de chapas em rolos as toleridncias na es-
pessura s6 poderdo ser garantidas se os rolos forem encomen-
dados sem soldaduras.

Na largura:
TolerAncias normais ............cccceeeveeeenenn. Base
Tolerincias especiais ............c..ccco.ceeen. 150300

O fornecimento de rolos com tolerancias especiais na lar-
gura s6 é possfvel para rolos com os bordos aparados apos
reducéio a frio:

No comprimento:

Tolerdncias normais ............occeevvvenennnnn, Base
Tolerdncias especiais ............................. 300800
Na planidade:
Tolerdncias nOrmais ...............cooeevvvinnns Base
Toleréncias especiais:
Apertadas (planidade especial) ......... 150%00
Muito apertadas (planidade extra) ... A acordar

As defini¢des de planidade s6 se aplicam aos fornecimentos
de chapas cortadas em formatos.

As chapas cortadas na Siderurgia Nacional passam por uma
planadora adequada que faz parte da sua linha de corte.

Assim, no caso de fornecimento em rolos, somente se o
comprador possuir um equipamento de planagem equivalente
ao da Siderurgia Nacional poderi esperar obter planidades
aceitdveis para as chapas por ele cortadas.

Na esquadria e rectiddo dos bordos:

Tolerancias normais .............................. Base
Tolerancias especiais:
Na esquadria ........................oeeeells 400300
Na rectiddo dos bordos .................. 250800
Extras de rugosidade
Acabamento Ru(glilf:?:cﬁ)c L Extras
Brilk;aqte ........................ Menos de 15 ......... 300%00
Semibrilhante.................. Menos de 35 ......... 150800
Normal ......................... 25a 4. Base
RUGOSO.ev.eeviiiveiean . 75 e mais.............. 50500

Extras de acondicionamento e sujei¢bes diversas

A facturagio das chapas laminadas a frio é feita «bruto por
liquidox.

Os balotes de chapas cortadas ou os rolos de chapas lami-
nadas a frio sio fornecidos com uma embalagem que os pro-
tege dos choques e atritos que poderiam sofrer de objectos
exteriores, nas condi¢des normais de movimenta¢do e arma-
zenamento.

Esta embalagem pde a chapa laminada a frio ao abrigo
de ferrugerr_1, se a superficie da chapa foi previamente oleada,
¢ nas condi¢des e para uma duraciio de armazenamento nor-
mais,

Qs balotes de chapa laminada a frio sdo fornecidos sobre
patins (ou grade) de madeira, solid4rios com a embalagem, com
vista a poderem ser movimentados com os meios de manu-
tencdo usuais.
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Os materiais utilizados na confecgio da embalagem sio con-
siderados perdidos, ndo podendo, em caso algum, dar lugar
a um reembolso, se postos A disposicdo da Siderurgia Nacional,
ou ser devolvidos.

Tipos de embalagem

Chapas cortadas em formatos:

Embalagem normal para transporte rodo-

R .1 o 1+ T PPN Base
Embalagem para transporte fluvial ou ma-
TILMO ot e A acordar

Chapas em rolos:

Os rolos sio carregados com o eixo horizontal:
Embalagem normal ...................cooeeis Base

(Os rolos sido fornecidos sem estrado,
simplesmente cintados, sem garantia
contra a ferrugem, mesmo em con-
digbes normais de armazenamento.)

Idem, mas com os rolos envolvidos em pa-

pel impermeével, por rolo .................. A acordar
Idem, com embalagem metdlica para trans-
porte fluvial ou maritimo .................. A acordar

Peso das embalagens

Chapas cortadas em formatos:
As chapas cortadas sio normalmente fornecidas em balotes

com o peso entre 2t a 2,5 t.

Peso do balote

(toneladas) Extras

Menos de 1 cooeiniriieiiiiiieeieie e Nio se aceita
1amenos de 2 ..ooovvriiiieviiiiiiiiie s 140800
2 @ MNAIS vovivinirnetiieireieeiea e eaaes Base

Chapas em rolos:

A especificagio de um peso exacto a respeitar por rolo nio
pode ser aceite. A qualquer indicagio de peso nominal do
rolo correspondera um peso a fornecer, que serd considerado
normal desde que compreendido entre 75 % e 100 % do peso
encomendado.

Além disso, 20 % do peso total da encomenda poderd ser
fornecido em rolos de menor peso, mas sem que qualquer
desses rolos tenha um peso inferior a 25 % do peso nominal
encomendado.

Se na encomenda se indicar um peso méximo e minimo
para o rolo, a média sera tomada como peso nominal especi-
ficado.

Peso nominal do rolo
(toneladas)

Largura (milimetros) N

2a<73 3a<s 5 ¢ mais
501a 800............coiiiiilien 180%00 90300 Base
801a1100......covviiiiennns 240800 | 180800 Base
1101 a 1350 ...t 330300 | 180300 Base
135121500 ......iiiiinnnes 430800 | 180300 Base
1501 e Mais ..oooociviinnannenannne - 240300 Base

O peso minimo a encomendar para rolos é de 2t.

Quando encomendados sem soldaduras ou com um ndmero
imposto de soldaduras, o comprador ndo podera especificar um
peso unitario para os rolos. Este serd determinado por acordo
com a Siderurgia Nacional.

Sujeicoes diversas

Chapas fornecidas sem 6leo de protecgio ...... 300$00

_ As chapas fornecidas sem Oleo de protec¢do ndo sdo garan-
tidas contra a ferrugem.

Rolos de chapa laminada a frio, ndo recozida,
terdo uma reducdo, por tonelada, de .........
Rolos com bordos aparados apés redugido a frio

- 200800
+ 250800

Os rolos com os bordos ndo aparados apés redugio a frio
podem ter os bordos ligeiramente gretados.

Os rolos sdo fornecidos com as soldaduras eventualmente
feitas na linha de decapagem, portanto antes da laminagem.

No caso de o comprador especificar rolos sem soldaduras,
ou com um nimero imposto de soldaduras, haveri lugar 2
aplicagdo de um extra de 1208§.

As primeiras e ultimas espiras dos rolos de chapa laminada
a frio podem apresentar riscos e dobras. Além disso, no interior,
os rolos podem apresentar defeitos localizados que é impossivel
eliminar durante a fabricac3o.

Extra de carregamento na fibrica

Camiso 40300

Bonificacdo a armazenistas

Os armazenistas terdo direito a uma bonificacdo fixa de
1253/t sobre os pregos na fabrica.

Exiras de qualidade

EURONORM 32/66:
Qualidade comercial QC ........................ Base

Aspecto de superficie X:

Embuticdo ordindria XO ..................... 150300
Embuti¢do média XM ........................ 300300
Embutigdo profunda XP ..................... 450300
Embuticdo superior XS (aco resistente ao
envelhecimento) .............oocoiiiiiiinnn. 600%$00
Aspecto de superficie Z:
Embuticdo ordindria ZO ..............c.... 550800
Embuticdo média ZM  ................eell 750800
Embuticdo profunda ZP ..................... 950300
Embuti¢do superior ZS (aco resistente ao
envelhecimento) ...l 1 100300
Esmaltagem:
Chapas com garantia de esmaltagem ...... 350%$00

As chapas encomendadas com garantia de esmaltagem sido
fabricadas, laminadas e controladas por forma a permitir a
produciio, nas melhores condi¢des, de objectos esmaltados.

Em caso de resultados deficientes de esmaltagem, reconhe-
cidos como imputéveis a defeitos de chapa, a garantia cobrira,
linica e exclusivamente, a substitui¢io das chapas reconhecidas
defeituosas.

Qutras qualidades

Extras de recepg¢io

As chapas laminadas a frio sdo garantidas em conformidade
com a encomenda e para o momento de colocacéo A disposicio
do comprador, na fabrica. O comprador, contudo, podera pedir
um contréle de recepcdo, que s6 podera efectuar-se na fabrica.

Recepgio segundo AFNOR A 36401:

Contréle corrente por lote de 10t ......... 180300
Contréle reforgado por lote de 5t ......... 180300
Recepgdo pedida pelo cliente:

Ensaio de tracgdo — por ensaio ............ 60300
Ensaio de dobragem — por ensaio ......... 60300
Ensaio de dureza — por ensaio  ............ 30300
Ensaio de embutigio (Erichsen) — por en-

SAIO eirvirrniineentreiiereeerneriaera e raeeaaes 30800
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Analise de C— por andlise 90300
Anélise de Si— por anilise 90300
Analise de Mn — por anélise 60300
Anélise de P— por anélise 60300
Analise de S — por andlise 60300
Outras analises quimicas ...........c.c...o... A acordar
Certificados:
Segundo DIN 50049/1 ...............coene Base
Segundo DIN 50049/2 ......coccviiiinniinnnn 120800
Qualquer outra operagéo particular ......... A combinar

As chapas que serviram aos ensaios serfio reintroduzidas nos
balotes, fazendo parte do fornecimento.

Extras de quantidade

A posicdo ¢é constituida por um lote de produtos encomen-
dados de uma s6 vez, para fornecimento de uma s6 vez, para
um mesmo destino, e cujas dimensdes, qualidade e dema's
especificagdes sdo idénticas.

A quantidade encomendada, tal como definida no paragrafo
anterior, é a Unica a ser tida em conta, mesmo que por sua
conveniéncia a Siderurgia Nacional seja levada a fraccionar
as expedicbes ou que a tonelagem total efectivamente expe-
dida venha a ser diferente da inicialmente prevista.

Se, por conveniéncia da Siderurgia Nacional, vier a ser
acordada a substituicio da posi¢do inicialmente encomendada
por vérias posi¢des da mesma categoria de produto, a majora-
¢do ou a minoragio aplicavel serd a determinada pela posicdo
inicialmente encomendada.

: Dimensdes Dimensdes
(tlo)g:;gg:s) ¢ qualidades ¢ qualidades
correntes (a) n#o correntes

Nio se aceita | N#o se aceita

900%00 Nio se aceita

210%00 350800

130300 190300
Base Base
25500 Base
50$00 50300

(a) Dimensdes e qualidades correntes:

Formatos: 2000 mm x 1000 mm, 2500 mm x 1250 mm ¢ 3000 mm x }500mm,
Rolos: x 1000 mm, x 1250 mm e X 1500 mm.

Espessuras: 0,80 mm, 0,90 mm, 1,00 mm, 1,25 mm, 1,40 mm ¢ 2,00 mm.
Qualidades: QC, XQ e ZO,

A encomenda considerar-se-a satist:eita por posigdo, com
uma toleridncia em relacio & quantidade encomendada de
+10%.

Chapas galvanizadas
Definic¢io

Chapa de aco efervescente ou calmado (resistente ao enve-
lhecimento), de espessura inferior a 3 mm, laminada a frio
e zincada em continuo pelo processo Sendzimir.

Poderd ser fornecida plana (em rolos ou cortada em for-
matos) e perfilada (ondulada e nervurada).

Prego base .......cocovvivviniiiiiiiiiiiiiien 10 000$00
1 — Chapa galvanizada plana cortada em for-
1 (-1 07 S Base
2 — Chapa galvanizada plana fornecida em ro-
los (redugdio de) ....ccoooovevvviniiriiriinnnns — 200800
3 — Chapa galvanizada perfilada:
Ondulada (11 ondas — 76 mm X 18 mm) + 25800
Nervurada (perfil trapezoidal SN) ...... -+ 100%$00

Extras de revestimento de zinco

A carga de zinco nominal normal é de 350 g/m? a 400 g/m’,
dupla face (AFNOR a 36 321).
Para revestimentos superiores havera lugar a aplicagdo dos
seguintes extras:

Revestimento 450 g/m? a 475 g/m?:

Espessura apés galvanizagiao

(milimetros) Extras

Menos de 0,70 .......cooviiiiiiiiiiii e 400500
0,71 20,99 coevirirnniiii s 300800
100 2 1,49 coeeninie i 250300
1,50 @ 1,99 coeinniiieiie e s 200300
2,00 € MAIS veevvenirieieieieeiei e ns 150800

Outros revestimentos ........................... A acordar

Extras de aspecto de superficie

Flor de zinco normal ..............c...coiveeiniiinnns Base
Flor minimizada ......ccoocveiineeinniininiiiniiinenn., 100300
Superficie lisa (tipo Skin-pass):

ROIOS toviiniiiiiiiieiiei e 300300

Chapa — cortada em formatos ............... 400300

Extras de espessura e largura

Os extras seguintes aplicam-se quer as chapas cortadas em
formatos quer as chapas em rolos:

Largura
(milimetros)

Espessura

{milimetros) Menos

600

600
a
699

700
a
799

800
a
899

900
a
1099

1100
a
1300

1301

mais

41300500
3800300
3'450800
3'000800
2,700500
2'400500
2 100500
1800800
1550800
1450800
1350800
1350800

S|300300
41800300

5 150500
4 650800
4 150800
3 650800
3 300500
2 850800
2 550300
2 250300
1950300
1 650800
1 400800
1300800
1 200800
1 200800

5000800
4 500800
4 000500
3 500800
3 150300
2 700300
2 400300
2 100300
1 800800
1 500300
1 300800
1 200800
1 100800
1 100800

4 850500
4 350800
3 850800
3 350300
2 950800
2 600300
2 300800
2 000800
1700300
1 400800
1250800
1 150800
1050300
1 050$00

4 700800
4 200800
3 700300
3 200300
2 850800
2 500800
2 200800
1900800
1 650800
1 350800
1200800
1100300
1 000300
1 000300

-3

5

-$-
3 200800
2 800800
2 500800
2 200800
1 900800
1 650800
1 350800
1200800
1 100800
1 000500
1 000300

-5~
-$-
~$-
—$-

2 600500
2 300800
2 000800
1 750800
1 350800
1 200800
1 100300
1 000300
1 000300
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Nas chapas galvanizadas onduladas e nervuradas a largura a
considerar é a desenvolvida, que ¢ dc 1000 mm.

Extras de comprimento

Estes extras aplicam-se s6 as chapas cortadas em formatos,
planas ou perfiladas.

Chapas planas:
Espessura (milimetros)
Comprimento
(milimetros) Menos | 040 | 0,75 | 2,00
de 0,40 a 0,74 al99 e mais
Até 1500 ............coeenennen 600300 | 500800 | 350$00 | 200800
1501 a3000............cceeee Base Base Base Base
3001 a4000..............cenne 350800 | 200350 | 200300 | 80300
4001 e mais .........cooeveennns 800500 | 700$00 | 250$00 | 170800
Chapas perfiladas (onduladas ou nervuradas):
(i?n‘:‘l?;a‘:o[‘s‘)" Extras
ALE 4000 ... orvreeeeeee e [ Base
4001 € MAIS ovivvvenirreiiereneenenrenianineieaanaenes 170300
Extras de tolerancias dimensionais
Na espessura:
NOTINALS .ovveveirinrererenneirsserssseissrinasreaes Base
Reduzidas .......cooovvveereneneinnieerieneinnein A acordar
Na largura:
NOTIIAIS +ovivivererririiiiersesmiicicisasnrnrsrreaees Base
RedUZIAAS ....vvverniirnnerineineerireienieniines 200$00
No comprimento:
NOTMAIS ..ovieinereniniiiiieieeeiniriicrreneniiiiiee Base
Reduzidas:
?mfgm()o Extras
AtE 2000 ... .o e e 100300
2001 2 5000 ... 0ceurieeneiiniaeeeniaiiieaeaans 100$00
5001 € MAIS «oovvvvieiniiiieeerireniieeeiienians A combinar
Na planidade:
NOIMALS ..vnvnerrriieiriraeeerirriirieenersiiies Base
Reduzidas:
(Eﬂl‘)s::ﬁ;) Extras
Menos de 0,50 ....oovviiiiiiiiii e 250300
0,512 1,00 ..o 150300
1,01 @ MaiS....ovvvineiiiiiiiiii e 150800

Extras de acondicionamento e sujeicoes diversas

A facturagdo das chapas galvanizadas é feita «bruto por
liquidow.

qu materiais utilizados na confecgdo da embalagem sdo
considerados perdidos, ndo podendo em caso algugn dar .lugar
a reembolso, se colocados 3 disposi¢do da Siderurgia Nacional,
ou ser devolvidos.

Tipos de embalagens

Chapas cortadas em formatos:
Embalagem normal para transporte rodo-

VIATIO  vvvrreiicenininneninnnnnnns TIPS Base
Embalagem para transporte fluvial ou ma-
TIHMO ..o A acordar

Chapas em rolos:

Os rolos siio carregados com o eixo horizon-
tal:

Embalagem normal .............................. Base
(Os rolos sdo fornecidos sem estrado,
simplesmente cintados.)

Idem, mas com os rolos envolvidos em pa-

pel impermeével, por rolo .................. A acordar
Idem, com embalagem meté4lica para trans-
porte fluvial ou maritimo .................. A acordar

Peso das embalagens

Chapas cortadas em formatos:

Balote de 2t ou mais ........................... Base
Balote de 1t a<<2t 150800

Nio se aceita

Chapas em rolos:

No caso de o cliente especificar um peso de rolo inferior
a 5t, haverd lugar 2 aplicagdo dos extras a seguir indicados:

Peso nominal do rolo
{quilogramas) Extras
Menos de 500.............ccoeiiiiiiiiiiiein . Nio se aceita
5002999 i 650800
1000 2 1999 ... 450300
200024999 ... ., 150800
5000 € Mais .........coovviiiiiiiii il Base

Dado que ndo € possivel fornecer rolos com um peso exacto,
o peso dos rolos a fornecer estard compreendido entre 75 %
¢ 100% do peso nominal especificado. Além disso, 20 % da
tonelagem da posi¢do poderdo ser fornecidos em rolos com peso
compreendido entre 25 % e 75 % do peso nominal especificado.

No caso de se indicar um peso méximo e minimo para o
rolo, a sua média serd considerada o peso nominal.

Os rolos poderdo conter defeitos, tais como soldaduras e
furos, que impecam a utilizagio de parte dos rolos, j4 que
ndo ¢é possivel, em curso de fabrico, eliminar a parte defei-
tuosa, como acontece com os formatos cortados.

Extra de carregamento na fabrica

Camiao 40300

Desconto a armazenistas

Os armazenistas terfio direito a um desconto de 2,5%
sobre os pregos na f4brica.

Extras de qualidade
AFNOR A 36321:

Classe I—QC .....cooviviiiiiviiiniann . Base
Classe JI ..oovviiiieiiiiiiiiiiiiieee e, 150800
Classe TIT .........ooooiiiiiiiiiiiinieanann . 650300
Classe IV ..oiiiiiiiiiiieeiee e 1 100300
Classe V (ago resistente ao envelhecimen-

00) it e 1 400800

Outras qualidades A acordar
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Extras de recepcio
Estes extras aplicam-se 3 tonelagem global de encomenda,

Visual sem movimentagiao ............oveuuenns 50800
Visual com movimentaciio ..........c..eeuuens 80%00
Outras recepeles .o.....ccovevvvirneennniniennnnns A acordar

As chapas que servirem a ensaios da recepcdo serfio rein-
traduzidas nos balotes e fardo parte do fornecimento.

Extras de quantidade
De posigdo de encomenda:

Por posicdo entende-se o lote de produtos especificados
numa sé encomenda, a fornecer de uma s6 vez, para um
mesmo destino, com comprimentos distintos, mas em que
a largura, espessura, qualidade, revestimento e demais caracte-
risticas sdo idénticas.

Exceptua-se o caso de o quantitativo por comprimento ser infe-
rior a 1t, caso em que cada comprimento sera considerado uma
posigdo.

As chapas planas, onduladas e nervuradas terao de ser con-
sideradas separadamente para efeito de determinagio da «posi-
caon.

Posigdo (toneladas) Extras

Nio se aceita
-+ 310800
+ 220$00

Base
— 80%00
— 130300
— 180800
— 230800

A encomenda considerar-se-4 satisfeita, por posi¢do, com uma
tolerdncia em relacdo 3 quantidade encomendada de + 10%.

De encomenda global:

Encomenda global (toneladas) Extras
0,52 <1 i 1 500800
18 <3 i e 1000500
B A € e 750$00
58 <10 oo 300800
10 € MAIS tevnininiieieeeeriniiieiniiner e renrrnans Base

Para as qualidades diferentes da classe 1 (QC) ndo se aplicam
os extras do escalio de 5ta 10t.

Folha-de-flandres — Chapa preparada
Definicao

Folha-de-flandres electrolitica — chapa fina de aco, laminada
a frio, revestida de estanho pelo processo electrolitico.

Folha-de flandres de imesrdo («coke»)— chapa fina de ago,
laminada a frio, e revestida por imersdo num banho de estanho
fundido.

Chapa preparada («black platen)—chapa fina de aco,
laminada a frio, de espessura inferior a 0,50 mm, néo oleada.

Preco base

Produto Prego base
Folha-de-flandres .............ccoccieiennnnnes 3 000300/100 mi
Chapa preparada .........o.o.covemuniiininie 2 900300/100 m

Extras de revestimento de estanho

Folha-de-flandres electrolitica:

I}:::::;. Designagdo Extras
- B 25 i Base
| E 50 i 190800
= B 7S oo 380300
E 100 . 570800
- D 50/25 oo 120800
§ D 75/25 ... 240%00
& D100/25 ... 360%$00
E D 75/50 oo 300300
D 100/50 ... 430300
D 100/75 oo 5303800
Outros revestimentos ..............cccoeveeerniiinnns A acordar
Folha-de-flandres de imersio:
Designagio Extras
F 24 o 1 200800
F 30 e 1 390%00
Outros revestimentos .............cocovveriiniennenss A acordar
Extras de espessura
B e Messsorst | Exas
141,30 |[— 520%00
149,15 | — 475800
157,00 | — 435300
164,85 | — 390800
172,70 | — 345300
180,55 |— 305%00
188,40 |— 260$00
196,25 | — 215%00
204,10 | — 175%00
0,27 211,95 |— 130%00
0,28 219,80 |— 85300
0,29 227,65 |— 45300
0,3 235,50 |— Base
0, 243,35 75800
0, 251,20 150800
0, 259,05 225800
0,3 266,90 300800
0,3 274,75 375%00
0,3 282,60 450300
0,3 290,45 525800
0,3 298,30 600300
0,3 306,75 675300
0,40 oo 413,00 750800
0,41 ernieiiiii e 321,85 825300
0,42 oo 329,70 900300
0,43 oo 337,55 975300
0,44 oo 345,40 1 0503800
[ S N 353,25 1 125300
0,46 «.oneiiiieieee e e 361,10 1200300
0,47 oereeiririnnerettreeieeie e e . 368,95 1275800
0,48 oo 376,80 1 350500
0,49 . . 384,65 1 425%00

(...) espessuras a evitar.
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Extras de largura de laminagem

(Salvo imposigio em contrario, a maior dimensdo da folha)

Largura (milimetros) Extras
At 736 o e 50800
37 € MAIS ..viviiiiiie et Base

Extras de comprimento de corte

(Salvo imposi¢io em contrario, a menor dimensio da folha)

Comprimento (milimetros) Extras
At 50T oo e 30800
508 € MAIS t.vvviiiiiiee et e Base

Extras de sujeicoes diversas
Tipo de embalagem

As folhas-de-flandres e as chapas preparadas sio fornecidas
em embalagem perdida, em balotes contendo um multiplo de
100 folhas (caixa base), e colocadas sobre um estrado de ma-
deira com uma altura livre sob a plataforma de 100 mm e
pesando entre 1200 kg e 1500 kg.

Embalagem para transporte rodoviério ... Base
Embalagem para transporte fluvial ou ma-
Do 141111 JRUURUT TP PP PPPPPIN A acordar

Peso dos balotes

Balotes de 1,21 0U MAIS ....ocooevviiiinienniiininnns Base
Balotes de 1t a <12t ...oocooiiiiiiiieniininienee 30800
Balotes de 0,8t a <<It ...ccooiiiiiiiiiiiininnnn. 50300
Extras de carregamento na fabrica
CAMIAO oot ieitir e et 20% por tone-
lada
Extras de qualidade
BS 2920/73:
T LA oo 200300
T 1B it 100300
U OO PP PPN 20300

A T OO Base

4 A OO Base
Aco tipo MR (*) .oovviiiiiiiiiiniiie 30800
Aco tipo L (*) (low metalloid) ..................... 90300
Outras qualidades ........c...cooeiiiiiiiniiinn, A acordar

(») Aplicam-se cumulativamente a todas as témperas.

Extras de escolha

Folha-de-flandres electrolitica: escolha standard Base
Folha-de-flandres de imersdo: escolha prime ... Base
Chapa preparada: escolha prime .................. Base
Folhas-de-flandres e chapas preparadas de es-

colhas secundarias ...........cc.ocooeveiieniiennis A acordar

Extras de recep¢io

As folhas-de-flandres e a chapa preparada sio garantidas
em conformidade com a encomenda e para o momento de
expedigdo ou colocagdo a disposicdo do comprador na fabrica.

O comprador, contudo, poderd pedir um contréle de recep-
¢do, que s6 podera efectuar-se na fabrica,

Recepcdo segundo normas ou especifica-

¢OeS em VIgOT ...o..oovvivieiiiiiiiiiiininiinn, A acordar
Certificados:
Segundo DIN 50049/01 .................. Base
Segundo DIN 50049/02 .................. 120§ por to-
nelada
Operagbes particulares ......................... A acordar

As chapas que servirem a ensaios de recepgio serio intro-
duzidas nos balotes, fazendo parte do fornecimento.

Extras de posicac de encomenda

A posicdo ¢ constituida por um lote encomendado de uma
sd vez, para entrega num mesmo destino, e em todas as dimen-
soes, qualidade e demais especificagdes sdo idénticas.

Posigdo (toneladas) Extras
100 € MAIS ouivitiiiiitiier e ierennreiareaes 30%00
50amenos de 100 ........ccoviiriiininininnnns Base
25amenos de 50.......oiiiiieiiiiiiais 30500
10amenosde25(@)..........o.oovveiiiiiinnnn. 60300
Samenosde 10 (@) .......ooooveiiiiiiin . 160300
Menos de S covvniiiniiiiei Nio se aceita

(a) Fornecido & opg3o da Siderurgia Nacional.

A encomenda considerar-se-4 satisfeita, por posigdo, com uma
tolerincia, em relagfio & quantidade encomendada, de + 10 %.
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