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Para os devidos efeitos se comunica que, por
ordem superior, ndo serio aceites originais des~
tinados ao «Diario do Governo» que nao tragam
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MINISTERIO DA MARINHA
Reparticido do Gabinete

Decreto n.°c 37:314

Tendo o Decreto-Lei n.° 37:179, de 23 de Novembro
de 1948, autorizado o contrato de médicos civis para
assisténeia clinica ao pessoal da Armada e convindo es-
tabelecer as normas em que o conirato podera ser ce-
lebrado;

Usando da faculdade conferida pelo n.° 3.° do ar-
tigo 109.° da Constitnigiio, o Governo decreta e en pro-
mulgo o seguinte:

Artigo 1. O contrato de médicos civis para presta-
¢io de assisténecia clinica ao pessoal da Armada s6
podera ser celebrado mediante prévia autorizatio do
Ministro da Marinha, nas condigdes por ele estabeleci-
das em despacho.

Art. 2.° Os contratos vigorardo no ano econémico em
que forem celebrados, considerando-se prorrogada a sua
validade se nio forem rescindidos no prazo previsto
por qualquer das partes. O Ministro da Marinha reser-
va-se, porém, o direito de determinar a sua rescisdio

uandd o julgue necessirio ou conveniente ou quando
eixem de verificar-se as condigdes referidas no artigo
tnico do Decreto-Lei n.° 37:179, de 23 de Novembro
de 1948,

Art. 3.° O provimento de médicos civis nos servigos
da Armada sera feito, em regra, por concurso documen-

tal, cujas condigBes constarido de instrugdes do Ministro
da Marinha.

Publique-se e cumpra-se como nele se contém,

Pagos do Governo da Repiblica, 22 de Fevereiro de
1949. — AxTéxIO OSCAR DE FRAGOSO CARMONA — Ants-
nio de Oliveira Selazar — Américo Deus Rodrigues Tho-
maz.

MINISTERIO DA ECONOM!IA

Inspecgdo-Geral dos Produtos Agricolas
e Industriais

Portaria n.° 12:744

A publicagdo da Portaria n.® 12:574, de 1 de Outubro
de 1948, provocou reclamacdes de varios sectores liga-
dos A economia da indistria do papel. Foram todas elas
cuidadosamente estudadas e verifica-se que se oportuna-
mente alguns dos sectores qune neste momento vieram
reclamar fivessem prestado & comissio reorganizadora
da inddstria do papel a colaboracdo que lhes foi pedida
muitas das reclamagles agora postas ndo tferiam exis-
tido.

Revendo novamente o problema, aproveita-se a ligio
de trés meses de vigéncia daquela portaria e satisfazem-
.se algamas das reclamagdes apresentadas.

E porque ao Governo interessa sobremaneira proteger
a indéstria do livro e a sua expansdo, equiparam-se os
editores aos servigos piiblicos e aos armazenistas para
a aquisicio do papel, o qual, desta forma, podera ser
adquirido directamente nas fibricas por aquelas entida-
des.

Importa desde ja deixar bem claro que o Governo,
pelas obrigagdes que lhe impdem o artigo 7.° do Esta-
tuto do Trabalho Nacional e a Lei n.° 2:005, no que se
refere & reorganizacio da indistria do papel, ndo pode
deixar de impor uma certa disciplina nesta inddstria.

Nestas condigdes:

Manda o Governo da Repiblica Portuguesa, pelo Mi
pistro da Economia, o seguinte:

1.° Para os efeitos desta portaria, chamam-se papéis
correntes apenas aqueles que viio mencionados no anexo1.

2. £ adoptada para os assuntos que se refiram i
indistria ou comércio de papel a nomenclatura que cons-
titui o anexo IL

3.° Quando se tornar necessiria a verificacio das ca-
racteristicas dos papéis fornecidos, deverai tal verificacio
efectuar-se com obediéncia 48 condigdes e seguindo os
métodos de ensaios descritos no anexo IIF.

4.° As fibricas que produzem papéis de diversos tipos
ficam obrigadas a fornecer os que constam do mapa que
constitai 0 anexo Iv (especializagiio).
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D.° Os servigos publicos, os organismos de coordena-
¢io econdmica e os armazenistas podem adquirir o pa-
pel directamente nas fibricas, desde que, para os papéis
correntes, as quantidades minimas por encomenda e para
entrega de uma sé vez, por cada tipo de papel, sejam
as seguintes:

1:000 quilogramas — peso inferior a 18 gfm?. ‘
2:000 quilogramas— peso de 18(inclusive) a 50 g/m?.
4:000 quilogramas-— de 5D a 70 g/m?.

2:000 quilogramas — igual ou superior a 75 g/m?2

a) Os papéis que difiram dos da tabela no formato,
aspecto & transparéncia, cor e acabamento sio conside-
rados correntes apenas para efeito das quantidades mi-
nimas por encomenda.

b) Dentro de cada encomenda podem ser feitos dife-
rentes acabamentos, desde que, para cada um, o lote
nio seja inferior a 1:000 quilogramas.

03 As encomendas de papéis de cor podem ser preen-
chidas dentro dos minimos estabelecidos no corpo deste
nimero e na alinea anterior e¢om cores sortidas, sempre
que se trate de cores correntes. N _

6.° Os papéis especiais podem ser adquiridos direc-
tamente nas fabricas pelos servigns pilblicos, organismos
de coordenaciio econdmica e pelos armazenistas, desde
que as quantidades minimas a adquirir por uma s¢ vez
e por cada tipo de papel sejam as seguintes:

1:500 quilogramas —peso inferior a 18 g/m?.

3:000 quilogramas —peso de 18 (inclusive) a 50 g/m®.
6:000 quilogramas —peso de 55 a 70 g/m2.

3:000 quilogramas —peso igual ou superior a 75 g/m2.

a) Dentro de cada encomenda podem ser feitos dife-
rentes acabamentos desde que, para cada um, o lote ndo
seja inferior a 1:000 quilogramas. '

b) Os papéis especiais s6 podom ser fabricados com o0s
seguintes pesos (g/m?):

12, 18, 14, 15, 16, 17, 18, 20, 22, 25, 30, 35, 40,
15, 50, 5, 80, 65, 70, 75, 80, 90, 100, 110, 120,
130, 140, 160, 180, 200, 220, 240, 260. 280, 320,
350, 400, 450, 500, 600.

7.° As fibricas podem fornecer a quaisquer outras en-
tidades além das referidas nos n.” 5.° e 6.%, desde que
as quantidades minimas por encomenda e para consumo
exclusivo das respectivas entidades, sejam o quintuplo
do indicado no n.° 5.° para os papéis correntes e o triplo
do mencionado no n.® 6.° para o0s papéis especiais.

8.° Sem prejuizo dos prazos de entrega mencionados
nos n.” 20.° ¢ 21.° para os papéis encomeudados de
acordo com o0s n.% 5.% 6.° e 7.° pode, excepcionalmentg,
o fabricante vender directamente a gualquer entidade,
nas quantidades minimas fixadas no n.° 5.% os papéis
correntes que tenha fabricado e para os quais ndo possua
nenhuma encomenda em carteira. _ .

9,° Sempre que uma tabrica use do direito consignado
no n.° 8.%, deve comunica-lo, no prazo de trés dias, &
Inspecgdo-Geral dos Produtos Agricolas e Industriais,
mencionando a entidade a quem foi vendido o papel, as
suas caracteristicas, a quantidade vendida e a que ficou
em armazém. )

10.° Os pregos do tabricante para os papéis correntes
stio os que constam do anexo I para as quantidades mi.
nimas mencionadas nos numeros anteriores.

a) O papel que diferir do corrente apenas no acaba-
mento terid sobre o preco mencionado no corpo deste
némero 0s seguintes aumentos:

Por
quilograms
Friccionado . . R 510
Acetinado. . . . . . . . . . . ... 20

qnnf;;:mu
Laminado . . oo e e 1820
Calandrado . e e e e 4830
Supercalandrado . . . . . . . . .. . . #§60

%) O papel que diferir do corrente apenas no aspecto
i transparéncia tera sobre o prego mencionado no corpo
deste nimero os seguintes aumentos :

Por
ceuto
VEF ou VF centrades . . . . . . . - 10
VEF ou VF descentrados . G« e« e ... b
VES/fowuB . . ... ... ..... . 38

¢) O papel que diferir do corrente apenas nos forma-
tos mencionados no anexo 1, ou dos seus duplo ou meio
formatos, desde que permita um aproveitamento igual ou
superior a 83 por cento da largura 1til da maquina, tera
um aumento de 10 por cento. Desde que nio permita
aquele aproveitamento, o papel passa a ser considerado
papel especial.

d) Niv tem aumento de prego o papel fornecido em
carretéis, desde que dé o aproveitamento minimo de 85
por cento de largura 1til da maquina ; ndo se verificando
esta hip6tese, o papel passa a ser considerado especial.

11.° O preco de um papel especial deve ser acordado
por escrito entre o fabricante e o consumidor de harmonia
com as caracteristicas do mesmo, mas s6 pode comnside-
rar-se definitivo depois de aprovado pela Inspeceao-Ge-
ral dos Produtos Agricolas e Industriais. Para este efeito
o caderno de encargos de cada encomenda, com todas as
caracteristicas mencionadas no anexo I para os papéis
correntes, deve ser enviado em triplicado pela fibrica
4 Inspecgio-Geral dos Produtos Agricolas e Industriais
em impresso do formato A, devidamente assinado pelo
fabricante e pelo cliente; no caderno de encargos deve
indicar-se sempre o fim a que se destina o papel. Se,
passados quinze dias da data da entrada do pedido de
aprovagdo, a fibrica niio receber qualquer notificagio,
considera-se aprovado o caderno de encargos e o prego.

a) O inspector-geral dos Produtos Agricolas e Indus-
triais pode, quando o julgar conveuinte, dispensar a
aprovagdo dos cadernos de encargos e dos pregos ou
suspender temporariamente a obriga¢io da sua aprova-
ciio, devendo o despacho que tal decidir ser publicado
no Didrio do Governo.

b) Dentro das quantidades, caracteristicas e pregos
jue constarem do caderno de encargos, a fabrica é obri-
“gada, se o cliente assim- o desejar, a satisfazer a enco-
menda de papel especial em dois formatos, desde que a
guantidade correspondente a qualquer deles ndo seja
inferior a metade do minimo estabelecido no n.° 6.°

12.° O peso do papel a facturar é o peso nomi-
nal da resma ou o do carretel; mas neste wltimo caso,
quando o mandril for especial, sera debitado & parte e,
por consequéncia, nio considerado no peso nominal. Se
o mandril for fornecido pelo cliente, o peso a facturar &
apenas 0 peso liquido do papel.

13.° As fabricas obrigam-se a transportar de sua
conta o papel até aos seus depésitos ou até qualquer
estagio do caminho de ferro da lioha Lisboa—Porto; nes-
tas duas ultimas cidades o papel serd posto, por conta
da fibrica, no armazém do cliente; o mesmo sucedera
em qualquer localidade da estrada Lisboa~Porto se a
fabrica preferir utilizar o transporte por estrada em vez
do de caminho de ferro.

14.° Sobre o prego do papel fixado as fabricas o
armazenista pode ter um lucro de 20 por cento; mas,
para as seguintes entidades:

Cartonageiros;
Editores;
Fabricantes de papéis pintados;.
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Fabricantes de sacos;

Industriais graficos;

Industriais de litografia e rotagravura;
Retalhistas de papelaria;

0 armazenista, sobre o prego da fabrica acrescido de
20 por cento, é obrigado, para o minimo de uma resma
ou de um carretel e para entregas de uma sé vez, a fa-
zer os descontos seguintes:

Papéis correntes ou especials

Descontos Até 50 gfm* Superior a 50 gfm?
Por;mto Qullog'mnns Quilo;-amns
Satd . . . < . ... . 750 1:500
7,5 até Ce e 3:000 6:000
0até. . . . ... .. 5:000 10:000
13 superior a. . 5:000 10:000

a) Em todas as localidades do continente e ilhas
adjacentes onde existam armazenistas estes s6 poderdo
vender &s entidades constantes da relacio mencionada
no corpo deste niimero ou s que, nos termos da alinea
seguinte, forem mandadas incluir. Nas restantes locali-
dades do Pais os armazenistas poderfio vender a qual-
quer outra entidade, desde que o montante da encomenda
seja igual ou superior a 100 quilogramas, mas com a
condigio de que, por tipo, cor e formato do papel, nio
vendam quantidades inferiores a uma resma ou peso
equivalente em carretéis.

b) A relagio das entidades, indicada no corpo deste
numero, a quem os armazenistas fornecem o papel pode
ser aumentada por despacho do inspector-geral dos Pro-
dutos Agricolas e Industriais publicado no Didiio do
Governo, de maneira que fiquem incluidas indistrias
transformadoras gue empreguem o papel como uma das
suas matérias-primas.

¢) Nas localidades onde existam armazenistas o trans-
porte do papel é feito por conta destes até ao armazém
do seu cliente; nas restantes localidades do continente
e ilhas adjacentes os encargos de embalagem e trans-

Y
.

porte serdo facturados & parte.

15.° As empresas jornalisticas continuariio a comprar
o papel destinado exclusivamente & impressio dos jor-
nais directamente nas fibricas; os directores ou admi-
nistradores destas empresas entregario anualmente nas
fabricas fornecedoras uma declaracio assinada e reco-
nhecida comprometendo-se a dar ao papel uinicamente
aquele destino.

16.° O papel adquirido pelas empresas jornalisticas
para as casas de obras ou outros fins diferentes dos
mencionadas no corpoe do n.° 15.° seguird o regime pre-
visto no n.° 14.° desta portaria.

17.° As empresas editoras inscritas no Grémio Nacio-
cional dos Editores e Livreiros poderdo comprar o pa-
pel exclusivamente destinado & impressio das suas obras
directamente nas fibricas, mas nos minimos indicados
nos n.” 5.° e 6.° respectivamente, para os papéis cor-
rentes e especiais. Os directores ou administradores
destas empresas entregario anualmente nas fabricas for-
necedoras uma declaragio assinada e reconbecida com-
prometendo-se a dar ao papel inicamente aquele destino.

18.° O papel adquirido pelas empresas editoras para
fins diferentes dos mencionados no corpo do n.° 17.°
seguira o regime previsto no n.° 14.° desta portaria.

19.° A percentagem de lucro admitida para o reta-
lhista 6 de 20 por cento sobre o pre¢o maximo fixado
para o armazenista para o papel na embalagem origi-
nal; quando o papel for fornecido em resmas com for-

matos de metade ou da quarta parte do formato corrente,
aquela percentagem seri aumentada de mais 25 por cento;
neste aumento esta incluido ¢ corte e a nova embalagem.
Para quantidades inferiores a uma resma, ou para for-
matos diferentes dos mencionados anteriormente, a per-
centagem serd fixada oportunamente, podendo até la
os retalhistas vender o papel nas condi¢Bes actuais.

20.° A encomenda de um papel corrente deve ser sa-
tisfeita no prazo de sessenta dias, a contar da data da
recepcio do respectivo pedido na fibrica. Sempre que
os papéis encomendados difiram dos correntes no for-
mato, aspecto & tranmspardncia, cor ¢ acabamento, este
prazo sera aumentado para noventa dias.

21.° O prazo da execugiio de qualquer encomenda de
papéis especiais sera acordado entre o fabricante e o
comprador, sem prejuizo da fabricagiio dos papéis cor-
rentes.

22.° As fabricas podem recusar a aceitacio de gual-
quer encomenda de papel sempre que tenham a sua pro-
ducdo comprometida para os prazos fixados nos n.% 20.°
e 21.° ou por falta de matérias-primas.

23.° Sempre que uma fabrica recuse a aceitagio de
uma encomenda deve comunicar o facto i Inspeccio-
-Geral dos Produtos Agrieolas e Industriais, no prazo de
trés dias, com a justificagio da recusa.

24.° As encomendas consideram-se correctamente exe-
cutadas quando, simultineamente:

a) O papel satisfaga as caracteristicas fixadas ou es-
teja dentro das tolerdncias admitidas ;

4) O peso da resma, incluindo o da sua embalagem,
nio se afastar do peso nominal além dos seguintes li-
mites :

8 por cento — papéis de peso inferior a 18 g/m?.
6 por cento — papéis de peso igual a 18 e até
25 g/m? (exclusive).

H- 1+

4+ 5 por cento — papéis de peso igual a 2b e até
50 g/m2.

4+ 3 por cento — papéis de peso ignal a 5D e até
120 g/m?.

-+ 4 por cento -— papéis de peso igual ou superior
a 130 g/m2.

¢) A quantidade total do fornecimento, em quilogra-
mas, nio ultrapassar o limite de 10 por cento (para mais
ou para menos) da quantidade encomendada;

d) O peso da embalagem, incluindo o mandril, ndo
for superior a 2 por cento do peso nominal da resma
ou carretel.

20.° O- disposto na alinea ¢) do n.° 24.° s6 tem apli-

-cagio as encomendas de papéis especiais; os correntes

serdo fornecidos na quantidade encomendada.

26.° A factaracio das encomendas entregues pelas
fabricas ou pelos armazenistas aos seus clientes serd
feita até ao dia 25 de cada més, devendo o pagamento
ser efectuado até ao dia 10 do més seguinte, com o des-
conto de 3 por cento, ou nos trinta dias seguintes, com
o desconto de 2 por cento; fora destes prazos observar-
-se-A0 as regras usuais do coméreio.

27.° Para os efvitos desta portaria serio considerados
armazenistas de papel as empresas cujas contribuigdes,
como armazenistas de papel e objectos de escritério, fo-
rem baseadas num rendimento colectivel igual ou supe-
pior a 70.0005 aruais. Oportunamente sera fixada a ca-
pacidade de armazenagem, existéncias minimas de papel
e demais requisitos a exigir aos armazenistas.

28.° Enquanto n3o estiver organizado o Grémio dos
Armazenistas de Papel os mesmos sdo obrigados a ins-
crever-se na Inspec¢io-Geral dos Produtos Agricolas e
Industriais, para o que enviario um requerimento, acom-
panhade do recibo de contribui¢iio industrial que como
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tal os reconhega, nos termos do corpo deste nimero.
A inscrigiio serd gratuita e a relagiie dos inscritos sera
publicada ou rectiticada até 30 de Janeiro e 30 de Julho
de cada ano no Didrio do Governo.

20.° Os papéis comuns gque & data da entrada em
vigor desta portaria se achem em armazém nas fabricas,
seus depositos, casas armazenistas e casas retalhistas
serio facturados pelos pregos fixados na tabela que cons-
titni 0 anexo 1 para papéis correntes, cujos tipos passam
a substituir os actuais. As fabricas deverio, no prazo de
trinta dias, enviar & Inspecgiio-Geral dos Produtus Agri-
colas e Industriais, para aprovagio, um quadro compro-
vativo das equivaléncias entre as designacgdes antigas e
as actuais.

30.° A importagio de papel s6 podera, em regra, ser
feita pelos armazenistas de papel ou por industriais que
o utilizem como matéria-prima e continua sujeita a licenga
prévia do Conselho Técnico Corpurativo, devendo em
todos os pedidos ser ouvida obrigatdriamente a Ins-
peccio-Geral dos Produtos Agricolas e Industriais. Os
pedidos de licenca de importagio devem ser feitos em
triplicado, com descrigio das principais caracteristicas
do papel e a indicaclio do fim a que se destina.

31.° Fica revogada a Portaria n.® 12:574, de 1 de
Outubro de 1948.

Ministério da Economia, 22 de Fevereiro de 1949.—
O Ministro da Economia, Antdn:.o Julio de Castro Fer-
nandes.

ANEXO 1
Tabela das caracteristicas e pregos dos papéis correntes
Resistdncia g
g 3 tracgiio g
§ |— s
Coxoposi- | & 3 E ) Aspecto Formatos Progo
Tipo de papel Reﬁ;&n- . g:oos . g Peso P ?: _:2 'g 'g ] ‘;‘n‘;‘:“:z Cor tra,:spa.- re(s‘:fns Finmien
g L gg S réncia
¢ | Ag | A% | &
3
. MA -5 | 5 50 50| - | - [20] A& [13a7|/r,VEF|43 > 61] 12850
Miquina de eserever . . { 1. 1-5 | 5| 60,70 80 - | - [20f A |i3a7|/FVEE(48 > 61] 11430
: = 1
Registo. . . . .. .. RA -5 | 5] 90,100,120 [50 | - [ - [20]| & 1 S/ |35 X eg) 1189
Almago . . . .. ... AA -5 | 5] 100 0| - | - || a 15 | ve |2 3 &) ass0
Desenho . . . . . . . DA 15 [ 5] 90,120 [40]| - | - |20] & 1 s/ |43 < 61) 1189
EA 15 |5 50 50| - | - |16] © 1 s/ |48 < 6111820
EAA -5 | 5| 657,90 [s0| - | - |16] ¢ 1 s/ |43 3< 61| 10870
Escrita comum EB 111-2 |10 50 50 - - |12 C 2 8/ 43 >< 61 9840
EBB | m-2 |10| eo,70,80 |50 | - | - [12] ¢© 2 S/ |43 < 61| 9440
AR U S IR R R R A
- VA 14 | 5 o| - | - |18] s <
Segundas vias. . . . . { svia -4 | 5 2 o0 - | - |18 S |8se g{ 43 < 6t 1520
. .. SCA | vii-1 |15 - | - |0 5| s ,
Sobrescritos comerciais { scaa | v |15 60, 70 40 - I F 2: 5 S/ }7121verslo’s5{ 7660
! <
[ KA m-3 | 5] 30,45 |30 ]6000[3000[30| F 2 s/ {61 < se} 8560
Eraft ket
......... >
l KAA | mi-3 | 5| 60,90,110 | 30 | 6:000 | 3:000 (30| F 2 S/ {gé ><1§’8} 8540
=<
[ TRA ve |5 50 30 (4000 2000(16 | 8/ |27 | S/ |74 Sis| 7590
50 >
TRAA| V-2 | 5] 70,90, 110 | 30 | 4000 2000[16| S |2a7| s { %8 xﬁg} 7860
>
P-32 | v |15 50 90| - | - |10] F 2 s/ |43 =< 611 7880
p-32-A| VI-1 |15 50 | - | <o F o[3a7| § |8 <8 8510
1 e >
Fmbalagem corrente swca | 1v-4 | 5|55,70,90,110| 40 | 8:500 | 1:750 | 15 2 |srves {ig Xlﬁ‘{} 7480
>
4 X115
swcB| 1v-a | 5(5570,90,110| 40 | 3500 1750|15| F | 3a7 |8, VES/{gg xig(l)} 8430
2 <
\{ 7a | vie |10 a0 20| - | - |1of s 2 s/ {5 X5}
3355< 61
ora | s |15 55 90| - | - [10] s 2 S/ {43 ®; 51} 5810
538
53¢
Costaneira . . . . . . crB | s/ |15 55 2| - | - [0 s 7 s/ [ 43 ¢ 61} 6520
30 > 4
33,5>¢ 61
L cTec | s/ |15 50 20| - | - |10] & 1 5/ {43 = 51} 6580
l ! I30 > 40‘
80, 100, 120
ESa | s/ |w{gmsmaee| 0| - | - [ 7| ¥ 2 8/ 4830
Sagos. . . . . .. .. ESB | s 15{?2;,,‘1“;‘6,’;"36 20| - | - [10] s/ [3a8]| s | Diversos] 5810
| Bsc | s ({00120 0| | _ f1o| 8 | 1 | s 6520
Copiador . . . . .. | coa 4 | 5] 1t 20 | 4:000| 2:000] 16| 8/ 1 8/ Igg < g}l 18540
; { SEA | ma |5 17 20 | 3:000| 1:500] 10| &/ 2 s/ o & 76} 15540
Seda . . . . . . ... 4
SEAA | m1 |5 17 20 | 3000| 1500| 10| § |8as| s {55 X 5ilassw
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Resist8ncia g
g i tracgio 3
& 3
c .| 8 3 g Aspacto Formatos Proco
Tipo do papel Reg?n' ::ﬁz 5 Fero S ":E %g % ‘;'t:"b"t Cor t"‘”;sl"“ recslglsas in!-):ica
Fl 24 ez = réncia
2 ae -a @
o R3 | RE | 3
AFA V4 | 5 92 o5 | - | - |12]| s b s/ |61 >< 86 | 9560
Afich AFAA | v+ | 5 22 25 | - | - |12 s |3as8| s |61 < 8 | 10880
CRE v v e e e AFB vi-2 | 5 30 25 | - 10| 8§/ 2 8/ |61 >< 86 | 8880
AFBB| V2 | 5 30 25| - | - |10 s/ | 3a8| s/ |61 8 | 9570
Mata-borrdo. ... - . . | MBA 14 | 55510020 - | - | - [-[ & [13a7| § 43 < 61 | 11300
cLa s | s[100180200 50 | - |~ feof ¢ [ 1 | s {58 os00
. CLAA -5 5{160’61536240} 30| - | - [20] ¢ [3a8| s {5430 X } 11500
artolina . . . . - . .
CLB V-1 | 10{ 160, 1802401 30 | - | - 12| © 2 si (e X8 ] a0
[ CLBB | v-1 [10{180.1802601 50 | _ | - lio| c |zas| sy {BX1 esm
l CXA{ vn‘{f’, }10!200, 210,320| 255 - | - |10| F 1/, §/ |70 <100 | 8860
Cartolina diplice . iy
p { . V-1 i . \ .
CXB { VIIL3 }10‘200,240,320 o550 - | - 7] v 2 S/ {70 <100 { 7390
[ 1a 15 (200 50 20| - | - |14]|ac0|13a7] VES [ 10580
1AA 1-5 |20 |60,20,90,100| 20 | - - |14|A, ¢ 0|13a7| VES 10430
1B 1-5 |20 50 20 - | - |14|a,Col13a7| 8 9580
Impressdo. . . . . . . 1BR 1-5 20{ 60, 80, 80, | o - - |14]A,0,0(13a7 s/ Diversos §{ 9530
100, 110, 130
IC m-2 |20] 55,70,90 | 20 | - | - [12[ A,C [183a7| & 9800
ID v-1 |15 50 5530 2o - | - [10] ac]| 2 s | 8430
Jormal . .. . .. .. JA ViI-2 | 5 50 20 - - 7 C 2 8/ ri)iver%og 7540
61 g
70 ><100
Cartaz « . . .. ... cA v-1 |10] 55,658 | 20| - - |1o] F 9 S/ 13 ><1(1)§ 8890
% 1
[90 <120 |
Capas . o cPa | vie |1w0| 40 30| - | - [10f ac|sas| 5 [3287 80
opaA | vie |10 55,70,100 | 30| - | - |10| A,c |3a8 | s Tdem 7590
Duplicador . . . . . . DB VI-1 |15 65, 85 20 - - |10 S/ 2 S/ 21 >< 29,7 8850
Vegetal. . . . . . VA -3 | 5| 40,6090 | 40| - | - |25| s 2 S/ |50 > 75 | 11820
Sulfito . . . . . ... SB_ Iv4 | 5 18 20| - | - |18] F 2 §/ |43 5< 61 | 10890
Cenario. . . . . . .. CNA 1v-4 |15 | 80,100,120 | 30 - - |16 F 2 s/ Diversos | 8#50

Notas ao anexo I

Composigio.— As composi¢des adoptadas nesta tabela constam

da classificagio seguinte:

Pasta Pasts guimica
seml- msélﬁ.sgca Bi Feapo
Designaglio quifl:ica — Cf_“'* qurez::ia '7,
%y /o % %

I—1 ...... - - - 5 190

I—2 ... ... - - - 2 o

I—3 . ... .. - - - 50 50

I—4 ... ... - - - o2
1—5 .. ... - - - 100 4 -
)1 - - 20 80 -
m—1 ... ... - - 40 o
mM—2 . ..... - - 70 30 -
MmM—3 .. .... - - 100 - Z
IV—1 ...... - 20 10 0 -
v—g .. ... - 20 40 01 -
—s ... - 20 | 60 20 -
w—4 ... - | & | - | -
V—1 ...... - 30 30 40 -
V-2 .. .... - 30 70 P R
Vi—1 ... ... - 50 10 40 -
VI—9 .. .... - 50 50 - .
VII—1 ... ... - 60 40 - 0 -
VII—2 . .. ... - 75 925 - -
VIII—1 .. . ... - 85 15 - -
VII—2 .. .. .. - 95 5 - -
VII—3 ... ... - 1o | - - -
IX—1 ... ... 50 35 15 - -
IX—2 ... ... 80 15 5 - -
IX—3 ... ... 00 . - - - -

l

Admite-se uma telerfncia para mais ou para menos de 5 unida-
des, mas é permitida a substituicio de uma pasta por outra de
qualidade superior desde que sejam cumpridas as restantes carac-
teristicas exigidas e nflo agravado o prego de venda.

Carga. — O nimero indicado na tabela é considerado como um
maximo, que nio pode ser ultrapassado.

Humidade. — O miximo de humidade admitide para efeitos co-
merciais é de 9 por cento.

Peso. — O peso de um papel — por razdes técnicas — pode afas-
tar-se do corrente dentro dos limites scguintes :

-+ 8 por cento — Papéis de peso inferior a 18 g m2,
-+ 6 por cento — Papéis de 18 a 25 g/m? (exclusive).
=+ 5 por cento — Papéis de peso igual ou superior a 25 g/m2.

Grau de colagem. — O grau de colagem fixado na tabela é o mi-
nimo admissivel.

Acabamento. — Os acabamentos dos diversos papéis estdo indi-
cados na tabela do seguinte modo :

8/ — Papel sem acabamento (mate).

O — Offset.

F — Friccionado durante o fabrico.
CF — Friccionade depois do fabrico.

A — Acetinado.

L — Laminado.

C — Calandrado.

SC — Supercalandrado.

Cor.— Consideram-se correntes, de momento, as seguintes
cores :

1 — Branco.

2 — Cor natural.

3 — Verde-pilido.
4 — Amarelo-palha.
5 — Azul-pilido.

6 — Alaranjado.

7 — Rosa-pilido.

& — Vermelbo.
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Aspecto & tmnsparéﬁcz’a..«?ara designar abreviadameote os
diferentés aspectos 4 transparéncia utilizam-se as seguintes letras:

S/— Sem qualquer marea.
VS/— Velino sem filigrana.
VF —Velino filigranado.

VES/— Faixado sem filigrana.
VEF/— Faixado filigranado.
B — Listrado.
MS — Marcado a seco.

Formatos:
1) Formatos brutes (série A):
AQb —86°e= > 122¢m,
Alb —61e= > 86°m.
A2bh — 43 >< 61°m,

A3b — 3055 43¢m,
Adb —21em53< 30em 5,

2) Formatos acabados:

Série A :
AQ — 841=m >¢ 1:180=m,
Al —594mm5¢  841mm,
A2 —420mm > 594mm,
A3 —29Tmmy¢  420mm,
A4 — 210mm >¢  297mm,
A5 — 14800 >¢  210mm,

Série C:

CO — 917mm >< 1:297=mm,
Cl —648mm > 917wm,
C2 —458"= > (48=m,

Série B:
B0 — 1:000m== >< 1:414=w,
Bl — 707=w >< 1:000wm.
B2 — 500w X< 7Q7wm,

Nos formatos brutos a tolerdncia é de 4 milimetros para menos.
Nos formatos acabados essa tolerincia é de 2 milimetros para
menos.

ANEXO II
Nomenclatura

Acabamento.— Aspecto das faces do papel no que se
refere 3 sua maior ou menor lisura e brilho.

Obtém-se por operacles mecinicas sofridas pelo papel
nas seguintes maquinas: prensa offset, secador-fricciona-
dor, calandra de fricgiio, acetinadora, laminadora, ca-
landra e supercalandra. Assim, o papel pode ter os se-
guintes acabamentos: offset (O), friccionado durante o
fabrico (F), friccionado depois do fabrico (CF), aceti-
nado (4A), laminado (L), calandrado (C) e supercalan-
drado (SC).

Acetinado (Papel). —Papel acabado na acetinadora.

Acetinadora. — Calandra constituida unicamente por
rolos de ferro e colocada geralmente no fim da méaquina
de papel.

Alongamento. — Expansio que o papel sofre quando
submetido ao ensaio da resisténcia 3 tracgio. O alonga-
mento é medido no momento da rotura da amostra su-
jeita ao emsaio e exprime-se em percentagem do compri-
mento inicial da mesma amostra.

Ascensao capilar.— Altura a que se eleva a igua em
que se mergulha uma das extremidades da amostra do
papel.

Batonné. — (Vide Listrado).

Batonné (Papel). — (Vide Listrado).

Bicolor (Papel).— Para os efeitos desta nomenclatura,
papel bicolor é wn papel diplice ou triplice cujas faces
siio de tons ou cores diferentes, mas de composigio igual.

Bobina. —(Vide Carretel).

Calandra. — Maquina composta por varios rolos sobre-
postos. Um destes rolos é accionado por um motor; o
movimento dos restantes é obtido por contacto e inter-
posicio da folha a calandrar.

Uma ligeira diferenga entre as velocidades tangenciais
de cada rolo e do seguinte di, por atrito, brilho as duas
faces da folha.

Geralmente os rolos de uma calandra sio alternada-
mente de ferro e papel comprimido.

Quando a calandra tem sé rolos de ferro toma o nome
especial de cacetinadora».

Calandra de friccdo. — Calandra composta por trés
rolos, em que o central se move com uma velocidade
nitidamente diferente da dos outros dois, obtendo-se assim
duas faces de brilho desigual.

Calandrado (Papel). —Papel que foi acabado na ca-
landra.

Carga. — Substéncia mineral fazendo parte da «massa»
e destinada a dar ao papel determinadas caracteristieas
(uniformidade de superficie, opacidade, inércia, etc.). A sua
existéncia no papel determina-se pelo cteor de cinzas».

Carretel.— Folha continua de papel enrolado sobre um
mandril. Pode ser entregue com ou sem mandril, con-
forme estabelecerem as condicdes da encomenda.

Cartdo. —Papel de grande espessura e que, em geral,
apresenta forte rigidez.

Cartolina. — Para os efeitos desta nomenclatura con-
sidera-se cartolina o papel cujo peso é igual ou superior
a 160 g/m?

Cera (Papel de).— Papel constituido por um suporte
especial sobre o qual se aplicou um produto, geralmente
& base da estearina, que permite reproduzir, por meio
de aparelhos apropriados, as letras ou desenhos que fo-
Tam impressos, quer pela maquina de escrever, quer i
mio, com a ajuda de estiletes apropriados.

Cilendro  friccionador. — Cilindro secador, de ferro,
muito polido.

Cinzas. — Residuo resultante da incineragiio, até peso
constante, de uma amostra de papel. O contetdo de cin-
zas de um papel é expresso em percentagem do peso do
fragmento de papel que serviu no ensaio.

Cochagem.— (Vide Engomagem).

Colagem. — Operagio por meio da qual se evita que
os liquidos, em especial a tinta de escrever, penetrem no
papel ou alastrem espontineamente. Pode ser feita na
massa, na folha ou em ambas (dupla).

Colagem na massa é a que se realiza no decorrer do
fabrico, antes da formac¢io da folha.

Colagem na folha é a que se realiza na folha ji for-
mada, fazendo passar esta por um banho de cola (geral-
mente gelatina ou caseina).

Composigdo fibrosa. — Natureza e proporgdo das fibras
que compdem um papel.

Comprimento de rotura. — Comprimento necessario para
que uma fita de papel de qualquer largura (mas uniforme),
suspensa por uma das suas extremidades, se parta pela
acc¢io do seu proéprio peso.

Crepado (Papel). — (Vide Encrespado).

Crepagem. — (Vide Encrespagem).

Cristal. — Papel especial supercalandrado.

Direccdo de fabrico.—Direcgdio que segue a massa na
mesa de fabrico.

Direcgao transversal. — Direc¢iio normal & direcgio
do fabrico.

Duplex.— (Vide Dyplice).

Diplice.— Papel formado por duas camadas de com-
posigio igual ou diferente, ligadas no estado himido du-
rante a fabricagiio.

Embalagem. — Papel destinado a envolver ou a pro-
teger produtos ou mercadorias.

Encrespado (Papel).— Papel que sofreu operagio de
encrespagen.

Encrespagem.— Operagdo que consiste em dar ao pa-
pel o aspecto do teeido chamado «crepes, quer durante
o fabrico, quer numa maquina independente.
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Engomagem.— Operagiio consistindo em cobrir o papel
em uma ou duas faces com um produto & base de ma-
térias minerais e orginicas e tendo por objecto suprimir
as irregularidades da superficie ou dar & mesma uma cor
com asprcto especial.

Foirado (Marca a agua).— Marca a dgua consistindo
em linhas rectas paralelas e muito préximas, orientadas
normalmente & direc¢io de fabrico.

Faizado (Papel).— Papel que possui a marca a agua
designada por «faixado». Pode ser ou nio filigranado.

Filigrana. —Marca a 4gua consistindo em desenhos
ou letras aparentes na folha quando vista por transpa-
réncia. Pode ser clara ou escura.

Filigrana clara. —Filigrana obtida por desenhos ou
letras salientes na teia, dando lugar a uma subespessura
da massa na folba e aparecendo, por isso, mais clara
quando vista por transparéncia.

Filigrana escura. — Filigrana obtida por desenhos ou
letras reenfrantes na teia, dando lugar a uma sobrespes-
sura de massa na folba e aparecendo, por isso, mais es-
cura quando vista por transparéncia.

Filigrana composta.'— Filigrana constituida por fili-
granas claras e escuras.

Folha.—Porgio de papel de caracteristicas uniformes,
de forma geralmente quadrada ou rectangular.

Folha dobrada. —Folha que é entregue ao comprador
dobrada ao meio e perpendicularmente & sua maior di-
mensao.

Formato.—Termo que designa as duas dimensdes (lar-
gura e altura) duma folha de papel.

Formato acabado. — Designagio aplicivel para os for-
matos normalizados.

Formato bruto.—E o formato normal acrescido das
dimensdes consideradas necessarias para a utilizagio
subsequente do papel.

Formato duplo.—-E uma folha que, uma vez dobrada
20 meio, tem o formato normal. :

Exemplo: As duplo (105--105)><148 ou (148 4
-+ 148)><105. O primeiro obtém-se pela dobra paralela
& menor dimensio do formato As. O segundo s6 se pode
obter a partir do formato Aj.

Formato dertvado.—E o que deriva do formato nor-
mal por corte paralelo a um dos lados, feito a uma altura
que 6 m/rn da altura daquele que lhe deu origem, sendo
m e n nameros digitos.

Pricgdo.—Operagio que consiste em alisar e dar bri-
lho a uma das faces do papel durante o seu fabrico.

Friccionado durante o fabrico.—Papel acabado no se-
cador-friccionador. Quando se disser simplesmente que
um papel é friccionado, entende-se que o foi durante o
fabrico.

Friccionado depois do fabrico.—Papel acabado na ca-
landra de friecdo. .

Fundo de um papel.—E a maior ou menor frescura da
cor da folha de papel. O fundo pode ser natural (quando
o papel foi fabricado sem papéis velhos) e escuro.

Gofrado.—Papel que foi submetido & acgiio da gofra-
dora.

Gofradora.— Maquina composta de roles gravados
(rolo e contra-rolo), que provocam, por pressio, relevo
no papel.

Hymidade {de um papel).—Perda de peso de um pa-
pel, apds dissecaciio até peso constante, relativa a 100
gramas do mesmo e nas condigdes do meio ambiente.
(Vide Teor de dgua). -

Indice de mio.— Nimero representativo do quociente
da espessura de um papel expressa em milésimos de mi-
limetro (microns) pelo seu peso em gramas por metro
quadrado. (Vide Métodos de ensaio).

Indice de rebentamento.—Nimero representativo do
quociente da pressdo de rebentamento (expressa em gra-

mas por metro quadrado) pelo peso do papel (expresso
em gramas por metro quadrado). (Vide Métodos de en-
sazo).

Kraft (Papel).—Papel cuja composigio fibrosa é 100
por cento de pasta quimica crua obtida pelo processo
do sulfato e caracterizada por uma grande resisténcia.

Laminado (Papel). — Papel acabado na laminadora.

Laminadora. — Maquina composta por dois rolos so-
brepostos, com os quais se pode obter uma grande
pressio destinada a dar ao papel uma espessura uni-
forme, podendo ou n3o o papel apresentar algum brilho.

Mao. — Termo que serve para designar abreviada-
mente o fodice de mio. Diz-se que wm papel tem mio
quando tem um indice de m3o elevado, dando a sensagio
de que a sua espessura é grande relativamente ao seu
peso.

Méo de papel.— Conjunto de 23 folhas do mesmo
papel com o mesmo formato.

Marca a dgua. —Desenhos, letras ou linhas visiveis
por transpardncia no papel e obtidos em continuo por
meio de fios metalicos fixados na forma ou num rolo es-
pecial —rolo marcador — durante a formagio do papel.

Ha trés tipos de marca a agua:

Filigrana ;
Faixado;
Listrado.

Marca de fricgdo. — Marca obtida com um feltro es-
pecial, por pressio contra o cilindro friccionador.

Marca a seco. — Aspecto & transparénecia, semelhante
a filigrana, mas obtida por pressio sobre o papel depois
de fabricado.

Massa. — Conjunto de matérias que se utilizam no fa-
brico do papel, consideradas apenas no percurso que
vai desde a trituraciio até a formagio do papel na mesa
de fabrico.

Mate (Papel). — Papel que ndo sofreu qualquer opera-
¢do de acabamento.

Mesclado (Papel). — Papel que apresenta na sua super-
ficie uma certa quantidade de fibras de cores diferentes
umas das outras.

Multiplex.— (Vide Multiplice).

Multiplice.— Papel constituido por varias camadas de
composi¢do igual ou diferente, ligadas no estado hémido
dutante a fabricago.

O ffset ( Acabamento). — Acabamento proprio para certo
processo de impressio. A passagem do papel pela prensa
offset da maquina uniformiza a sua superficie, 0 que per-
mite uma ficil impressio.

O ffset (Prensa). — Laminadora colocada & entrada da
bateria de secadores da maquina continua destinada a
dar o acabamento offset.

Opacidade. — Para efeitos desta nomenclatura, a opa-
cidade de um papel pode ser:

Opacidade superior & média — quando o papel nio
se deixar atravessar pela luz;

Opacidade média — quando se deixa atravessar
pela luz, sem, no entanto, permitir que se distingam
os desenhos ou letras (impressos ou escritos) na outra
face da folha. (Vide Translicido e Transparente).

Papel.— Para efeitos desta nomenclatura, o termo «pa-
pel» engloba ndo s6 os papéis de baixo peso, como tam-
bém as cartolinas e cartdes.

Parafinado (Papel).— Papel muito impermeavel, que
se utiliza para embrulbar todos os artigos que devem
ser preservados da humidade na superficie.
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Para se obter essa impermeabilidade utiliza-se a para-
fina, que se pode juntar 2 massa ou depositar sobre a
saperficie do papel.

Pasta (para papel). — Matéria-prima celulésicae fibrosa,
de origem vegetal, destinada ao fabrico do papel.

Pasta Kraft. — Pasta obtida pelo processo do sulfato.
(Vide Pasta pelo sulfato).

Pasta mecanica. — Pasta obtida unicamente por pro-
cessos mecénicos.

Pasta pelo bissulfito. — Pasta obtida pelo processo do
bissulfito.

Pasta pela soda. —Pasta quimica na qual o agente de
cozedura é a soda caustica.

Pasta pelo sulfato. —Pasta quimica obtida pela acglo
conjunta da soda caustica e do sulfureto de s6dio: este
Gltimo resulta da decomposi¢io do sulfato de sédio in-
troduzido durante a regenerag¢io das lixivias das cozedu-
ras anteriores.

Pasta quimica.— Pasta obtida por cozedura com agen-
tes quimicos de desagregaciio ou extracgio tendentes a
eliminar as substdncias ndo celulésicas.

Pode ser:

1) Crua — pasta quase totalmente purificada por
tratamento intenso mas insuficiente para branquear.

2) Brangueada — pasta que foi sujeita a um tra-
tamento completo de branqueamento ou apresenta
uma pureza tal que pode ser considerada como bran-
queada.

Pasta semiquimica. — Pasta obtida a partir de um ve-
getal que se submeten a um ligeiro tratamento quimico
ou apenas a uma cozedura seguida de desagregacio me-
clnica.

Permeabilidade. — Maior ou menor aptiddo que tem
um papel em se deixar atravessar por diferentes corpos
liquidos ou liguefeitos (4gua, 6leos, etc.).

Peso. — Para os efeitos desta nomenclatura, peso dum
papel é o seu peso em gramas por mietro quadrado a
65° higrométricos e a 20° C.

Porosidade ao ar. — Maior ou menor aptidio dum papel
em se deixar atravessar pelo ar.

Resistencia ao rebentamento. — Reacglo oposta  pelo
papel a uma pressio normal & sua superficie. (Vide Indice
de rebentamento). '

Resisténcia & tracgdo. —Reacgio oposta por uma fita
de papel de dimensdes apropriadas em dinamémetro es-
pecial.

Resmu. - Conjunto de 500 folhas, dobradas ou nio,
do mesmo papel e com igual formato, devidamente em-
balado.

Sem acabamento. —(Vide Mate).

Simalissulfurizado (Papel). —Papel tendo a aparéncia
de papel sulfurizado, sem possuir, no entanto, as suas
propriedades fundamentais.

Sulfurizado (Papel). —Papel que, tendo sofrido uma
transformaciio pela acgio do Acido sulfarico om outros
agentes quimicos, possui uma textura continua que lhe
permite nio se desagregar sob a acc¢lio da igua (mesmo
fervente).

A sua porosidade muito fraca, junta A caracteristica
que se referiu, indica-o para a embalagem e conservagio
de certos produtos contendo simultineamente dgua e cor-
pos gordurosos.

Supercalandra. — Calandra que se distingue das calan-
dras correntes pelo elevado nimero de rolos e pressio
de trabalho. Para os efeitos desta nomenclatura, consi-
dera-se como supercalandra a calandra que tiver 16
ou mais rolos, com uma pressio igual ou superior a
320 kg./em.

Supercalandrado (Papel). —Papel acabado na super-
calandra.

Stencil. —(Vide Cera [Papel de).

Telado. — Papel gofrado imitando tela.

Teor de dgua.— Perda de peso de um papel ap6s dis-
secagdo até peso constante, relativo a 100 gramas do
mesmo papel condicionado a 65° higrométricos o a 20° C.

Teor de cinzas.—E a percentagem de cinzas dum
papel relativamente ao sen peso.

Translicido. — Papel que se deixa atravessar pela luz,
mas através do qual se nio podem distinguir os objectos
senio quando ha contacto com os mesmos,

Transparéncia. — Para efeitos desta nomenclatura,
transparéncia é o conjunto de marcas visiveis no papel
posto contra a luz.

Transparente (Papel). — Papel através do qual se po-
dem ver os objectos, sem ser necessario que os mesmos
estejam em contacto com ele.

Trapos (Pasta de). — Pasta obtida a partir dos desper-
dicios de téxteis vegetais constituidos por celuloses exis-
tentes em estado puro na natureza e que, por isso, nio
tenham sido submetidas a tratamento de extraccio.

Estio incluidos nesta categoria: o algoddo, o canhamo,
o linho, o rami, etc.

Esta excluido, por exemplo, o sisal.

Triplex. — (Vide Triplice).

Triplice. — Papel composto por trés camadas ligadas,
no estado himido, durante a fabricagio.

Velino (Papel). — Para os efeitos desta nomenclatura,
é 0 papel que nio apresenta, por transparéncia, as mar-
cas a agua designadas por «faixado» e dlistrado». Pode
ou ndo ser filigranado.

Vergé. — (Veja-se Fa'xado).

Vergé (Papel). —-(Vide Faixado [Papel)).

ANEXO 111
Ensaios
Modo de recolha de amostras :
i) Papet enresmado

Seja qual for o montante da encomenda, abrem-se
dez resmas e de cada uma retira-se uma folha de papel,
excluindo para o efeito as primeiras e wltimas cineo folhas
de cada resma.

Devera haver o cuidado de verificar que as folhas niio
apresentem dobras ou rugas.

Se a resma tiver um formato superior ao A; bruto
(21°™,5 >< 30*2,5), as folhas deverio ser dobradas de
modo que possa retirar-se uma amostra com as dimen-
sdes daquele formato, mas de modo que pertenga ao
exterior da folha primitiva.

i indispensidvel também que os lados da folha da
amostra sejam paralelos is duas direcgdes da maquina.

O conjunto das dez folhas devera ser embalado den-
tro de um sobrescrito do formato B;, depois de prévia-
mente protegidas por folhas de cartio com o formato C;.

Juntamente com as amostras devera ir uma descri¢io
das condigdes do caderno de encargos, do montante da
encomenda e das caracteristicas que se pretendem medir.
Depois de lacrado pelos interessados o sobrescrito devera
ser remetido ao laboratorio escolhido.

2) Papel em carretel

Quando a encomenda for feita em carretéis, a recolha
das amostras devera ser executada em cinco carretéis
e do seguinte modo: cortar uma folha com 30°",5 de
altura e com a largura total do carretel, na primeira
espira intacta; retirar desta folha duas do formato A,
brutp, sendo uma junto a um dos lados e a outra do mejo.
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Quando o nimero de carretéis for inferior a cinco,
retira-se das existentes e nas condigdes arteriores o mi-
nimo de dez folhas.

Acondicionar e remeter como no caso anterior.

Prazos para a recolha e envio das amostras:

1) Recolha feita na fabrica

Quando o comprador nio receber no seu armazém a
encomenda feita, a recolha de amostras sera realizada no
armazém da fabrica, para o que esta avisard o compra-
dor, com uina semana de antecedédncia, da data em que
o papel estard pronto para despacho.

A contar desta data, dispord o comprador de quatro
dias para se deslocar & fabrica ou enviar um represen-
tante que va& proceder a recolha de amostras.

2) Recolha feita no armazém do comprador

Quando a encomenda for destinada a um armazém do
cliente situado nas cidades de Lisboa e do Porto, a re-
colha das amostras seré feita nos trés dias seguintes ao
da chegada da encomenda ao armazém do comprador.

Quando o armazém niio ficar situado numa daquelas
cidades, a recolha s6 podera ser feita nos armazéns dos
fabricantes.

Condicionamento das amostras.— Todos os ensaios,
salvo aqueles que tém por fim determinar a humidade
dos papéis, sio efectuados em amostras que tenham per-
manecido doze horas numa atmosfera de humidade relativa
de 6D por cento (1 2 por cento) e a uma temperatura de
20°C (2.

Composigdo fibrosa. — Determina-se por estimativa vi-
sual ao microseépio a proporgio em que entra cada uma
das pastas que constituem a composi¢io fibrosa do pa-
pel; usa-se para este efeito um fragmento de papel
desagregado pelo carbonato de sédio (D por cento) para
destruicio da colagem.

Admite-se que o analista treinado pode determinar a
percentagem de cada tipo de pasta com a aproximagio
de D por cento.

Reagentes utilizados : Herzberg e Lofton-Merritt.

Carya. — Determinac¢io do peso das cinzas que deixa
o papel depois de incinerado até peso constante.

Retirar simétricamente dos angulos e centro de uma
folha de papel quatro fragmentos de 1 a 15,5 e pesa-los
com uma aproximacgdo de 0%,005.

Incinerar num forno a uma temperatura de 800° C (== 50°)
até obtengiio de uma cinza branca, para os papéis brancos,
ou sem vestigios de partes cinzentas ou negras, para os
papéis de cor. Pesar a cinza obtida com uma aproxima-
cio de 05,005.

Humidade. — Mede-se a perda do peso do papel depois
de absolutamente seco. Com esse fim pesar uma amostra
de cinco folhas A4 bruto com uma aproximacio de 05,01
e coloci-la numa estufa a uma temperatura de 100° C (£ 1°)
até peso constante.

Relacionar a humidade a 100 gramas de papel néo seco.

Peso. — As amostras séo constituidas por quadrados de
1002 >< 1002 (+0™™,1) retirados de uma folha A4 bruto,
sendo um do centro © os outros de cada um dos angulos.

Pesar as amostras numa balanga sensivel ao miligrama
e estabelecer a média aritmética dos cinco resultados,
relacionando-a & superficie de 1 metro quadrado.

Colagem. -— O ensaio destina-se a medir a aptiddo de
um papel a ndo se deixar atravessar pela agua.

Cortar nma amostra com a forma da figura junta,
sendo & menor dimensio da amostra paralela & diree-
¢io do fabrico :

o1 5':].—- 36"-=+—-4o""—"-|

t,__asﬂ——)

m
—
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O grau de colagem obtém-se pelo método de Carson,
quer dizer, medindo o tempo (em segundos) que a agua
pura a 15° C leva para atravessar metade da espessura
do papel.

Relacionar este tempo com o quadrado do peso do
papel (g/m?) de maneira que se obtenha uma caracteris-
tica intrinseca, visto que a penetraciio dos liguidos atra-
I’.és dos sélidos porosos se faz segundo uma lei paraho-
ica.

Colocar aquela amostra sobre um pequeno recipiente
de forma rectangular e de dimensdes interiores de
30™™ X< 35™" que se encheu préviamente com sgua a 15°,
mantendo fixa a extremidade 4.

A extremidade livre (B) comega a levantar-se i me-
dida que a agua penetra no papel; este movimento vai
diminuindo de velocidade até parar.

Medir o tempo (em segundos) durante o qual a extre-
midade B se levanta.

O grau de colagem exprime-se pela férmula:

C= t(_l_g()_)z

em que €' é o grau de colagem Carson, ¢ o tempo (em
segundos) de levantamento da extremidade B da amos-
tra ¢ P o peso (em g/m?) do papel ensaiado.

Resisténcia & traccdo. — Efectuar o ensaio sobre dez
amostras, tendo cada uma o comprimento total necessario
e de modo que dé, entre as maxilas do dinamémetro,
180 milimetros; a largura da amostra deve ser de 15 mi-
limetros (4 0™™,1).

Cinco das amostras devem ter a maior dimensdo para-
lela & direccio de fabrico, enquanto as restantes devem
ser cortadas normalmente & mesma direcgio.

A velocidade de manobra do dinamémetro deve ser de
100 milimetros por minuto.

A resisténcia & tracgio deve ser determinada pela se-
guinte férmula:

0, — R, >< 1:000
<P

sendo C, o comprimento de rotura, B, a carga (em gra-
mas) @ P 0 peso (em g/m?).

Resisténcia ao rebentamento (indice).—Determina-se
a resisténeia de um papel submetido a uma pressdo uni-
formemente repartida.

O aparelho a utilizar é o Mullen.

Accionar o aparelho de modo que realize um déhito de
100 centimetros cibicos por minuto.

Estabelecer a média aritmética de dez resultados.

Indice de rebentamento é o quociente da média. aritmé-
tica dos dez resultados (em gsem?) pelo peso do papel
(om g/m?).



124 1 SERIE — NUMERO 35

ANEXO IV

Especializacdo
Fébricas
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