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Art. 4.° Sio autorizadas no Orgamento Geral do Es-
tado do ano em curso as seguintes alteragdes & redacgiio
de rubricas, que passam a figurar como se descreve:

Ministério das Financas
Observagiio (b) & epigrafe do n.° 1) do artigo 384.°,
capitulo 20.°:
aCompreende 33.0008 para aquisicio de uma maquina de
calculars.,
Ministerio da Marinha

Epigrafe da alinea d) do n.° 2) do artigo 204.° capi-

tulo 6.°:
sBicicletas (para as Capitanias dos portes do Porto e de
Faro)».

Estas correcgdes orcamentais foram registadas na Di-
reccio-Gleral 'da Contabilidade Publica, nos termos do
§ tinico do artigo 36.° e nos da parte final do artigo 37.°
do Decreto n.° 18:381, de 24 de Maio de 1930, e a mi-
nuta do presente decreto foi examinada e visada pelo
Tribunal de Contas, como preceitua o aludido § tinico
do artigo 36.° do Decreto n.® 18:381.

Publique-se e cumpra-se como nele se contém.

Pagos do Governo da Repiblica, 1 de Outubro de
1948. — AnT6N10 OscaR DE FrAGoso CarMoNA — An-
ténio de Oliveira Salazar — Augusto Cancella de
Abreu — Manuel Gongalves Cavaleiro de Ferreira —
Jodo Pinto da Costa Leite — Fernando dos Santos
Costa— Américo Deus Rodrigues Thomaz—José Caeiro
da Matta — José Frederico do Casal Ribeiro Ulrich —
Tesfilo Duarte — Fernando Andrade Pires de Lima —
Daniel Maria Vieira Barbosa — Manuel Gomes de
Araiijo.

—_———

Caixa Geral de Depdsitos, Crédito
e Previdéncia

Despacho

Determino, nos termos do artigo 12.° do Decreto-Lei
n.° 33:277, de 24 de Novembro de 1943, que seja trans-
ferida no orgamento dos servigos privativos da Caixa
Geral de Depdsitos, Crédito e Previdéncia a quantia de
4.3208, da alinea b) «Pessoal de nomeagio vitalicia a
preencher de futuro por contrato» para a alinea c) «Pes-
soal contratado».

Caixa Geral de Depésitos, Crédito e Previdéncia, 24 -

de Setembro de 1948.— O Administrador, José Dias de
Araijo Correia. ‘

Direc¢édo~Geral de Administragd@o Politica
e Civil -

Portaria n.° 12:5672

Manda o Governo da Repiblica Portuguesa, pelo Mi-
nistro das Colénias, nos termos do § 1.° do artigo 17.°
do Decreto n.° 20:260, de 31 de Agosto de 1931, incluir,
para todos os efeitos, a categoria de enfermeiro-chefe
do quadro privativo de enfermagem dos servigos de
salide da colénia de Mogambique na classe xi1 da tabela
anexa ao referido Decreto n.° 20:260.

Para ser publicada no «Boletim Oficial» de todas
as coldnias.
Ministério das Colénias, 1 de Outubro de 1948.— Pelo
Ministro das Colénias, Ruy de S¢ Carneiro, Subsecre-
tario de Estado das Col6nias.

Direc¢do-Geral de Fomento Colonial

Portaria n.c 12:573

Manda o Governo da Republica Portuguesa, pelo Mi-
nistro das Colénias, tendo em vista o disposto no n.° 10.°
do artigo 1.° e no n.° 2.° do artigo 26.° do Decreto
n.® 34:076, de 2 de Novembro de 1944, que sejam emi-
tidos e postos em circulagiio na colénia de Mogambique
selos de franquia postal, tendo como motivo a Nossa
Senhora de Fatima, das taxas, cores e nas quantidades
seguintes :

#50, azul-turquesa — 150:000.
1520, magenta — 100:000.
4850, verde — 60:000.
204, castanho-claro — 60:000.
Para ser publicada no « Boletim Oficial» da cold-
nia de Mocambique.
Ministério das Colénias, 1 de Outubro de 1948.— Pelo
Ministro das Colénias, Rui de S¢ Carneiro, Subsecre-
tario de Estado das Colénias.

Gabinete do Ministro

Portaria n.°» 12:574

Os estudos levados a cabo pela comissio reorganiza-
dora da industria de fabricagio de papel permitem ja
estabelecer, embora sob reserva dos aperfeigoamentos
que a experiéncia venha indicar, as caracteristicas técni-
cas, 0s pesos e os formatos que hio-de ter os papéis de
uso mais corrente.

Com a adopgiio da tabela anexa a esta portaria, de-
vera obter-se, além das vantagens que para todos repre-
sentara a fixagio de tipos bem definidos, uma economia
de cerca de 10:000 contos anuais na exportagio de di-
visas.

E certo que, com vista a tal fim, as composi¢des adop-
tadas séio menos ricas do que aquelas que habitualmente
se empregavam, mas ficam de molde, mesmo assim, a satis-
fazer o8 requisitos exigidos a cada qualidade de papel (com
melhoria até, nalguns casos) e permitem, por outro lado,
melhorar o custo da produgio, por forma a evitar, com
o auxilio das restantes medidas tomadas, uma subida
nos precos do papel, subida que de outro modo seria
necessaria em face do aumento verificado nos encargos
da indastria, especialmente os respeitantes & matéria-
-prima, quase toda de importagio.

Uma vez que se fixam as caracteristicas técnicas dos
varios tipos de papéis correntes, entendeu-se necessario
nio 86 determinar as condigdes e métodos a usar para
a sua verificagdo e definir a terminologia adoptada come
ainda especializar as fabricas que produzem diversos
tipos de papel. ~

Julgou-se, finalmente, oportuno regulamentar as rela-
¢bes comerciais entre industriais e compradores e esta-
belecer as margens de lucro iliquido do armazenista e
do retalhista.

Do conjunto das disposigdes que seguem resulta, em
referéncia a quase todos os papéis, uma descida, embora
ligeira, do pre¢o do armazenista; sé relativamente a um
linico tipo de papel se da uma diferenca, todavia pouco
sensivel, para mais. Quanto ao prego no retalhista, deve
em todos os casos verificar-se uma redugio.

Convém frisar que, para obstar ao aumento do prego
do papel para jornais, se previu que o seu fornecimento
sera feito directamente pelo fabricante & empresa jorna-
listica. :



1026

1 SERIE — NUMERO 230

Com a redugiio dos tipos de papéis correntes, a fixa-
¢iio das suas composigdes, caracteristicas e formatos, a
diminuigio de alguns pesos por metro quadrado, a defi-
ni¢io das normas para a apreciaciio das qualidades do
produto, a reintegraciio do armazenista na sua verdadeira
funcio e as outras medidas tomadas espera-se conseguir
em certa medida, desde j, além duma economia sensivel
na matéria-prima:

a) Um aumento no rendimento fabril, actualmente
muito prejudicado pela exagerada diversidade de tipos,
pesos e formatos, e portanto um melhoramento das con-
digdes técnicas e econémicas da indéstria, em ordem a
facilitar a execuglio do programa da sua reorganizagio;
b) Uma maior regularidade do produto;
cg Uma maior disciplina no comércio e consumo do
papel ;

d) O heneficio que para o consumidor resultard de
poder dispor de um produto adequado aos fins a que se
destina a prego que, nas circunstancias actuais, se pode
cousiderar razoavel,

A Inspecgio-Geral dos Produtos Agricolas e Indus-
triais competira propor as alteragdes i tabela anexa que
as circunstdncias e a experiéncia certamente virio a
aconselhar, sendo légico confiar em que a indistria do
papel, cuja boa vontade e colaboragio no estudo do pro-

- blema, sob a orienta¢io da comissio reorganizadora da

inddstria de fabricagio de papel, é justo salienfar, nio
deixe de contribuir para o aperfeigoamento do regime
que agora se estabelece. A mesma colaboragio se espera
do comércio interessado, e é possivel que, a seu tempo,
os trabalhos desta natureza venham u ser facilitados pela
criagiio de um instituto do papel.

Nestes termos, e atendendo ao disposto na primeira
parte do n.° 4.° do artigo 1.° do Decreto-Lei n.® 29:904,
de 7 de Setembro de 1939, no n.° 4.° e § unico do ar-
tigo 1.° do Decreto-Lei n.° 31:564, de 10 de Outubro de
1941, bem como ao disposto no Decreto n.® 29:964, de
10 de Outubro de 1939, e alteragdes feitas pelos Decretos-
-Leis n.°® 32:086, de 15 de Junho de 1942, 35:562, de
28 de Marco de 1946, 35:809, de 16 de Agosto de 1946,
o 36:104, de 18 de Janeiro de 1947:

Manda o Governc da Republica Portuguesa, pelo Mi-
nistro da Economia, o seguinte:

1.° I aprovada a tabela de caracteristicas e pre-
¢os dos papéis de uso corrente anexa a esta portaria
(anexo 1).

2.° B adoptada para os assuntos que se refiram
4 indistria ou comércio de papel a nomenclatura que
constitui o anexo 1L

3.° Quando se tornar necessaria a verificagio das ca-
racteristicas dos -papéis fornecidos, devera tal verifica-
¢io efectuar-se com obediéneia das condigdes e seguindo

os métodos de ensaio descritos no anexo 11l.

4.° As fabricas que produzem papéis de diversos tipos
ficam obrigadas a fornecer os que constam do mapa que
constitui o anexo 1v (Especializagio).

5.° As relagdes comerciais entre fabricantes e com-
pradores de papel devem obedecer s regras seguintes:

Quantidades minimas por encomenda
4) Organismos do Estado e armazenistas
1) Papéis correntes

1:000 quilogramas — Peso inferior a 18 gramas por
metro quadrado;

2:000 quilogramas —Peso de 18 (inclusive) até 30
gramas por metro quadrado
(exclusive);

4:000 quilogramas — Peso ignal ou superior a 30 gra-
mas por metro quadrado.

Os papéis que difiram dos correntes no formato ou
no acabamento sio considerados papéis correntes para
efeitos de quantidades minimas de encomenda, mas terio
condigdes diferentes no que se referem ao prego e aos
prazos de execucgdv, como adiante se estabelece.

2) Papéis especiais

3:000 quilogramas — Peso inferior a 18 gramas por
metro quadrado;

5:000 quilogramas — Peso de 18 (inclusive) até 30
gramas por metro quadrado
(exclusive);

10:000 quilogramas — Peso igual ou superior a 30 gra-
mas por metro quadrado.

B) Outras entidades
1) Papéis correntes

As quantidades minimas devem ser quintuplas das
fixadas para os organismos do Estado e armazenistas.

2) Papéis especiais

As quantidades minimas devem ser quintuplas das
fixadas para os organismos do Estado e armazenistas.

Nota.— A fibrica nio fica obrigada a fornecer
quantidades inferiores is fixadas como minimas.

Precos
1) Papéis correntes

Para as quantidades minimas fixadas o prego é o da
tabela das fabricas.

Para as quantidades inferiores o preco por que a fa-
brica pode vender directamente ao retalhista ou ao con-
sumidor ¢ acrescido da percentagem normalmente atri-
buida aos armazenistas, ou seja 15 por cento, excepto
quanto ao papel de jornal.

Quando o papel encomendado diferir do papel corrente
no acabamento, o seu pre¢o seri aumentado de acordo
com a seguinte tabela:

quilgg:amn
Friceionado . . . . . . . .« 4 4 . . #20
Acetinado . . . . . . . ¢ . . e . $20
Laminado . « « + « « « v o « o o o 1420
Calandrado . . . . .« . . < . . . .. #30

Supercalandrado . . . . . . .. . .. 460
Quando o formato pedido for diferente do corrente
e permitir um aproveitamento igual ou superior a 85 por
cento da largura util da maquina, o prego do papel
(dentro das quantidades minimas fixadas) tera um aumento
de 10 por cento sobre o da tabela.
Quando o formato ndo satisfizer aquela condigfio,
o papel passara a ser considerado como especial.

2) Papéis especiais

O prego de um papel especial devera ser acordado
por escrito enire o fabricante e o consumidor, de har-
monia com as caracteristicas do mesmo papel.

O caderno de encargos de cada encomenda (caracte-
risticas, quantidade e preco) devera ser remetido & Ins-
peccdo-Geral dos Produtos Agricolas e Industriais para
aprovagio. Considera-se aprovado se, passados quinze
dias da data’ da sua entrada naquela Inspecciio-Geral, a
fabrica nio receber qualquer notificagio. Exceptuam-se
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o8 papéis que sio destinados ao consumo do comprador,
para os quais a fabrica terd de remeter o respectivo
caderno de encargos, nio estando, porém, sujeito a apro-
vagio.

- Nota. — O prego a facturar, tanto para os papéis
correntes como para as especiais, 6 0 correspon-
dente ao peso nominal da resma ou da bobina.
Nas bobinas, porém, quando o mandril for espe-
cial, ndo sera considerado no peso nominal, mas
debitado & parte, no caso de ndio ser fornecido
pelo comprador.

Prazos de execugido das encomendas

1) Papéis correntes

A encomenda de um papel normal deve ser satisfeita
no prazo de sessenta dias, a contar da data da recepgio,
na fabrica, do respectivo pedido.

Sempre que os papéis encomendados difiram dos cor-
rentes no formato ou no acabamento, este prazo sera
aumentado para noventa dias.

Por cada més, ou fracgio, de atraso na execugio de
uma encomenda, salvo casos de forga maior devidamente
justificados, a fébrica pagara ao comprador uma malta
de 5 por cento do valor total da encomenda, sem pre-
juizo dos direitos que a lei confira ao comprador.

2) Papéis especiais
O prazo de execugio destes papéis sera acordado entre
o fabricante e o comprador, sem prejuizo da fabricagio
dos papéis correntes.

Nota. — As disposigdes referentes a prazos de exe-
cugio das encomendas, quer de papéis correntes,
quer de especiais, 86 entrario em vigor passados
seis meses sobre a data da aprovagiio desta tabela.

Outras condigies de execugéio das encomendas

As encomendas consideram-se correctamente executa-
das, quando simultineamente:

a) O papel satisfaga is caracteristicas fixadas ou esteja
dentro das tolerincias admitidas;
b) O peso da resma, incluindo o da sua embalagem,
ndo se afastar do peso nominal além dos seguintes limi-
tes: -
4 8 por cento — Papéis de peso inferior a 18 gra-
mas por metro quadrado;

+ 6 por cento— Papéis de peso igual a 18 e até
25 gramas por metro quadrado
(exclusive);

+ 5 por cento — Papéis de peso ignal a 25 e até
50 gramas por metro quadrado
(exclusive);

=+ 3 por cento — Papéis de peso igual a 50 e até
120 gramas por metro qua-
drado (exclusive);
+ 4 por cento — Papéis de peso igual ou superior
‘ a 120 gramas por metro qua-
drado.

¢) A quantidade total do fornecimento ndo ultrapassar
o limite de 10 por cento (para mais ou para menos) da
quantidade encomendada.

Nota. — O disposto nesta alinea s6 se aplica ao
caso dos papéis especiais e dqueles que diferirem
dos correntes no formato ou no acabamento.

d) O peso da embalagem niio for superior a 2 por
cento do peso nominal da resma ou da bobina.

Remessa dos papéis encomendados

O transporte do papel é feito por conta das fibricas
até 20s seus depésitos ou a qualquer estagdo da linha
do Norte.

Pagamento

A facturagio das encomendas entregues sera feita até
ao dia 25 de cada més, devendo o pagamento ser efec-
tuado até ao dia 10 do més seguinte.

Por cada més, ou fracgio, de atraso nos pagamentos
o comprador pagara mais 5 por cento do valor total da
factura, sem prejuizo dos direitos que a lei confira ao
fabricante. No que se refere ao pagamento a fazer pelo
comprador ao armazenista, aquela percentagem é de 1 por
cento.

6.° Para os efeitos desta portaria serio consideradas
armazenistas de papel as empresas que como tal estejam
colectadas e paguem de contribuigio industrial impor-
tancia nio inferior a 20.0005 anuais. Deverio ser fixa-
dos oportunamente a capacidade minima de armazenagem
e demais requisitos a exigir, bem como o modo de fisca-
lizagdo -destas condigdes.

7.° Os papéis comuns que, 4 data da entrada em vigor
desta portaria, se achem em stock nas fabricas, seus dep6-
sitos, casas armazenistas e casas retalhistas serdo factu-
rados pelos precos fixados na tabela anexa para os papéis
de designagiio correspondente, cujos tipos passam a subs-
tituir os actuais. <

8.° Esta portaria entra em vigor imediatamente.

Ministério da Economia, 1 de Outubro de 1948.-—
O Subsecretirio de Estado do Coméreio e Indiistria,
José Augusto Correia de Barros.
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ANEXO I

Tabela das caracteristicas e precos dos papéis correntes

l o a
g R;le ii.ilf;ﬁ,m [ £ Prego por quilograma
$ & C 2 d
K < ° ] qﬂ, k3 a k] °\°
Tipo de papel §. ; Peso s 28 gg t § g Cor g Fox;ln;:tos 8 "E\. %g
: |3 RN R 2| e |2 g2 ) EY
o g | ES | Bg 0 5 | < 2 @ Tl 82
¢ |ag ez & H s | B+ g
! .8 z 2 2
, 2
Méquina de escrever . . I 5 50, 65 50 | - - | 187]A 2 S/ | 48><61 | 10887 12548| 15860
4 435<61
Registo. . . . . .. . HI-1 | 5 100 50| - | - l16]|Aa] 2 S/{ 61 o 86 } 11893 12591| 16814
Desenho . . . . . . . I-1 | 10 120 40 1 - | - |14 |8/ | 2 |s/ | 43%61L | 10860 128526| 15833
-1 | 10 50 50 f - | - 12 |A| 2 |8/ | 43561 | 10500 11§50 14838
) [ 1n 1 101 60,70,80 | 50 | - | - 12 | A| 2 |8 | 43561 | 9856 11500| 13375
Escrita comum : 10 50 |80 | - | - |12 |A| 2 |s/| 48561 | ‘8520 9543 11579
[ '_2 101 60,70 50| - | - 112 |A| 2 |8/ | 4356l | 7879 8396 11520
Segundas vias {0 (8] 3 [of 2| 2118 |¥sdseld | Bxe| 1256 1emd 1oses
as. ... -] - 8 43><61 | 14843 16860 2087
Sobresoritos comerciais | vit1 | 18 60 0 - - {10 B/ %7 | 'S] | Especiais | 7938 8849| 10861
[ V-1 [15)65,80,000 | 20 |~ - g0 | Al 2 |8 f SEXH 1 750 8506 11520
Impressdo . . . . .. 61 > 86 .
| Vi1 [ 15]65,80,100 | 20| - | - l1w0|lAa]| 9 S/{ 86199 6872 1873 9866
61 >< 86
Cartaz . . . . . ... V-1 110 658 (20| - | - j10|F| 2 S/{ 86519 | 8861 9590| 12588
Capas . . . .. ... VI2 |10 50,70,100 | 30 |~ | - (10 || 1a8 |8 8x% 1 s70]  8587) 11809
Jornal . . ... ... VII-2 5 50 20 - 71¢C 2 S/ I Especiais |(a)7$20|(a)7820| 9500
Duplicador . . . . . . Vi1 | 15] 60,80 |2 | - | - |10 |8 2 |S/| 21><29,7| 852 943 11879
P 50 75
Vegetal. . . . .. .. IV-4 | 5| 40,60,90 | 40 | - | - |15 [s/| 2 S/{ 75§100 9592| 11841| 14326
Sulfito . . . . . ... 4 | 5 20 2| - | - 13| F | 2 |8 | 61x86 | 10857 12517 15521
Cenario. . . . . . . . V-4 |15 100 0 - | - lw|F| 2 |s Bobinlas\ 8820 943! 11879
14311
m-3 | 5 45 30 | 6:0003000] 30 | F| 2 |g | 851 es3e| 961 12501
Kraft. « « . « .« .. : { 96><140
-3 | 5| 60,90 |30 (60°0(3000| 30 |[F| 2 |S | Idem 8511) 9534 11568
V-2 | 5 50 3 [4:000 20001 16 | S/| 2 [S/| 74><115]| 7863 8577 10596
V-2 | 5| 70,90 | 30 {4000} 2000| 16 [ S/ 2 |s§ g%xééf) 7538  8349| 10561
>
: 745115 e
S/ {10| 60,80 |25 | - | - .10]|8/| 2 |s [ 86>>§122] 5300 5875 7819
Embalagem corrente . . ,38{8)§l§01 _
61 >< 86
s/ |15 55 20| - | -, 1s/]| 2 |s ;éx‘ég 4543|5809 6536
1 ><]
i [ 98><140
| s/ |15 80 20 - | - 718/ 2 |S/{ Ildem 4318 4881 6501
Copiador . + . .. . . 14 | 5 17 20 (4000120000 16 | S/| 1 | S/ | 43><61 | 17888] 20356| 25870
[ Im-1 | 5 17 20 13:0001:5001 10 | S/ | 2 |S/| 48561 | 14892 17516| 21845
Seda . . . ...... {L n-1 | 5 17 20 [3:0001:500! 10 | S/ | 1a8 | S/ | 435<61 | 20834 23339| 20824
Afiche { v-4 | 5 23 gg - | 12 g; 2. g; 61><z§6 9535/ 10375 13544
-------- -4 | 5 2 - | - 112 a 615<86 | 10850 12508 158
Mata-borrfo. . - . . . | 14 | 5(55100,20] 3| - | - | = %’( 1,3,7 | S/ | 435<61 | 10366 12526] 15533
. v-1 | 10 |160,200,240| 30 | - | — | 13 2 | S/ | 48561 | 8345 9872 12515
Cartolinas. . . . . . . { V-1 | 10 |160,200,240{ 80 | - | - |13 |S/| 1a8 | S/ | 435<61 | 9302 10537 12896
Cartolina duples . . . .{:V}{j’} 10 {200,240,800/255| - | - | 7 [ F| 2 |[S/| 10>100] 7871 8587 11809
I |

(#) Venda directa &s empresas jornalisticas sem limite minimo de quantidade.
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Notas

Composigdo.— As composigBes adoptadas nesta tabela constam
da classificagio seguinte:

Pasta Pasta quimica
somic | Pocte
Designagio qulﬂlea g Cfa queada “'Z
°fs *fo ol hous
*o
I—1 ...... - - - - 100
I—2 ... ... - - - 25 5
I—3 . - - - 50 50
I—4 . - - - ] 25
I—5 ...... - - - 100 -
I ........ - - 20 80 -
m—1 .. .... - - 40 60 -
m—2 . ..... - - 70 -30 -
n—-—-3 ...... - - 100 - -
Iv—1 ...... - 20 10 70 -
Iv—2 ... ... - 20 40 - 40 -
w—38 . ... .. - 20 60 20 -
IV—4 . - 15 85 - -
v—1 ...... - 30 30 40 -
V—2 ... ... - 30 70 - -
Vi—1 . .. ... - 50 10 40 -
Vi—2 . ... .. - 50 50 - -
vil—1 . .. ... - 60 40 - -
VII—2 . ... .. - 75 25 - -
Viil—1 ... ... - 85 15 - -
VII—2 .. .... - 95 5 - -
vii—3 ... ... - 100 - - -
IX—1 ... ... 50 35 15 - -
IX—2 .. .... 80 15 b5} - -
IX—-3 .. .... 100 - - - -

Admite-se uma tolerncia para mais ou para menos de 5 unida-
des, mas ¢ permitida a substituigio de uma pasta por outra de
qualidade superior desde que sejam cumpridas as restantes carac-
teristicas exigidas e ndo agravado o prego de venda.

Carga. — O ntimero indicado na tabela é considerado como um
maximo, que ndo pode ser ultrapassado.

Humidade. — O maximo de humidade admitido para efeitos co-
merciais € de 9 por ceuto.

Peso. — O peso de um papel — por razdes técnicas — pode afas-
tar-se do corrente dentro dos limites seguintes :

-+ 8 por cento — Papéis de peso inferior a 18 gramas por
metro quadrado.

-+ 6 por cento — Papéis de 18 a 23 gramas por metro qua-
drado (exclusive).

+ 5 por cento — Papéis de peso igual ou superior a 25 gra-
mas por metro quadrado.

Grau de colagem. — O grau de colagem fixado na tabela é o mi-
nimo admissivel. .

Acabamento. — Os acabamentos dos diversos papéis estdo indi~
cados na tabela do seguinte modo :

S/ — Papel sem acabamento (mate).
O — Offset.

F — Friccionado durante o fabrico.
CF — Friceionado depois do fabrico.
A — Acetinado. : :

L — Laminado.
C — (Calandrado.
SC — Supercalandrado.

Cor. — Consideram-se correntes, de momento, as seguintes
cores:

1 — Branco;

2 — Cor natural ;

8 — Verde-palido ;
4 — Amarelo-palba ;
5 — Azul-pihido;

6 — Alaranjado;

7 — Rosa-pdlido ;

8 — Vermelho.

Aspecto & transparéncia.— Para designar abreviadamente os
diferentes aspectos 4 transparéncia utilizam-se as seguintes letras:

S/— Sem qualguer marca
V8/— Velino sem filigrana;

VF —Velino filigranado;
VES/— Veryé sem filigrana;
VEF — Vergé filigranado;

B — Batonné;
MS — Marcado a seco.

Formatos:
1) Formatos brutos (série A):
AOb —86cm < 1220m;
Alb —61em > 86°m;

A2b — 430m > Blem:
A3b — 300m 5 5¢ 43em

’
?
Adb — 21055 3(em 5,

2) Formatos acabados:

Série A:
AQ — 8410w ¢ 1:189mm
Al —594mm g 84imm,
A2 —490mm 5¢  594mm ]
A3 —297mm5¢  4907m;
Ad — 21072 >¢  297mm,;
A5 — 148w 5 210mm,

Série C:

CO — 917mm >¢ 1:297wm ;
Cl—648wm < 917w
C2— 458> 648wn,

Série B:
B0 — 1:000m= < 1:414mw
Bl — 7072= > 1:000=>;
B2 — 500u=2>< 7Q7me,

Nos formatos brutos a tolerincia é de 4 milimetros para menos.
Nos formatos acabadoes essa tolerincia & de 2 milimetros para
menos.

ANEXO II

Nomenclatora

Acabamento. — Aspecto das faces do papel no que se
refere & sua maior ou menor lisura e brilho.

Obtém-se por operagdes mecanicas sofridas pelo papel
nas seguintes maquinas: prensa Offset, secador-fricciona-
dor, calandra de fricgdo, acetinadora, laminadora, ca-
landra e supercalandra. Assim, o papel pode ter os se-
guintes acabamentos: Offset (O), friccionado durante o
tabrico (F), friccionado depois do fabrico (CF), aceti-
nado (A), laminado (L), calandrado (C) e supercalan-
drado (SC).

Acetinado (Papel). —Papel acabado na acetinadora.

Acetinadora. — Calandra constituida dnicamente por
rolos de ferro e colocada geralmente no fim da miquina
de papel.

Alongamento. — Expansio que o papel sofre quando
submetido ao ensaio da resisténcia & trac¢iio. O alonga-
mento é medido no momento da rotura da amostra su-

jeita ao emsaio e exprime-se em percentagem do compri-
mento inicial da mesma amostra.

Ascensdo capilar. — Altura a que se eleva a dgua em
que se mergulha uma das extremidades da amostra do

papel.

Batonné. — Marca a agua, consistindo ein linhas reetas
paralelas & direcgiio de fabrico.

Batonné (Papel). — Papel que apresenta a marca a igua
denominado batonné.

Bicolor (Papel). — Para. os efeitos desta nomenclatura,
papel bicolor é um papel duplex ou triplex cujas faces
sdo de tons ou cores diferentes, mas de composigiio igual.
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Bobina. — Folha continua de papel enrolado sobre um
mandril. Pode ser entregue com ou sem mandril, con-
forme estabelecerem as condigdes da encomenda.

Calandra. — Maquina composta por vérios rolos sobre-
postos, Um destes rolos é accionado por um motor; o
movimento dos restantes é obtido por contacto e inter-
posigio da folha a calandrar.

Uma ligeira diferenga entre as velocidades tangenciais
de cada rolo e do seguinte da, por atrito, brilho as duas
faces da folha.

(eralmente os rolos de uma calandra sio alternada-
mente de ferro e papel comprimido.

Quando a calandra tem s6 rolos de ferro toma o nome
especial de cacetinadorasr.

Calandra de friccdo. — Calandra composta por trés
rolos em que o central se move com uma velocidade
nitidamente diferente da dos outros dois, obtendo-se assim
duas faces de briltho desigunal.

Calandrado (Papel). —Papel que foi acabado na ca-
landra.

Carga. — Substancia mineral fazendo parte da «massa»
e destinada a dar ao papel determinadas caracteristicas
(uniformidade de superficie, opacidade, inércia, etc.). A sna
existéncia no papel determina-se pelo «teor de cinzas».

Cartdo. — Papel de grande espessura e que, em geral,
apresenta forte rigidez.

Cartolina. — Para os efeitos desta. nomenclatura con-
sidera-se cartolina o papel cujo peso é igual ou superior
a 160 gramas por metro quadrado.

Cilindro friccionador. — Cilindro secador, de ferro,
muito polido.

Cinzas. — Residuo resultante da incineracéio, até peso
constante, de uma amostra de papel. O conteiido de cin-
zas de um papel é expresso em percentagem do peso do
fragmento de papel que serviu no ensaio.

Cochagem. — Operagio consistindo em cobrir o papel
em uma ou duas faces com mm produto & base de ma-
térias minerais e orginicas e tendo por objecto suprimir
as irregularidades da superficie ou dar & mesma uma cor
com aspecto especial.

Colagem. — Operagio por meio da qual se evita que
os liquidos, em especial a tinta de escrever, penetrem no
papel ou alastrem espontineamente. Pode ser feita na
massa, na folha ou em ambas (dupla).

Colagem na massa é a que se realiza no decorrer do
fabrico, antes da formagdo da folha. '

Colagem na folha é a que se realiza na folha ja for-
mada, fazendo passar esta por um banho de cola (geral-
mente gelatina ou caseina).

Composi¢iio fibrosa. — Natureza e proporgio das fibras
que compdem um Ppapel.

Comprimento de rotura. — Comprimento necessério para
que uma fita de papel de qualquer largura (mas uniforme),
suspensa por uma das suas extremidades, se parta pela
accido do seu préprio peso.

Crepado (Papel). —Papel que sofreu operaciio de cre-
pagem.

Crepagem. — Operagiio que consiste em dar ao papel
o aspecto do tecido chamado «crepe», quer durante o
fabrico, quer numa maquina independente.

C'ristal. — Papel especial, supercalandrado.

Direcgdo de fabrico.—Direegiio que segue a massa na
mesa de fabrico.

Direcgdo transversal. — Direccio normal i direcgio
do fabrico. .

Embalagem. — Papel destinado a envolver ou a pro-
teger produtos ou mercadorias.

Filigrana. —Marca a #gua, consistindo em desenhos
ou letras aparentes na folha quando vista por transpa-
réncia. Pode ser clara ou escura.

Filigrana clara. —Filigrana obtida por desenhos ou
letras salientes na teia, dando lugar a uma subespessura
da massa na folha e aparecendo, por isso, mais clara
quando vista por transparéncia.

Filigrana escura. — Filigrana obtida por desenhos on
letras reentrantes na teia, dando lugar a uma sobrespes-
sura de massa na folha e aparecendo, por isso, mais es:
cura quando vista por transparéncia.

Filigrana composta. — Filigrana constituida por fili-
granas claras e escuras.

Folha.—Porgio de papel de caracteristicas uniformes,
de forma geralmente quadrada ou rectangular.

Folha dobrada.— Folha que 6 entregue ao comprador
dobrada ao meio e perpendicularmente & sua maior di-
mens3o.

Formato.—Termo que designa as duas dimensdes (lar-
gwa e altura) duma folha de papel.

Formato acabado. — Designagio aplicdvel para os for-
matos normalizados.

Formato bruto.—¥ o formato normal acrescido das
dimensdes consideradas necessirias para a utilizagiio
subsequente do papel.

Formato duplo.—E uma folha que, uma vez dobrada
a0 meio, tem o formato normal.

Exemplo: Ag duplo==(10D -{- 105) >< 148 ou (148 4
+ 148) ><105. O primeiro obtém-se pela dobra paralela
& menor dimensio do formato As. O segundo 56 se pode
obter a partir do formato A;.

Formato derivado.—1L o que deriva do formato nor-
mal por corte paralelo a um dos lados, feito a uma altura
que é m/n da altura daquele que lhe deu origem, sendo
m e n nimeros digitos.

Fricg@io.—Operaglio que consiste em alisar e dar bri-
Iho a uma das faces do papel durants o seu fabrico.

' Friccionado durante o Jabrico.—Papel acabado no se-
cador-friccionador. Quando se disser simplesmente que

um papel é friccionado, entende-se que o foi durante o
fabrico.

Friccionado depois do fabrico.—Papel acabado na ca-
landra de fricgiio.
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Pundo de um papel.—E a maior ou menor frescura da
cor da folha de papel. O fundo pode ser natural (quando
o papel foi fabhricado sem papéis velhos) e escuro.

Gofrado.—Papel (ue foi submetido & acgiio da gofra-
dora.

Gofradora.— Maquina composta de rolos gravados
(rolo e contra-rolo), que provocam, por pressiio, relevo
no papel.

Humidade (de um papel).—Perda de peso de um pa-
pel, apés dissecagiio até peso constante, relativa a 100
gramas do mesmo e nas condigdes do meio ambiente.
(Vide Teor de dgua).

Indice de mdo.— Numero representativo do quociente
da espessura de um papel expressa em milésimos de mi-
limetro (microns) pelo seu peso em gramas por metro
quadrado. (Vide Métodos de ensaio).

Indice de rebentamento.—Numero representativo do
quociente da pressio de rebentamento (expressa em gra-
mas por metro quadrado) pelo peso do papel (expresso
em )gra.mas por metro quadrado). (Vide Métodos de en-
a0 ).

Kraft (Papel).—Papel cuja composicio fibrosa é 100
por cento de pasta quimica crua obtida pelo processo
do sulfato e caracterizada por uma grande resisténcia.

Laminado (Papel). — Papel acabado na laminadora.

Laminadora. — Maquina composta por dois rolos so-
brepostos, com os quais se pode obter uma grande
pressio destinada a dar ao papel uma espessura uni-
forme, podendo, ou ndo, o papel apresentar algum
brilho.

Mao. — Termo que serve para designar abreviada-
mente o indice de mdo. Diz-se que um papel tem mdo
quando tem um indice de m#o elevado, dando a sensagdo
de que a sua espessura é grande relativamente ao seu
peso.

Mao de papel.— Conjunto de 25 folhas do mesmo
papel com o mesmo formato.

Marca a dgua. —Desenhos, letras ou linhas visiveis
por transparéncia no papel e obtidos em continuo por
meio de fios metélicos fixados na forma ou num rolo es-
pecial —rolo marcador —, durante a formacéio do papel.

Ha trés tipos de marca a agua:

Filigrana;
Vergé ;
Batonné.

¢
Marca de friccio. — Marca obtida com um feltro es-
pecial, por pressio contra o cilindro friccionador.

Marca « seco.— Aspecto i transparéncia, semelhante
a filigrana, mas obtido por pressiio sobre o papel depois
de fabricado.

Massa. — Conjunto de matérias que se utilizam no fa-
brico do papel, consideradas apenas no percurso que
vai desde a trituraglo até & formagiio do papel na mesa
de fabrico.

Mate (Papel). — Papel que nio sofreu qualquer opera-
ciio de acabamento.

Mesclado (Papel). — Papel que apresenta na sua super-
ficie uma certa quantidade de fibras de cores diferentes
umas das outras.

Multiplex. — Papel formado por varias camadas de
composigio ignal ou diferente, ligadas no estado hiimido
durante a fabricagio.

Offset (acabamento). — Acabamento proprio para certo
processo de impressio. A passagem do papel pela prensa
Offset da maquina uniformiza a sua superficie, o que per-
mite uma facil impress#o.

Offset (prensa). — Laminadora colocada & entrada da
bateria de secadores da méquina continua destinada a
dar o acabamento gffset.

Opacidade. — Para efeitos desta nomenclatura, a opa-
cidade de um papel pode ser:

Opacidade superior & média — quando o papel nio
se deixar atravessar pela luz;

Opacidade média — quando se deixa atravessar
pela luz, sem, no entanto, permitir que se distingam
os desenhos ou letras (impressos ou escritos) na outra
face da folha. (Vide Tramshicido e Transparente).

Papel.— Para efeitos desta nomenclatura, o termo Papel
engloba niio 86 os papéis de baixo peso como também
as cartolinas e cartdes.

Parafinado (Papel). — Papel muito impermeéavel, que
se utiliza para embrulhar todos os artigos que devem
ser preservados da humidade na superficie.

Para se obter essa impermeabilidade utiliza-se a para-

fina, que se pode juntar & massa ou depositar sobre a
superficie do papel.

Pasta (para papel). — Matéria-prima celulésica o fibrosa,
de origem vegetal, destinada ao fabrico do papel.

Pasta Kraft. — Pasta obtida pelo processo do sulfato.
(Vide Pasta pelo sulfato).

Pasta mecanica. — Pasta obtida unicamente por pro-
cessos mecnicos.

Pasta quimica.— Pasta obtida por cozedura com agen-
tes quimicos de desagregagio ou extracgdo tendentes a
eliminar as substdncias n3o celuldsicas.

Pode ser:

1) Crua — pasta quase totalmente purificada por
tratamento intenso mas insuficiente para a branquear.

2) Branqueada — pasta que foi sujeita a um tra-
tamento completo de branqueamento ou apresenta
uma pureza tal que pode ser considerada como bran-
queada. )

Pasta semiquimica. — Pasta obtida a partir de um ve-
getal que se submeteu a um ligeiro tratamento quimico,
ou apenas a uma cozedura seguida de desagregacio me-
cénica.

Pasta pela soda. — Pasta quimica na qual o agente de
cozedura é a soda caustica.

Pasta pelo sulfato. — Pasta quimica obtida pela acgio
conjunta da soda caustica e do sulfureto de sédio: este
ultimo resulta da decomposigiio do sulfato de sédio in-
troduzido durante a regeneragio das lixivias das cozedu-
ras anteriores. .
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Permeabilidade. —Maior ou menor aptidio que tem
um papel em se deixar atravessar por diferentes corpos
liquidos ou liquefeitos (dgua, dleos, etc.).

.Pes,é,.—Pa,ra os efeitos desta nomenclatura, peso dum
papel é o seu peso em gramas por metro quadrado a
65° higrométricos e a 20° C.

Porosidade ao ar. — Maior ou menor aptidio dum papel
em se deixar atravessar pelo ar.

Resisténcia ao rebentamento. — Reacgido oposta pelo
papel a uma pressio normal & sua superficie. (Vide Jndice
de rebentamento).

Resisténcia & tracgto.— Reacgio oposta -por uma fita
de papel de dimensdes apropriadas em dinamémetro es-
pecial. ' ‘

Sem acabamento. — Vide Mate.

Stmilissulfurizado (Papel). —Papel tendo a aparéncia
de papel sulfurizado, sem possuir, no entanto, as suas
propriedades fundamentais.

Sulfurizado (Papel). —Papel que, tendo sofrido uma
transformaciio pela ac¢iio do acido sulfdrico ou outros
agentes quimicos, possui uma textura continua que lhe
permite ndo se desagregar sob a acgio da agua (mesmo
fervente).

A sua porosidade muito fraca, junto & caracteristica
que se referiu, indica-o para a embalagem e conservagio
de certos prqdutos contendo simultineamente dgua e cor-
pos gordurosos.

Supercalandra. — Calandra que se distingue das calan-
dras correntes pelo elevado nimero de rolos e presséo
de trabalho.

Supercalandrado (Papel). —Papel acabado na super-
calandra.

Stencil. —Papel constituido por um suporte especial
sobre o qual se aplicou um produto, geralmente a base
da estearina, que permite reproduzir por meio de apa-
relhos apropriados as letras ou desenhos que foram
impressos, quer pela méiquina de escrever, quer i mio
com a ajuda de estiletes apropriados.

Telado. — Papel gofrado imitando tela.

Teor da dgua. —Perda de peso de um papel apés dis-
secacio até peso constante, relativo a 100 gramas do
mesmo papel condicionado a 65° higrométricos e a 20°
centigrados.

Teor de cinzas.—E a percentagem de cinzas dum
papel relativamente ao seu peso.

Transhicido. — Papel que se deixa atravessar pela luz,
mas através do qual ndo se podem distinguir os objectos
sendo quando hi contacto com os mesmos.

Transparéncia. —Para efeitos desta nomenclatura,
transparéncia é o conjunto de marcas visiveis no papel
posto contra a luz.

Transparente (Papel).— Papel através do qual se po-
dem ver os objectos, sem ser necessirio que os mesmos
estejam em contacto com ele. ‘

Trapos (Pasta de). — Pasta obtida a partir dos desper-
dicios de téxteis vegetais constituidos por celuloses exis-
tentes em estado puro na natureza e que, por isso, nio
tenham sido submetidas a tratamento de extraccio.

Estdo incluidos nesta categoria: o algoddo, o canhamo,
o linho, o rami, ete.
Esta excluido, por exemplo, o sisal.

Triplexz. — Papel composto por trés camadas ligadas,
no estado himido, durante a fabricagio.

Velino (Papel). —Para os efeitos desta nomenclatura,
é o papel que nio apresenta, por transparéncia, as
marcas a agua designadas por vergé e batonné. Pode ou
ndo ser filigranado.

Vergé (marca a 4gua). — Marca a dgua consistindo em
linhas rectas paralelas e muito préximas, orientadas
normalmente 4 direc¢io de fabrico.

Vergé (Papel). —Papel que possui a marca a agua
designada por vergé. Pode ser ou nio filigranado.

ANEXO III

Ensaios
Modo de recolha de amostras :
1) Papel enresmado:

Seja qual for o montante da encomenda, abrem-se
dez resmas e de cada uma retira-se uma folha de papel,
excluindo para o efeito as primeiras e ltimas cinco folhas
de cada resma.

Devera haver o cuidado de verificar que as folhas nio
apresentem dobras ou rugas.

Se a resma tiver um formato superior ao Ay bruto,
(21°®,5><30°™5), as folhas deverio ser dobradas de
modo a poder retirar-se uma amostra com as dimensdes
daquele formato, mas de modo a que pertenga ao exte-
rior da folha primitiva.

E indispensavel também que os lados da folha de
amostra sejam paralelos 4s duas direcgdes da maquina.

O conjunto das dez folhas devera ser embalado den-
tro de um enveloppe do formato Bj, depois de prévia-
mente protegidas por folhas de cartio com o formato C;.

Juntamente com as amostras devera ir uma descrigio
das condigdes do caderno de encargos, do montante da
encomenda e das caracteristicas que se pretendem medir.
Depois de lacrado pelos interessados o enveloppe devera
ser remetido ao laboratério escolhido.

' 2) Papel bobinado:

Quando a encomenda é feita em bobinas, a recolha
das amostras deveri ser executada em cinco bobinas
e do seguinte modo: cortar uma folha com 30,5 de
altura e com a largura total da bobina, na primeira
espira intacta; retirar desta folha duas do formato As
bruto, sendo uma junto a um dos lados e a outra do meio.

Quando o ndimero de bobinas for inferior a cinco,
retira-se das existentes e nas condi¢des anteriores o mi-
nimo de dez folhas necessarias.

Acondicionar e remeter como no caso anterior.

Prazos para a recolka e envio das amostras: *

1) Recolha feita na fabrica:

Quando o comprador ndo receber no seu armazém a
éncomenda feita, a recolha de  amostras serd feita no
armazém da fabrica, para o que esta avisard o compra-
dor, com uma semana de antecedéncia, da data em que
o papel estara pronto para despacho.

A contar desta data, dispord o comprador de quatro
dias para se deslocar & fabrica ou.enviar um represen-
tante que va proceder 4 recolha das amostras.

2) Recolha feita no armazém do comprador:

Quando a encomenda for destinada a um armazém do
cliente situado nas cidades de Lisboa e do Porto, a re-
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colha das amostras sera feita nos trés dias seguintes ao
da chegada da encomenda ao armazém do comprador.

Quando o armazém nio ficar situado numa daquelas
duas cidades, a recolha s6 podera ser feita nos armazéns
dos fabricantes.

Condicionamento das amostras.— Todos os ensaios,
salvo aqueles que tém por fim determinar a humidade
dos papéis, sio efectuados em amostras que tenham per-
manecido doze horas numa atmosfera de humidade relativa
de 6D por cento - 2 por cento e a uma temperatura de
20°C + 2°.

Composigdo fibrosa. — Determina-se por estimativa vi-
sual ao microsedpio a propor¢io em que entra cada uma
das pastas que constituem a composi¢iio fibrosa do pa-
pel; usa-se para este efeito um fragmento de papel
desagregado pelo carbonato de.sédio (D por cento) para
destruicio da colagem.

Admite-se que o analista treinado pode determinar a
percentagem de cada tipo de pasta com a aproximagio
de b por cento.

Reagentes utilizados: Nerzberg e Lofton-Merritt.

Carga. — Determinagio do peso das cinzas que deixa
o papel depois -de incinerado até peso constante.

Retirar simétricamente dos dngulos e centro de uma
folha de papel quatro fragmentos de 1 a 1%7,5 e pesa-los
com uma aproximagio de 0%7,005.

Incinerar num forno a uma temperatura de 800° C4-50°
até obtenc¢iio de uma cinza branca, para os papéis brancos,
ou sem vestigios de partes cinzentas ou negras, para os
papéis de cor. Pesar a cinza obtida com uma aproxima-
cio de 0¢,005.

Humidade. — Mede-se a perda do peso do papel depois
de absolutamente seco. Com esse fim pesar uma amostra
de cinco folhas A4 bruto com uma aproximagio de 057,01
@ colocé-la numa estufa a uma temperatura constante de
100° € 4 1° até peso constante.

Relacionar a humidade a 100% de papel nio seco.

Peso. — As amostras sio constituidas por quadrados
de 100™™><100™™ 4 0™™,1 retirados de uma folha A, bruto,
sendo um do centro e os outros de cada um dos angulos.

Pesar as amostras numa balanga sensivel ao miligrama
e estabelecer a média aritmética dos cinco resultados,
relacionando-a & superficie de 1 metro quadrado.

Colagem. — O ensaio destina-se a medir a aptidio de
um papel a nio se deixar atravessar pela igua.

Cortar uma amostra de forma determinada (método
de Carson), sendo a mais pequena dimensio paralela i
direccio do fabrico.

O grau de colagem medido por este método é repre-
sentado pelo tempo, em segundos, que a agua pura a
15° C leva a atravessar metade da espessura da folha
de papel. _

Sendo ¢ o tempo durante o qual a extremidade da folha
se levanta e P o peso do papel em gramas por metro
quadrado, o grau da colagem exprime-se pela seguinte
férmula :

1002

P

Resistencia & tracgdo. — Efectuar o ensaio sobre dez
amostras, tendo cada uma o comprimento total necessario
e de modo a dar, entre as maxilas do dinamémetro,
180 milimetros; a largura da amostra deve ser de 15 mi-
limetros -+ 0™™1.

Cinco das amostras devem ter a maior dimensio para-
lela & direcgdio de fabrico, enquanto as restantes devem
ser cortadas normalmente & mesma direcgiio.

A velocidade de manobra do manémetro deve ser de
100 milimetros por minuto.

A resistdneia 3 tracgiio deve ser determinada pela se-
guinte féormula: ’

__ R, ><1:000
15 P

T

sendo R, a carga em gramas e P o peso em gramas por
metro quadrado.

Resistencia ao rebentamento (Indice). — Determina-se
a resisténcia de um papel submetido a uma pressiio uni-
formemente repartida.

O aparelho a utilizar é o «Mullens.

Accionar o aparelho de modo a realizar um débito de
100 centimetros cubicos por minuto.

Estabelecer a média aritmética de dez resultados.

Indice de rebentamento é o quociente da média aritmé-

.tica dos dez resultados em gramas por centimetro qua-

drado pelo peso do papel em gramas por centimetro
quadrado.

ANEXO IV
Especializacio
Fabricas
e 3_ . P. 2l ’g L4 =] 2|2
Tipos de papel 31;‘-'5 G- P Prado '§ s:';; §§? 3 § 3
FHEE dEEHEEHEEE
22135l 0| 5| 55| % |25] 2128|558
EHHHEHE R AN EEMEE
S T3[R S E Pl |ols [B]%]a
Miquina de escrever * 3t
Registo. . . . . . . * | 3% [3¢ %*
Desenho . . . . . . 3* *|%| |3 ¥*
Eserita . . . . . .. % [k [%&[%] 3] 3 [ %
Segundas vias. . . .| %
Sobrescritos comer-
ciais . . . . . .. #* 3# * 3*
Impressdo. . . . . . * 3¢ |k *| * %
Cartaz . . .. ... 3 | x| %
Capas . . ... .. * #* %* *
Jommal . . .. ... * |4 3* *
Duplicador . . . . . 3* 3*
Vegetal. . . . . .. * * *
Sulfito . . . . ... * *
Cendrio. . . . . . . *
Kraj¢e, . . . « « . . 3t * [k
Embalagem corrente * 3tk % %] % *
Copiador . . . . . .| %
Seda . . ... ... ¥*
Afficke . . . . . .. ¥ | 3¢ |3 3*
Mata-borrdo. . . . . * 3|3
Cartolina . . . . . . 36 o | ok [ *
Cartolina Duplex . .
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