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11.4 — No dispositivo de referenciagdo do nivel do leite e no res-
pectivo recipiente de medida sera gravado o numero do correspon-
dente boletim de verificagao.

12 — Disposi¢des finais e transitorias.

12.1 — Os recipientes de medida em uso podem permanecer em
utilizagdo enquanto estiverem em bom estado de conservagdo e se
nos ensaios da primeira verificagdo incorrerem em erros que nao ex-
vedam os erros maximos admissiveis.

12.2 — Os utilizadores dos recipientes de medida em uso & data
Ja entrada em vigor deste diploma devem entregar na delegagdo re-
gional da industria e energia da sua 4rea, no prazo de 60 dias, o
requerimento da primeira verificacdo.

12.3 — Para efeitos do nimero anterior deverdo ser passados bo-
letins de verificagdo de acordo com as indicagdes mencionadas no
n.° 10.

Portaria n.° 161/92
de 12 de Margo

O Decreto-Lei n.° 291/90, de 20 de Setembro, regu-
lamentado pela Portaria n.° 962/90, de 9 de Outubro,
estabeleceu o regime juridico do controlo metroldgico
dos métodos e instrumentos de medigéo.

Considerando a necessidade de estabelecer a regula-
mentacdo especifica a que deve obedecer o controlo me-
trologico dos instrumentos de medi¢do de comprimentos;

Ao abrigo do disposto no n.° 1 do artigo 1.° do
Necreto-Lei n.° 291/90, de 20 de Setembro:

Manda o Governo, pelo Ministro da Industria e Ener-
aia, aprovar o Regulamento do Controlo Metrolégico
dos Instrumentos de Medi¢do de Comprimentos, anexo
a presente portaria e que dela faz parte integrante.

Ministério da Industria e Energia.
Assinada em 14 de Fevereiro de 1992,

O Ministro da Industria e Energia, Luis Fernando
Mira Amaral.

Regulamento do Controlo Metrolégico dos Instrumentos
de Medicio de Comprimentos

1 — O presente Regulamento aplica-se a instrumentos de medigdo
de comprimentos.

2 — Entende-se por instrumentos de medigdo de comprimentos ins-
irumentos que permitem medir manual ou automaticamente compri-
mentos, com exclusido dos montados em veiculos, adiante referidos
apenas comeo instrumentos.

3 — Os instrumentos obedecerdo as qualidades e caracteristicas me-
rolégicas estabelecidas na Recomenda¢do Internacional n.® 66 da
Organizagdo Internacional de Metrologia Legal.

4 — O disposto no nimero anterior ndo impede a comercializa-
¢do nem a utilizagdo posterior dos instrumentos acompanhados de
certificados referentes as diferentes operagdes do controlo metrold-
gico emitidos com base em especificagdes e procedimentos que asse-
gurem uma qualidade metrologica equivalente a visada pelo presente
Jiploma, passados por entidades oficiais dos Estados membros da
CEE ou por organismo reconhecido segundo critérios equivalentes
20s previstos nas normas NP EN 45 000, utilizados no &mbito do
Sistema Nacional de Gestdo da Qualidade, a que se refere o Decreto-
lei n.® 165/83, de 27 de Abril.

5 — O controlo metrolégico dos instrumentos compreende as ope-
1agoes seguintes:

Aprovagdo de modelo;
Primeira verificagdo;
Verificagao periddica;
Verificagdo extraordindria.

6 — Aprovacdo de modelo.

6.1 — O requerimento de aprovagéo é acompanhado de dois exem-
plares ou de partes constituintes, para estudo e ensaios.

6.2 — Serdo efectuados os ensaios previstos na Recomendagdo In-
ternacional n.° 66, bem como a verificagdo das suas caracteristicas
metrologicas.

6.3 — Na aprovagdo de modelo, os instrumentos sdo classificados
conforme a sua classe de precisdo.

6.4 — A aprovacgio de modclo ¢ valida por 10 anos, sulvo dispo-
sicio em contrdrio no despacho de aprovagdo de modelo.

7 — Primeira verificagdo.

7.1 — A primeira verificagdo compete ao Instituto Portugués da
Qualidade e pode ser delegada na delegacdo regional da industria
e energia da area do fabricante, do importador ou do utilizador e
em entidades de qualificacdo reconhecida.

7.2 — Os ensaios sdo efectuados de acordo com as indicagdes da
Recomendagdo Internacional n.° 66.

7.3 — Os erros maximos admissiveis em correspondéncia com as
classes de precisdo dos instrumentos sdo os indicados no quadro se-
guinte:

Erros maximos
; ¢ saivels
Classe de preaasio wdmissive

Percentagem

P +0,125
0,250
I £0,500

7.4 — No ano em que se realizar a primeira verificagdo ¢ dispen-
sada a verificagdo periddica.

8 — Verificagdo periddica.

8.1 — A verificacdo periddica compete ao Instituto Portugués da
Qualidade e podera ser delegada na delegagdo regional da indistria
e energia da é4rea do utilizador e em entidades de qualificagdo reco-
nhecida.

8.2 — Os ensaios serdo efectuados de acordo com as indica¢des
da Recomendagdo Internacional n.° 66.

8.3 — Os erros maximos admissiveis sdo o dobro dos indicados
no n.° 7.3.

8.4 — A verificagdo periddica é anual.

9 — Verificagdo extraordindria.

9.1 — A verificagdo extraordindria é da competéncia do Instituto
Portugués da Qualidade e poderd ser delegada na delegagdo regio-
nal da industria e energia da drea do utilizador e em entidades de
qualificagdo reconhecida.

9.2 — Os erros maximos admissiveis sdo iguais aos estabelecidos
para a verificagdo periodica.

9.3 — A verificagdo extraordindria é valida por um ano.

10 — Inscrigbes e marcagdes.

10.1 — Os instrumentos devem conter, de maneira visivel e legi-
vel, as indicages seguintes:

Nome ou marca do fabricante ou do importador;
Designagdo do modelo;

Ano e numero de fabrico;

Simbolo de aprovagdo de modelo;

Classe de precisao;

Divisdo;

Comprimento minimo medivel;

Velocidade maxima de medigdo;

Natureza e caracteristicas dos produtos a medir.

10.2 — Os pungoamentos ¢ as selagens, referentes aos diferentes con-
trolos metroldgicos, serdo efectuados utilizando os simbolos respecti-
vos de acordo com as indicagdes do despacho de aprovagdo de modelo.

11 — Disposi¢Ges finais e transitorias.

11.1 — Os instrumentos em uso poderdo permanccer em utiliza-
¢do enquanto estiverem ¢m bom estado de conservagdo ¢ nos en-
saios de primeira verifica¢io incorrerem em erros que ndo excedam
os maximos admissiveis.

11.2 — Para efeitos do nimero anterior, os utilizadores dos ins-
trumentos devem requerer, no prazo de 90 dias, a delega¢do regio-
nal da industria e cnergia a primeira verificagfo, lazendo acompa-
nhar o requerimento da indicagdo das diferentes caracteristicas
metrolégicas.

Portaria n.° 162/92
de 12 de Margo

O Decreto-Lei n.° 291/90, de 20 de Setembro, regu-
lamentado pela Portaria n.° 962/90, de 9 de Outubro,
estabeleceu o regime juridico do controlo metrologico
dos métodos e instrumentos de medigdo.
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Considerando a necessidade de estabelecer a regula-
mentagdo especifica a que deve obedecer o controlo me-
troldgico dos planimetros e maquinas planimétricas;

Ao abrigo do disposto no n.° 1 do artigo 1.° do
Decreto-Lei n.° 291/90, de 20 de Setembro:

Manda o Governo, pelo Ministro da Industria e
Energia, aprovar o Regulamento do Controlo Metro-
légico dos Planimetros e Maiaquinas Planimétricas,
anexo a presente portaria e que dela faz parte inte-
grante. '

Ministério da Industria ¢ Energia.

Assinada em 14 de Fevereiro de 1992.

O Ministro da Industria e Energia, Luis Fernando
Mira Amaral.

Regulamento do Controlo Metrolégico dos Planimetros
e Méquinas Planimétricas

1 — O presente Regulamento aplica-se aos planimetros e maqui-
nas planimétricas utilizados na determinacdo de superficies planas,
adiante referidos apenas por instrumentos.

2 — Para efeito do presente Regulamento entende-se por:

Planimetros ¢ mdquinas planimétricas — instrumentos ou ma-
quinas que medem superficies planas.

3 — Os planimetros e mdquinas planimétricas deverdo satisfazer
as qualidades e caracteristicas metroldgicas estabelecidas nas normas
internacionais ou europeias ou portuguesas.

4 — O disposto no nimero anterior nao impede a comercializa-
¢d0 nem a utilizagdo posterior dos instrumentos acompanhados de
certificado referentes &s diferentes operagdes do controlo metrolé-
gico emitidos com base em especifica¢des e procedimentos que asse-
gurem uma qualidade metroldgica equivalente a visada no presente
diploma, passados por entidades oficiais dos Estados membros da
CEE ou por organismo reconhecido segundo critérios equivalentes
aos previstos nas normas NP EN 45 000, utilizados no ambito do Sis-
tema Nacional de Gestdo da Qualidade, a que se refere o Decreto-
-lei n.° 165/83, de 27 de Abril.

§ — O controlo metroldgico dos instrumentos compreende as ope-
ragdes seguintes:

Aprovacdo de modelo;
Primeira verificagdo;
Verificagdo periddica;
Verificagdo extraordindria.

6 — Aprovagdo de modelo.

6.1 — O requerimento de aprovagao de modelo é acompanhado
de dois exemplares no caso dos planimetros ou das partes consti-
tuintes quando se tratar de mdquinas planimétricas, para estudo e
ensaios.

6.2 — A aprovagdo de modelo é valida por 10 anos, salvo dispo-
sicdo em contrdrio no despacho de aprovagio de modelo.

6.3 — Os erros maximos admissiveis dos instrumentos sdo de 0,5 %.

7 — Primeira verificagdo.

7.1 — A primeira verificagdo dos instrumentos compete ao Insti-
uto Portugués da Qualidade e poderd ser delegada na delegacido re-

gional da industria e energia da drea do fabricante, do importador,
do utilizador ou do reparador e em entidades de qualificacdo reco-
nhecida.

7.2 — Serdo realizados pelo menos cinco ensaios com meios de re-
feréncia de forma circular, cujas 4reas sejam iguais a 30 dm?, 60 dm?,
80 dm? e 100 dm?.

7.3 — Os erros maximos admissiveis sdo os indicados no n.° 6.3.

7.4 — No ano em que se realizar a primeira verificagdo dispensa-
-se a verificagdo periodica.

8 — Verificagdo periddica.

8.1 — A verificagdo periddica dos instrumentos compete ao Insti-
tuto Portugués da Qualidade e podera ser delegada na delegagdo re-
gional da industria e energia da drea do utilizador ou do reparador
e em entidades de qualificagdo reconhecida.

8.2 — Serdo realizados pelo menos trés ensaios com meios de re-
feréncia de forma circular, cujas dreas sdo as indicadas no n.® 7.2.

8.3 — Os erros maximos admissiveis sdo duplos dos indicados no
n.° 6.3.

8.4 — A verificagdo periddica serd anual.

9 — Verificagdo extraordindria.

9.1 — A verificagdo extraordindria é da competéncia do Instituto
Portugués da Qualidade e poderd ser delegada na delegagdo regio-
nal da industria e energia da drea do utilizador e em entidades de
qualificagdo reconhecida.

9.2 — O nimero de ensaios é o indicado no n.® 8.2 e os erros maxi-
mos admissiveis s@o iguais aos estabelecidos para a verificagdo periddica.

9.3 — A verificagdo extraordindria é védlida por um ano.

10 — Meios de referéncia.

10.1 — Os meios de referéncia utilizados no controlo metrolégico
tém de estar calibrados.

11 — Inscrigdes e marcagGes.

11.1 — Os instrumentos devem conter, em local préprio, de ma-
neira visivel e legivel, as indicagdes seguintes:

11.1.1 — Planimetros:

Nome ou marca do fabricante;
Designacdo do modelo;

Alcange méximo;

Alcange minimo;

Divisdo;

Ano e numero de fabrico;
Simbolo de aprovacdo de modelo.

11.1.2 — M4quinas planimétricas — além das indicagdes mencio-
nadas no n.° 11.1.1, deverdo conter também as seguintes:

Velocidade maxima do transportador;
Comprimento mdximo medivel.

I1.2 — As zonas dos pungoamentos e das selagens, referentes aos
diferentes controlos metroldgicos, deverdo estar de acordo com as
indica¢des do despacho de aprovagdo de modelo.

12 — Disposigdes finais e transitdrias.

12.1 — Os instrumentos em uso poderdo permanecer em utiliza-
¢do enquanto estiverem em bom estado de conservagdo e nos en-
saios de primeira verificagdo incorrerem em erros que ndo excedam
os erros maximos admissfveis.

12.2 — Para efeitos do nimero anterior, os utilizadores dos ins-
trumentos devem requerer, no prazo de 60 dias, a delegagao regio-
nal da indistria e energia a primeira verificagdo.

12.3 — O requerimento referido no numero anterior deve conter
as indicagdes seguintes:

Nome do utilizador;

Nome ou marca do fabricante ou do importador;

Designagdo do modelo;

Ano e nimero de fabrico;

Valores das caracteristicas metrologicas relativos aos alcanges ma-
Ximos e minimos e o valor da divisdo.



