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3 — Nos ensaios de pos-controlo, a realizar pela DSCQS, os lotes
submetidos a ensaio devem ser comparados com testemunhas de re-
feréncia das variedades.

Artigo 26.°
Fraccionamento e reacondicionamento de lotes

1 — As operagdes de fraccionamento e reacondicionamento de lotes
de sementes certificadas s6 podem ser realizadas pelas entidades ha-
bilitadas para o efeito e referidas no Estatuto da Producdo de Se-
mentes.

2 — Todo o fraccionamento e reacondicionamento deve ser pre-
viamente autorizado pela DSCQS e é executado sob o seu controlo.

3 — Sempre que haja reacondicionamento, sdo emitidas novas eti-
quetas, nas quais, além de figurarem as mesmas indica¢des das eti-
quetas originais, é mencionado que o lote de sementes foi reacondi-
cionado.

Artigo 27.°
Lotes de sementes em reserva

1 — A partir de | de Julho de cada ano, os lotes de sementes cer-
tificadas de todas as categorias sdo considerados em reserva.

2 — O produtor de sementes deve, até 15 dias apés a data refe-
rida no numero anterior, dar conhecimento a3 DSCQS dos lotes em
reserva, indicando para cada um a sua identificagdo, o numero de
embalagens ¢ o peso liquido.

3 — Os lotes em reserva devem ser submetidos a nova amostra-
gem ¢ ensaio de germinagdo, sO podendo ser comercializados caso
sejam aprovados.

4 — Aos lotes reprovados sdo retiradas as etiquetas de certifica-
¢do, que devem ser devolvidas a DSCQS.

CAPITULO VI
Disposi¢oes finais

Artigo 28.°

Sistema de organizacdo de cooperagio
¢ desenvolvimento econémico
Na aplicagdo dos esquemas da OCDE de certificagdo varietal de
sementes destinadas ao comércio internacional a que Portugal tenha
aderido, as mesmas ndo podem ser certificadas a coberto desses es-
quemas se ndo satisfizerem as prescri¢des do presente Regulamento.

Despacho Normativo n.° 35/92

Considerando o disposto no Acto de Adesdo de Por-
tugal & Comunidade Econémica Europeia sobre os pro-
dutos agricolas sujeitos ao regime de adesdo por eta-
pas, nomeadamente as disposi¢des aplicaveis ao sector
da carne de bovino a partir do inicio da 2.? etapa,

Considerando o Regulamento (CEE) n.° 805/68 do
Conselho, de 27 de Junho de 1968, que estabelece a
organiza¢do comum dos mercados no sector da carne
bovina, com a ultima altera¢do que lhe foi introduzida
pelo Regulamento (CEE) n.° 571/89 do Conselho, de
2 de Margo de 1989, e principalmente o seu ar-
tigo 4.°-A;

Considerando o Regulamento (CEE) n.° 468/87 do
Conselho, de 10 de Fevereiro de 1987, alterado pelo
Regulamento (CEE) n.° 572/89 do Conselho, de 20 de
Marco de 1989, que estabelece as regras de execugdo
do regime do prémio especial concedido aos produto-
res de carne de bovino, nomeadamente a defini¢do de
produtor-beneficiario do referido prémio, e o Regula-
mento (CEE) n.° 714/89 da Comissdo, de 20 de Marco
de 1989, que determina as respectivas modalidades de
execucao;

Considerando ainda que é aconselhdvel prever dois
periodos distintos par a apresentagdo das respectivas
candidaturas;

Considerando, finalmente, a aplicabilidade directa
dos citados regulamentos comunitdrios em Portugal:

Ao abrigo das mencionadas disposigdes legais, deter-
mina-se o seguinte:

1 — Compete ao INGA — Instituto Nacional de In-
tervengdo e Garantia Agricola a execu¢do processual e
pagamento da ajuda comunitdria aos produtores de
carne de bovino.

2 — Os produtores de carne de bovino que se en-
contrem nas condi¢des definidas pela regulamentacgdo
comunitdria e que pretendam beneficiar do prémio es-
pecial podem apresentar os seus requerimentos de can-
didatura ao referido prémio no INGA ou noutra enti-
dade por este designada para o efeito, e em modelo
préprio a fornecer por este Instituto, em dois perio-
dos diferenciados: do dia 1 até ao dia 31 do més de
Margo e do dia 1 até ao dia 30 de Setembro, de cada
ano, relativamente aos novilhos que estejam na sua
posse no dia da entrega do pedido nos servicos com-
petentes e reunam as condigdes exigidas.

3 — Cada produtor devera juntar ao requerimento
um ou mais anexos destinados ao arrolamento do nu-
mero de identificacio dos animais declarados, igual-
mente a fornecer pelo INGA.

4 — No(s) anexo(s) referido(s) no n.° 3, o produtor
deve proceder a4 enumeragdo dos animais para os quais
é requerido o prémio, com a indicagdo da identifica-
¢do, da data de nascimento de cada um deles, bem
como declarar que efectuard a engorda dos mesmos na
sua exploragdo, e ainda comprometer-se a manter os
novilhos para os quais requereu o prémio na unidade
de produgio indicada durante trés meses a contar do
dia seguinte ao termo do prazo estabelecido para a en-
trega do requerimento.

5 — A identificacdo dos animais, a efectuar nos ter-
mos do namero anterior, serd feita através do numero
de identificagdo sanitaria da Direc¢do-Geral da Pecua-
ria, constante da marca auricular colocada a titulo per-
manente, sendo nas Regides Autdnomas dos Agores e
da Madeira utilizada, para o efeito, a numeragdao de
identificacdo em uso pelas respectivas autoridades sa-
nitarias veterindrias.

6 — E revogado o Despacho Normativo n.° 132/91,
de 3 de Julho.

7 — Este diploma entra em vigor no dia seguinte ao
da sua publicagdo.

Ministério da Agricultura, 17 de Fevereiro de
1992. — Pelo Ministro da Agricultura, Luis Antdnio
Damdsio Capoulas, Secretdario de Estado dos Merca-
dos Agricolas e Qualidade Alimentar.

MINISTERIO DA INDUSTRIA E ENERGIA

Portaria n.° 160/92
de 12 de Margo

O Decreto-Lei n.° 291/90, de 20 de Setembro, regu-
lamentado pela Portaria n.° 962/90, de 9 de Outubro,
estabeleceu o regime juridico do controlo metrologico
dos métodos e instrumentos de medigdo.

Considerando a necessidade de estabelecer a regula-
mentagdo especifica a que deve obedecer o controlo me-
trolégico dos recipientes de medida para o leite;
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Ao abrigo do disposto no n.° 1 do artigo 1.° do
Decreto-Lei n.° 291/90, de 20 de Setembro:

Manda o Governo, pelo Ministro da Industria e
Energia, aprovar o Regulamento do Controlo Metro-
logico dos Recipientes de Medida para o Leite, anexo
4 presente portaria ¢ que dela faz parte integrante.

Ministério da Industria e Energia.
Assinada em 14 de Fevereiro de 1992.

O Ministro da Industria ¢ Energia, Luis Fernando
Mira Amaral.

Regulamento do Controlo Metrolégico dos Recipientes
de Medida para o Leite

1 — Para efeitos do presente Regulamento entende-se por:

1.1 — Recipientes de medida — recipientes com determinadas for-
mas, construidos de materiais transparentes ou ndo, cujas medigdes
de volume correspondentes a diferentes niveis de leite contido sdo
efectuadas quer pela leitura de uma escala graduada em unidades
de volume, quer pela leitura de uma escala milimétrica e de uma ta-
bela volumétrica;

[.2 — Tabela volumétrica — tabela que a diferentes alturas do nivel
de leite indica os correspondentes volumes;

1.3 — Dispositivo de referenciagdo — dispositivo constituido ba-
sicamente por régua com graduagdo milimétrica que se destina a medir
os diferentes niveis de leite contido nos recipientes de medida;

1.4 — Orificio de sondagem — abertura na qual se introduz o dis-
positivo de referenciagao;

1.5 — Vertical de sondagem — perpendicular segundo a qual sdo
feitas as leituras das alturas dos niveis do leite contido no recipiente;

1.6 — Plano de referéncia — plano horizontal em relagdo ao qual
sdo referenciadas as alturas do nivel do leite;

1.7 — Sede de régua graduada — dispositivo que se destina a es-
tabelecer o guiamento da régua e a materializar o plano de referén-
cia da vertical de sondagem.

1.8 — Dispositivo de nivelamento — dispositivo que se¢ destina a
nivelar a base em que assenta o recipiente de medida por forma a
manter o dispositivo de referenciagdo na vertical.

2 — Os recipientes de medida devem ter dispositivos de referen-
ciacdo, podendo ter ou ndo dispositivos de nivelamento.

3 — Os recipientes de medida deverdo satisfazer as qualidades e
caracteristicas metroldgicas estabelecidas nas normas internacionais,
europeias ou portuguesas.

4 — O disposto no nimero anterior ndo impede a comercializa-
¢do nem a utilizagdo posterior de recipientes de medida acompanha-
dos de certificados referentes as diferentes operagoes do controlo me-
trolégico emitidos com base em especificacdes e procedimentos que
assegurem uma qualidade metrolégica equivalente & visada pelo pre-
sente diploma, passados por entidades oficiais dos Estados membros
da CEE ou por organismos reconhecidos segundo critérios equiva-
lentes aos previstos nas normas NP EN 45 000, utilizadas no am-
bito do Sistema Nacional de Gestdo da Qualidade, a que se refere
o Decreto-Lei n.° 165/83, de 27 de Abril.

S — O controlo metroldgico dos recipientes de medida compreende
as operagdes seguintes:

Aprovagao de modelo;
Primeira verificagdo;
Vertficagdo periddica;
Verificagdo extraordinaria.

6 — Aprovagdo de modelo.

6.1 — O pedido de aprovagdo de modelo deve ser acompanhado
pela documentagdo prevista na Portaria n.° 962/90, de 9 de Outu-
bro, ¢ pela documentagdo seguinte:

Desenhos de construgao e a indicag¢do das caracteristicas metro-
logicas;

Especificagdoes dos materiais;

Desenhos dos dispositivos de referenciacdo, sua localizagdo e zo-
nas de pungoamentos;

Desenho do conjunto (recipiente de medida e dispositivo de re-
ferenciagdo do nivel do leite).

6.2 — A aprovagdo de modelo ¢ valida por 10 anos, salvo dispo-
sicdo em contrario no despacho de aprovagdo de modelo.

7 — Primeira verificagzo.

7.1 — A primeira verificagdo compete ao Instituto Portugués da
Qualidade e pode ser delegada na delegagdo regional da industria
e energia da drea do fabricante, do importador ou do utilizador e
em entidades de qualifica¢do reconhecida.

7.2 — As réguas de graduagdo milimétrica que fazem parte dos
dispositivos de referenciagdo para a determinaciio das alturas dos ni-
veis do leite dos recipientes de medida devem ser da classe de preci-
sd0 1 ou 11, cujos erros maximos admissiveis deverdo satisfazer, res-
pectivamente, as expressées (0,1+0,1 LYmm e (0,3+0,2 L) mm,
sendo L o comprimento a verificar, arredondado, por excesso, ao
numero inteiro de metros.

7.3 — Os erros mdximos admissiveis das escalas impressas nos re-
cipientes de medida transparentes, calibrados pelo método de trans-
vazamento, ndo devem exceder +0,3% da quantidade medida.

7.4 — Os erros maximos admissiveis das tabelas volumétricas ndo
devem exceder:

7.4.1 — +£0,2% para recipientes de medida cilindricos verticais,
quando calibrados pelo método geométrico;

7.4.2 — £0,5% para recipientes de medida de qualquer outra,
forma, quando calibrados pelo método geométrico;

7.4.3 — £0,3% para quaisquer recipientes de medida, quando
calibrados pelo método de transvazamento.

7.5 — A primeira verificagdo podera ser efectuada nas instalagdes
do fabricante, do importador ou do utilizador.

7.6 — Aquando da realizagdo da primeira verificagdo, serd emi-
tido um boletim de verificagdo valido por cinco anos.

8 — Verificagdo periddica.

8.1 — A verificagdo periddica compete ao Instituto Portuguds da
Qualidade e pode ser delegada na delegagdo regional da industria
e energia da drea do utilizador ou do reparador e em entidades de
qualificagdo reconhecida.

8.2 — A verificagdo periddica poderd ser efectuada nas instalagoes
do utilizador ou do reparador.

8.3 — A periodicidade da verificagdo dos recipienles de medida
¢ de cinco anos.

8.4 — Os erros madximos admissiveis das escalas, dos dispositivos
de referenciagdo e das tabelas volumétricas sdo iguais aos estabele-
cidos para a primeira verificagdo.

8.5 — Aquando da realizagdo da verifica¢do periddica, serd emi-
tido um boletim de verificagdo.

9 — Verificagdo extraordinaria.

9.1 — A verificagdo extraordindria é da competéncia do Instituto
Portugués da Qualidade ¢ pode ser delegada na delegagdo regional
da industria e energia da drea do utilizador ¢ em entidades de quali-
ficagdo reconhecida.

9.2 — A verificagdo periddica corresponde um boletim de verifi-
cagdo valido por cinco anos.

9.3 — Os erros méaximos admissiveis serdo os mesmos que se en-
contram indicados de 7.2 a 7.4.

10 — Boletim de verificagdo.

10.1 — Os boletins de verificagdo relativos aos diferentes contro-
los devem conter as indicagdes seguintes:

Altura total de referéncia;

Altura mdxima de enchimento;

Capacidade nominal;

Desenho esquemadtico em corte, com a indicagdo da localizagdo
do orificio de sonsagem ou da zona onde ser4 feita a sondagem;

Tabela volumétrica milimétrica e a precisdo com que foram de-
terminados os valores dessa tabela;

Temperatura a que foram determinados os valores das tabelas;

Prazo de validade e data do boletim de verificagio;

O simbolo a que se refere o controlo metroldgico.

11 — Inscricdes e marcagdes.
11.1 — Os recipientes de medida devem conter, na superf{icie ex-
terior, uma chapa ou autocolantes com as indica¢des seguintes:

Nome ou marca do fabricante ou do imporiador;
Ano e nimero de fabrico;

Volume nominal;

Alcance mdximo;

Divisdo;

Altura correspondente ao volume nominal;
Simbolo e numero de aprovacdo do modelo.

11.2 — As zonas de pungoamentos e de selagens, referentes aos
diferentes controlos metrologicos, deverdo estar de acordo com as
indica¢des do despacho de aprovagio do modelo.

11.3 — Aos recipientes de medida que se encontrarem ¢m uso ¢
que seja desconhecido o nome ou marca do fabricante serd atribuido
pela entidade competente um numero de registo, que serd gravade
na sua superficie exterior.
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11.4 — No dispositivo de referenciagdo do nivel do leite e no res-
pectivo recipiente de medida sera gravado o numero do correspon-
dente boletim de verificagao.

12 — Disposi¢des finais e transitorias.

12.1 — Os recipientes de medida em uso podem permanecer em
utilizagdo enquanto estiverem em bom estado de conservagdo e se
nos ensaios da primeira verificagdo incorrerem em erros que nao ex-
vedam os erros maximos admissiveis.

12.2 — Os utilizadores dos recipientes de medida em uso & data
Ja entrada em vigor deste diploma devem entregar na delegagdo re-
gional da industria e energia da sua 4rea, no prazo de 60 dias, o
requerimento da primeira verificacdo.

12.3 — Para efeitos do nimero anterior deverdo ser passados bo-
letins de verificagdo de acordo com as indicagdes mencionadas no
n.° 10.

Portaria n.° 161/92
de 12 de Margo

O Decreto-Lei n.° 291/90, de 20 de Setembro, regu-
lamentado pela Portaria n.° 962/90, de 9 de Outubro,
estabeleceu o regime juridico do controlo metroldgico
dos métodos e instrumentos de medigéo.

Considerando a necessidade de estabelecer a regula-
mentacdo especifica a que deve obedecer o controlo me-
trologico dos instrumentos de medi¢do de comprimentos;

Ao abrigo do disposto no n.° 1 do artigo 1.° do
Necreto-Lei n.° 291/90, de 20 de Setembro:

Manda o Governo, pelo Ministro da Industria e Ener-
aia, aprovar o Regulamento do Controlo Metrolégico
dos Instrumentos de Medi¢do de Comprimentos, anexo
a presente portaria e que dela faz parte integrante.

Ministério da Industria e Energia.
Assinada em 14 de Fevereiro de 1992,

O Ministro da Industria e Energia, Luis Fernando
Mira Amaral.

Regulamento do Controlo Metrolégico dos Instrumentos
de Medicio de Comprimentos

1 — O presente Regulamento aplica-se a instrumentos de medigdo
de comprimentos.

2 — Entende-se por instrumentos de medigdo de comprimentos ins-
irumentos que permitem medir manual ou automaticamente compri-
mentos, com exclusido dos montados em veiculos, adiante referidos
apenas comeo instrumentos.

3 — Os instrumentos obedecerdo as qualidades e caracteristicas me-
rolégicas estabelecidas na Recomenda¢do Internacional n.® 66 da
Organizagdo Internacional de Metrologia Legal.

4 — O disposto no nimero anterior ndo impede a comercializa-
¢do nem a utilizagdo posterior dos instrumentos acompanhados de
certificados referentes as diferentes operagdes do controlo metrold-
gico emitidos com base em especificagdes e procedimentos que asse-
gurem uma qualidade metrologica equivalente a visada pelo presente
Jiploma, passados por entidades oficiais dos Estados membros da
CEE ou por organismo reconhecido segundo critérios equivalentes
20s previstos nas normas NP EN 45 000, utilizados no &mbito do
Sistema Nacional de Gestdo da Qualidade, a que se refere o Decreto-
lei n.® 165/83, de 27 de Abril.

5 — O controlo metrolégico dos instrumentos compreende as ope-
1agoes seguintes:

Aprovagdo de modelo;
Primeira verificagdo;
Verificagao periddica;
Verificagdo extraordindria.

6 — Aprovacdo de modelo.

6.1 — O requerimento de aprovagéo é acompanhado de dois exem-
plares ou de partes constituintes, para estudo e ensaios.

6.2 — Serdo efectuados os ensaios previstos na Recomendagdo In-
ternacional n.° 66, bem como a verificagdo das suas caracteristicas
metrologicas.

6.3 — Na aprovagdo de modelo, os instrumentos sdo classificados
conforme a sua classe de precisdo.

6.4 — A aprovacgio de modclo ¢ valida por 10 anos, sulvo dispo-
sicio em contrdrio no despacho de aprovagdo de modelo.

7 — Primeira verificagdo.

7.1 — A primeira verificagdo compete ao Instituto Portugués da
Qualidade e pode ser delegada na delegacdo regional da industria
e energia da area do fabricante, do importador ou do utilizador e
em entidades de qualificacdo reconhecida.

7.2 — Os ensaios sdo efectuados de acordo com as indicagdes da
Recomendagdo Internacional n.° 66.

7.3 — Os erros maximos admissiveis em correspondéncia com as
classes de precisdo dos instrumentos sdo os indicados no quadro se-
guinte:

Erros maximos
; ¢ saivels
Classe de preaasio wdmissive

Percentagem

P +0,125
0,250
I £0,500

7.4 — No ano em que se realizar a primeira verificagdo ¢ dispen-
sada a verificagdo periddica.

8 — Verificagdo periddica.

8.1 — A verificacdo periddica compete ao Instituto Portugués da
Qualidade e podera ser delegada na delegagdo regional da indistria
e energia da é4rea do utilizador e em entidades de qualificagdo reco-
nhecida.

8.2 — Os ensaios serdo efectuados de acordo com as indica¢des
da Recomendagdo Internacional n.° 66.

8.3 — Os erros maximos admissiveis sdo o dobro dos indicados
no n.° 7.3.

8.4 — A verificagdo periddica é anual.

9 — Verificagdo extraordindria.

9.1 — A verificagdo extraordindria é da competéncia do Instituto
Portugués da Qualidade e poderd ser delegada na delegagdo regio-
nal da industria e energia da drea do utilizador e em entidades de
qualificagdo reconhecida.

9.2 — Os erros maximos admissiveis sdo iguais aos estabelecidos
para a verificagdo periodica.

9.3 — A verificagdo extraordindria é valida por um ano.

10 — Inscrigbes e marcagdes.

10.1 — Os instrumentos devem conter, de maneira visivel e legi-
vel, as indicages seguintes:

Nome ou marca do fabricante ou do importador;
Designagdo do modelo;

Ano e numero de fabrico;

Simbolo de aprovagdo de modelo;

Classe de precisao;

Divisdo;

Comprimento minimo medivel;

Velocidade maxima de medigdo;

Natureza e caracteristicas dos produtos a medir.

10.2 — Os pungoamentos ¢ as selagens, referentes aos diferentes con-
trolos metroldgicos, serdo efectuados utilizando os simbolos respecti-
vos de acordo com as indicagdes do despacho de aprovagdo de modelo.

11 — Disposi¢Ges finais e transitorias.

11.1 — Os instrumentos em uso poderdo permanccer em utiliza-
¢do enquanto estiverem ¢m bom estado de conservagdo ¢ nos en-
saios de primeira verifica¢io incorrerem em erros que ndo excedam
os maximos admissiveis.

11.2 — Para efeitos do nimero anterior, os utilizadores dos ins-
trumentos devem requerer, no prazo de 90 dias, a delega¢do regio-
nal da industria e cnergia a primeira verificagfo, lazendo acompa-
nhar o requerimento da indicagdo das diferentes caracteristicas
metrolégicas.

Portaria n.° 162/92
de 12 de Margo

O Decreto-Lei n.° 291/90, de 20 de Setembro, regu-
lamentado pela Portaria n.° 962/90, de 9 de Outubro,
estabeleceu o regime juridico do controlo metrologico
dos métodos e instrumentos de medigdo.



