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MINISTERIO DA INDUSTRIA E ENERGIA

Portaria n.° 145/94
de 12 de Margo

Manda o Governo, pelo Ministro da Industria e
Energia, ao abrigo do artigo 3.° do Decreto-Lei
n.° 378/93, de 5 de Novembro, o seguinte:

1.° Sdo aprovadas as regras técnicas relativas as exi-
géncias essenciais de seguranga e de saide relativas a
concepcdo e ao fabrico de maquinas (anexo 1), A de-
claragdo de conformidade CE (anexo II), & marca CE
(anexo 111), aos procedimentos de comprovagdo com-
plementar para certos tipos de maquinas (anexo IV) e
ao exame CE de tipo (anexo V).

2.° Esta portaria entra em vigor 30 dias apds a data
da sua publicagdo.

Ministério da Industria e Energia.
Assinada em 7 de Janeiro de 1994,

O Ministro da Indiistria e Energia, Luls Fernando
Mira Amaral.

ANEXO 1

Exigénecias essenciais de seguranca e de sadde relativas
A concepglio 8 ao fabrico de méquinas

Observagdes preliminares

1 — As exigéncias essenciais de seguranga e de saide sO se apli-
cam se existir o risco correspondente para a maquina considerada
quando for utilizada nas condigdes previstas pelo fabricante. De qual-
quer forma, as exigéncias estabelecidas nos n.** 1.1.2, 1.7.3 e 1.7.4
allalicam-se ao conjunto das maquinas a que se aplica o presente di-
ploma.

2 — As exigéncias essenciais de seguranga e de saide a que se aplica
o presente diploma sdo imperativas. No entanto, tendo em conta o
estado da tecnologia, podem ndo ser atingidos os objectivos por elas
fixados. Nesse caso, e na medida do possivel, a maquina deve ser
projectada e fabricada de modo a atinguir tais objectivos.

1 — Exigéncias essenciais de seguranca e de saide
relativas 4 concepg¢iio e ao fabrico de mdquinas

1.1 — Generalidades
1.1.1 — Definigées

Para efeitos do disposto no presente diploma, entende-se por:

1) «Zona perigosa» qualquer zona dentro e ou em torno de
uma méquina na qual a presenga de uma pessoa exposta
a submeta a um risco para a sua seguranga ou satde;

2) «Pessoa exposta» qualquer pessoa que se encontre totalmente
Ou em parte numa zona perigosa;

3) «Operador», a(s) pessoa(s) encarregada(s) de instalar, fazer
funcionar, regular, fazer manutencdo, limpar, reparar ou
transportar uma mdquina.

1.1.2 — Principlos de Integracio de seguranca

a) As méquinas devem, de origem, estar aptas a cumprir a fun-
¢do a que se destinam e a ser objecto de regulacdo ¢ manutengdio
sem expor a riscos as pessoas que com elas trabalham quando tais
operagdes sejam efectuadas de acordo com as condigdes previstas pelo
fabricante.

As medidas tomadas devem ter por objectivo eliminar os riscos
de acidente durante o tempo previsivel de vida da maquina, incluindo
as fases de montagem e desmontagem, inclusivamente nos casos em
que tais riscos resultem de situagdes anémalas previsfveis.

b) Ao escolher as solugdes mais adequadas, o fabricante deve apli-
car os seguintes principios, pela ordem indicada:

— Eliminar ou reduzir os riscos, na medida do possivel (inte-
gragdo da seguranga na concepgiio e no fabrico da mdquina);

— Tomar as medidas de protec¢do necessdrias em relacdo aos
riscos que ndo possam ser eliminados;

— Informar os utilizadores dos riscos residuais devidos & efi-
cdcia ndo completa das medidas de protecgdo adoptadas, in-
dicar se é exigida uma formagdo especifica e assinalar se é
necessdrio prever um equipamento de protec¢do individual.

¢) Aquando da concepg¢iio e do fabrico da mdquina e por ocasido
da redacgdo do manual de instrugbes, o fabricante deve considerar
ndo s a utilizacdo normal da mdquina mas também a utilizagdo que
pode ser razoavelmente esperada.

A mdquina deve ser projectada por forma a evitar a sua utiliza-
¢do anémala nos casos em que esta constitua fonte de risco, devendo
nos restantes casos as instrugdes de utilizagdo chamar a atengdo do
utente para as contra-indicagdes da utilizagdo da méquina que a ex-
periéncia tenha revelado.

d) Nas condi¢des de utilizagdo previstas, o incomodo, a fadiga e
os constrangimentos psiquicos (stress) do operador devem ser redu-
zidos ao minimo possivel, tendo em conta os principios da ergonomia.

€) O fabricante deve ter em conta, na elaboragdo do projecto de
concepedo ¢ no fabrico, as limitagdes impostas ao operador pela uti-
lizag#io necessdria ou previsivel de equipamentos de protecg:io indi-
vidual (por exemplo, sapatos, luvas, etc.).

DA méquina deve ser fornecida com todos os equlpamentos e
acessorios upecuus ¢ essenciais para poder ser regulada, cuidada e
utilizada sem risco.

1.1.3 — Materials e produtos

Os materiais utilizados para o fabtico da mduina ¢ ou os produ-
tos empregues e criados aquando da sua utilizagfo nfo devem estar
na origem de riscos para a segurancga ¢ saiide das pessoas expostas.

Em especial, quando sdo empregues fluidos, a maquina deve ser
projectada e fabricada para poder ser utilizada sem riscos devidos
ao enchimento, & utilizag@io, A recuperagdo e A evacuagdo.

1.1.4 — lluminagéo

O fabricante deve fornecer ilumina¢do incorporada, adaptada as
operagles, sempre que, apesar da existéncia de iluminagdo ambiente
com um valor normal, a falta de um dispositivo desse tipo possa
provocar riscos.

O fabricante deve zelar por que ndo haja zonas de sombra incé-
modas, encandeamentos incdmodos ou efeitos estroboscépicos peri-
gosos devidos 4 iluminagdo por ele fornecida.

Se determinados 6rgdos internos tiverem de ser inspeccionados fre-
quentemente, devem ser equipados com dispositivos de ilumina¢3o
apropriados; deve acontecer 0 mesmo as zonas de regulagdo e de
manutengdo.

1.1.5 — Concepgéio da miquina com vista & sua manipula¢éo
A mdquina, ou cada um dos seus diferentes elementos, deve:

— Poder ser colocada no lugar ou desmontada sem riscos;

— Ser embalada ou concebida para poder ser instalada sem de-
terioragdes e riscos (por exemplo, estabilidade suficiente, su-
portes especiais, etc.). .

Se a massa, as dimensées ou a forma da maquina ou dos seus
diferentes elementos ndo permitirem o transporte & mo, a miquina,
ou cada um dos seus diferentes elementos, deve:

— Ser equipada com acessérios que permitam a preensdo por
um meio de elevagdo;

— Ser concebida de modo a permitir equipd-la com tais aces-
sérios (furos roscados, por exemplo);

— Ainda ter uma forma tal que os meios de elevacdo normais
se lhe possam adaptar facilmente.

Se a maquina, ou um dos seus elementos, for transportada 4 mio,
deve:

— Ser facilmente deslocével;
— Ter meios de preensdio (por exemplo, pegas, etc.) que per-
mitam transportd-la com toda a seguranca.

Devem ser previstas disposi¢des especiais para a manipulacdo das
ferramentas e ou partes de mdquinas, ainda que leves, que possam
ser perigosas (forma, material, etc.).

1.2 — Comandos
1.2.1 — Seguranga e flabliidade dos sistemas de comando

Os sistemas de comando devem ser concebidos e fabricados de
modo a serem seguros e fidveis, por forma a evitarem qualquer si-
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tuacdo perigosa. Devem, nomeadamente, ser concebidos e fabrica-
dos de forma:

— Resistirem as exigéncias normais do servigo e as influéncias
exteriores;

— Nio se produzirem situagbes perigosas em caso de erro de
légica nas manobras.

1.2.2 — Orglios de comando
Os 6rgdos de comando devem ser:

— Claramente visiveis e identificdveis e, se for caso disso, ob-
jecto de uma marcagdo apropriada;

— Dispostos de modo a permitirem uma manobra segura, sem
hesitagBbes nem perdas de tempo ¢ sem equivocos;

— Concebidos de modo que o movimento do érgdo de comando
seja coerente com o efeito comandado;

— Dispostos fora das zonas perigosas, excepto, se necessario,
para determinados 6rgdos como o de paragem de emergén-
cia, de instrugdes para robofs;

— Situados de modo que a sua manobra n3o provoque riscos
adicionais;

— Concebidos ou protegidos de modo que o efeito desejado,
se puder provocar um risco, nio se possa produzir sem uma
manobra intencional;

— Fabricados de forma a resistirem aos esforgos previsiveis; deve
ser dada particular atengdio aos dispositivos de paragem de
emergeéncia susceptiveis de serem sujeitos a esforgos impor-
tantes.

Se um 6rgdo de comando for concebido e fabricado para permi-
tir varias acgdes diferentes, ou seja, se a sua acg¢do ndo for univoca
(por exemplo, utilizagdo de teclados, etc.), a acgio comandada deve
ser claramente visualizada e, se necessdrio, ser objecto de confir-
magcdo.

Os érgaos de comando devem ter uma configuracdo tal que a sua
disposicdo, curso e esforgo resistente sejam compativeis com a ac-
¢do comandada, tendo em conta os principios da ergonomia. As li-
mitagdes devidas 4 utilizagdo, necessaria ou previsivel, de equipamen-
tos de protecgdo individual (por exemplo, sapatos, luvas, etc.) devem
ser tomados em consideragdo.

A madquina deve estar munida de dispositivos de sinalizagdo (mos-
tradores, sinais, etc.) e de indicagdes cujo conhecimento seja neces-
sdrio para poder funcionar com seguranga. O operador deve poder,
do posto de comando, detectar as indicacdes desses dispositivos.

O operador deve poder, a partir do posto de comando principal,
certificar-se da auséncia de pessoas expostas nas zonas perigosas. Se
isto for impossivel, o sistema de comando deve ser concebido ¢ fa-
bricado de modo que todas as operagdes de arranque sejam prece-
didas de um sinal de aviso, sonoro e ou visual. A pessoa exposta
deve ter tempo e meios para se opor rapidamente ao arranque da
mdaquina.

1.2.3 — Arranque

O arranque de uma maquina sé pode ser efectuado por uma ac-
¢do voluntaria sobre um 6rgio de comando previsto para o efeito.
O mesmo se deve verificar:

— Para o novo arranque apés uma paragem, seja qual for a
sua origem;

— Para o comando de uma alteragdo importante das condigdes
de funcionamento (por exemplo, da velocidade, da pressdo,
etc.);

salvo no caso de esse novo arranque ou de essa alteragdo das condi-
¢des de funcionamento nio apresentarem qualquer risco para as pes-
soas expostas.

O novo arranque ou altera¢do das condi¢des de funcionamento re-
sultantes da sequéncia normal de um ciclo automatico ndo s#o abran-
gidos por esta exigéncia essencial.

Se uma maquina tiver varios érgios de comando do arranque e,
por esse facto, os operadores se puderem colocar mutuamente em
perigo, devem ser previstos dispositivos complementares (como, por
exemplo, dispositivos de avaliagio ou selectores que ndo permitam
a operacdo de mais de um érgdo de arranque de cada vez) de forma
a excluir esse risco.

O novo arranque, em regime de funcionamento automdtico.de uma
instalacio automatizada apés uma paragem, deve poder ser efectuado
com facilidade, depois de observadas as condi¢Bes de seguranca.

1.2.4 — Dispositivos de paragem

Paragem normal

Cada méquina deve estar equipada com um érgo de comando
que permita a sua paragem total em condi¢cdes de seguranca.

Cada posto de trabalho deve estar equipado com um érgéo de co-
mando que permita, em fungdo dos riscos existentes, parar todos os
elmentos moéveis da maquina ou apenas parte deles, de modo que
a maquina nio gere uma situagfio de inseguranga. A ordem de pa-
ragem da maquina deve ser prioritdria sobre as ordens de arranque.

Uma vez obtida a paragem da mdquina ou dos seus e¢lementos pe-
rigosos, deve ser interrompida a alimentagdo de energia dos accio-
nadores.

Paragem de emergéncia

Cada mdquina deve estar equipada com um ou vérios dispositi-
vos de paragem de emergéncia por meio do(s) qual(quais) possam
ser evitadas situagdes de perigo latentes ou existentes. Sdo excluidas
desta obrigacgéio:

— As méquinas em relagdo as quais a redugdo do risco ndo seja
possfvel através de dispositivos de paragem de emergéncia,
por nido se reduzir o tempo de obtengdo da paragem normal
ou por ndo permitir tomar as medidas especificas exigidas
pelo risco; :

— As méquinas portateis ¢ as maquinas de comando manual.

Estes dispositivos devem:

— Conter 6rgdos de comando claramente identificdveis, bem vi-
siveis e rapidamente acessiveis;

— Provocar a paragem do processo perigoso num periodo de
tempo tdo reduzido quanto possivel sem provocar riscos su-
plementares;

— Eventualmente desencadear, ou permitir desencadear, deter-
minados movimentos de protecgdo.

O comando de paragem de emergéncia deve permanecer bloqueado;
s6 deve poder ser desbloqueado por uma manobra apropriada; o des-
bloqueamento nio deve recolocar a mdquina em marcha, mas ape-
nas permitir o novo arranque; ndo deve provocar o disparo da fun-
¢do de paragem antes de estar na sua posicdo de bloqueio.

Instalacdes complexas

No caso de mdquinas ou de elementos de mdquinas concebidos
para trabalhar associados, o fabricante deve conceber e fabricar a
méquina de modo que os dispositivos de paragem, incluindo a pa-
ragem de emergéncia, possam parar ndo s a maquina mas também
todos os equipamentos a montante € ou a jusante, se a sua manu-
tengdo em marcha puder constituir um perigo.

1.2.5 — Selector de modo de marcha

O modo de comando seleccionado deve ter prioridade sobre to-
dos os outros sistemas de comando, com excepgdo da paragem de
emergéncia. :

Se a mdquina tiver sido fabricada para permitir a sua utilizagdo
segundo vérios modos de comando ou de funcionamento que apre-
sentem niveis de seguranca diferentes (por exemplo, para permitir
a regulagio, a manutengdo, a inspecgdo, etc.) deve ser equipada com
um selector de modo de marcha bloquedvel em cada posicdo. Cada
posigdo do selector corresponderd a um iinico modo de comando ou
de funcionamento.

O selector pode ser substituido por outros meios de seleccio que
permitam limitar a utilizagdo de determinadas fungdes da mdquina
a certas categorias de operadores (por exemplo, codigos de acesso
a determinadas fun¢des de comandos digitais, etc.).

Se, para certas operagdes, a maquina deve poder funcionar com
os seus dispositivos de protec¢io neutralizados, o selector de modo
de marcha deve, simultaneamente:

— Excluir o modo de comando automético;

— Permitir os movimentos apenas por meio de drgdos de co-
mando que exijam uma ac¢do continua;

— Permitir o funcionamento dos elementos méveis perigosos
apenas em condi¢des da maior seguranga (por exemplo, ve-
locidade reduzida, esfor¢o reduzido, passo a passo, ou ou-
tra disposi¢do adequada), impedindo riscos provenientes de

! sequéncias encadeadas;

— Impedir todos os movimentos susceptiveis de apresentarem
riscos pela actuagdio voluntdria ou involuntéria sobre os sen-
sores internos da mdquina.

Além disso, o operador deve ter, no posto de regulagdo, a possibili-
dade de controlar o funcionamento dos elementos sobre os quais actua.

1.2.6 — Avarla do circuito de alimentagio de energia

A interrup¢do, o restabelecimento ap6s uma interrup¢io ou a va-
riag3o, seja qual for o seu sentido da alimentacdo de energia da ma-
quina, ndo devem criar situagdes perigosas.
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N#o deve verificar-se, nomeadamente:

— O arranque intempestivo;

— A obstrugfio da paragem da mdquina, quando a ordem de
paragem j& tiver sido dada;

— A gueda ou projecgio de qualquer elemento mével da mé-
quina ou de qualquer peca mantida em posi¢iio pela mdquina;

— A obstrugdo da paragem automdtica ou manual de quaisquer
clementos moveis;

— A ineficdcia dos dispositivos de protecgdo.

1.2.7 — Avaria do circulto de comando

Um defeito que afecte a légica do circuito de comando, uma ava-
ria ou uma deterioragdo do circuito de comando ndo devem criar
situagdes perigosas.

Néo deve verificar-se, nomeadamente:

— O arranque intempestivo;

— A obtruglio da paragem da médquina, quando a ordem da
paragem j4 tiver sido dada;

— A queda ou projec¢dio de qualquer elemento mével da ma-
quina ou de qualquer peca mantida em posicio pela mdquina;

— A obstrugdo da paragem automdtica ou manual de quaisquer
elementos mdveis;

— A ineficdcia dos dispositivos de protecgiio.

1.2.8 — Suportes légicos

Os suportes légicos do didlogo entre o operador e o sistema de
comando ou de controlo de uma médquina devem ser orientados para
o utilizador.

1.3 — Medidas de proteccdo contra os riscos mecénicos
1.3.1 — Establiidade

A mdquina, bem como os seus elementos e equipamentos, devem
ser projectados ¢ fabricados para que, nas condi¢des de funciona-
mento previstas (tendo eventualmente em conta as condigdes clima-
téricas), a sua estabilidade seja suficiente para permitir a sua utilizaclio
sem riscos de derrube, de queda ou de movimentos intempestivos.

Se a prépria forma da méquina, ou a sua instalagio prevista, nfio
permitir assegurar uma estabilidade suficiente, devem ser previstos
¢ indicados no manual de instrugSes os meios de fixac#io apropriados.

1.3.2 — Risco de ruptura em servigo

As diferentes partes da mdquina, bem como as ligagdes entre elas,
devem poder resistir as solicitagdes a que sdo submetidas durante a
utilizacfio prevista pelo fabricante.

Os materiais utilizados devem apresentar uma resisténcia suficiente,
adaptada as caracteristicas do meio de utilizagio previstas pelo fa-
bricante, nomeadamente no que diz respeito aos fendmenos de fa-
diga, envelhecimento, corrosdo, abrasdo.

No manual de instrugdes o fabricante indicard os tipos ¢ a fre-
quéncia das inspecgdes e das operagBes de manutencdio necessdrias
por razdes de seguranga e, eventualmente, as pecas cuja substitui-
¢o & necessdria, por desgaste, bem como os critérios dessa substi-
tuicio.

Se houver riscos de rebentamento ou de ruptura, apesar das pre-
caugdes tomadas (caso das mds, por exemplo), os elementos méveis
em questdio devem ser montados ¢ dispostos de modo que, em caso
de ruptura, os seus fragmentos sejam retidos.

As condutas rigidas ou flexiveis que transportam fluidos, em es-
pecial a alta pressdo, devem suportar as solicitacdes internas ¢ ex-
ternas previstas e estar solidamente presas ¢ ou protegidas contra
agressdes externas de qualquer natureza; tomar-se-§0 precaugdes para
que, em caso de ruptura, ndo possam ocasionar riscos {(movimentos
bruscos, jactos a alta presséio, etc.).

No caso de o material a maquinar ser automaticamente levado a
ferramenta, devem cumprir-se as condigdes a seguir indicadas para
evitar riscos para as pessoas expostas (por exemplo, ruptura da fer-
ramenta):

— Aquando do contacto ferramenta/pega, aquela deve ter atin-
gido as suas condi¢des normais de trabalho;

— Agquando do arranque e ou paragem da ferramenta (volun-
téria ou acidental), 0 movimento de transporte do material
¢ o movimento da ferramenta devem ser coordenados.

1.3.3 — Riscos devidos &s quedas e projecgSes de objectos

Devem ser tomadas precaugdes para evitar as quedas ou projec-
¢Oes de objectos (pecas maquinadas, ferramentas, aparas, fragmen-
tos, residuos, etc.) que possam apresentar um risco.

1.3.4 — Riscos devidos a superficles, arestas, Angulos

Os clementos da mdquina normalmente acessiveis nfio devem ter,
na medida em que a respectiva fun¢dio o permita, arestas vivas, in-
gulos vivos ou superficies rugosas susceptiveis de causarem ferimentos.

1.3.5 — Riscos devidos &s méquinas combinadas

Se a mdquina estiver prevista para poder efectuar vérias opera-
¢Oes diferentes com preensfio manual de peca entre operacdes (md-
quina combinada), deve ser concebida ¢ fabricada para que cada ele-
mento possa ser utilizado separadamente sem que os outros elementos
constituam um perigo ou um incémodo para a pessoa exposta,

Para esse fim, cada um dos elementos, se ndo estiver inteiramente
protegido, deve poder ser colocado em marcha ou imobilizado indi-
vidualmente.

1.3.6 — Riscos devidos ds varlagSes de velocidade
de rotaclio das ferramentas

Se a mdquina for concebida para efectuar opera¢Ses em condi-
¢Oes de utilizaclio diferente (por exemplo, em matéria de velocidade
¢ de alimentagiio), deverd ser concebida ¢ fabricada de modo que
a escolha ¢ a regulaclio dessas condi¢Bes possam ser efectuadas de
maneira segura e fidvel.

1.3.7 — Prevenglio de riscos ligados aos elementos mévels

Os elementos méveis devem ser projectados, fabricados e dispos-
tos de modo a evitar riscos ou, subsistindo estes, devem ser muni-
dos de protectores ou de dispositivos de protecgio, de modo a pre-
venir contactos causadores de acidentes. .

Devem ser tomadas todas as disposicdes necessdrias para impedir
o blogueio inopinado dos elementos de trabalho moéveis. Nos casos
que, apesar das precaugdes tomadas, possa ocorrer um bloqueio,
devem ser fornecidos pelo fabricante meios de protecgfio especificos,
ferramentas especificas, um manual de instru¢Ses ¢ eventualmente
% indicacio na méquina que permitam o desbloqueamento sem

5.

1.3.8 — Escolha da protecglio contra os riscos ligados
sos elementos mévels

Os protectores ou dispositivos de protecglio utilizados para a pro-

- tecglio contra os riscos ligados aos elementos mdveis devem ser es-

colhidos em funclio do risco existente. As indicacdes dadas a seguir
devem ser utilizadas para permitir a escolha.

A — Elementos mévels de transmissiio

Sem prejuizo do disposto no n.° 3.4.8 os protectores concebidos
para proteger as pessoas expostas contra os riscos provocados pelos
clementos méveis de transmissdo (tais como, por exemplo, polias,

‘correias, engrenagens, veios de transmissdo, etc.) devem ser:

— Protectores fixos, conformes com as exigéncias estabelecidas
nos n.** 1.4.1 ¢ 1.4.2.1; ou

— Protectores méveis, conformes com as exigéncias estabeleci-
das nos n.® 1.4.1 ¢ 1.4.2.2, A.

Esta ltima solugfio deve ser utilizada se estiverem previstas inter-
vengSes frequentes.

B — Elementos méveis que concorrem para o trabalho

Os protectores ou dispositivos de protecglio concebidos para pro-
teger as pessoas expostas contra os riscos provocados pelos elemen-
tos méveis que concorrem para o trabalho (tais como, por exemplo,
ferramentas cortantes, 6rgios méveis das prensas, cilindros, pegas
em acabamento, etc.) devem ser:

— Sempre que for possivel, protectores fixos, conformes com
as exigéncias estabelecidas no n.* 1.4.1 ¢ 1.4.2.1;

— Caso contrdrio, protectores méveis, conformes com as exi-
géncias estabelecidas nos n.** 1.4.1 ¢ 1.4.2.2, B, ou disposi-
tivos de protecglio tais como dispositivos sensiveis (por exem-
plo, barreiras imateriais, tapetes sensiveis), dispositivos de
protecclio por manutenglio & distincia (por exemplo, coman-
dos bimanuais), dispositivos de proteccio destinados a im-
pedir automaticamente o acesso de todo ou parte do corpo
do operador & zona perigosa, em conformidade com as exi-
géncias estabelecidas nos n.** 1.4.1 ¢ 1.4.3.

Todavia, quando determinados elementos méveis que concorrem
para a execucdio do trabalho niio puderem ser tornados inacessiveis,
no todo ou parte, durante o seu funcionamento, em virtude de ope-
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ragdes que exigem a intervencio do operador na sua vizinhanga, es-
ses elementos devem, na medida em que tal seja tecnicamente possi-
vel, ser equipados com:

— Protectores fixos, conformes com as exigéncias estabelecidas
nos n.* 1.4.1 ¢ 1.4.2.1, que impegam o acesso s partes dos
clementos n#io utilizados para o trabalho; ¢

— Protectores reguldveis, conformes com as exigéncias estabe-
lecidas no n.”* 1.4.1 ¢ 1.4.2.3, que limitem o acesso 4s par-
tes dos elementos moveis estritamente necessédrias ao trabalho.

1.4 — Caracteristicas exigidas para os protectores
e os dispositivos de protecglo

1.4.1 — Exigénclas gerals

Os protectores ¢ os dispositivos de protecco:

— Devem ser robustos;

— Nio devem ocasionar riscos suplementares;

— Nao devem poder ser facilmente escamoteados ou tornados
inoperantes;

— Devem estar situados a uma distdncia suficiente da zona pe-
rigosa,

— N#o devem limitar mais do que o absolutamente necessério
a observagio do ciclo de trabalho;

— Devem permitir as intervengdes indispensdveis 4 colocacdo
¢ ou substituicdo das ferramentas, bem como aos trabalhos
de manutencfio, limitando o acesso ao sector em que O tra-
balho deve ser realizado e, se possivel, sem desmontagem do
protector ou dispositivo de protecgdo.

1.4.2 — Exigénclas especlais para os protectores
1.4.2.1 — Protectores fixos

Os protectores fixos devem ser solidamente mantidos em posigho.

A sua fixaglio deve ser assegurada por sistema que exija a utiliza-
¢do de ferramentas para a sua abertura.

Na medida do possivel, nio devem poder manter-s¢ em posicio
na aus@ncia dos seus meios de fixacdo.

1.4.2.2 — Protectores méveis
A — Os protectores méveis tipo A devem:

~— Na medida do possivel, permanecer soliddrios com a miquina
quando forem abertos;

— Ser associados a um dispositivo de bloqueamento que im-
pesa o arranque dos elementos méveis, se permitirem o acesso
a esses elementos, e que provoque a paragem quando deixa-
rem de estar na posicdo de fecho.

B — Os protectores méveis tipo B devem ser projectados ¢ inseri-
dos no sistema de comando de forma que:

— A colocacdo dos elementos méveis em movimento nilo scja
possfvel enquanto o operador tiver a possibilidade de os al-
cancar;

— A pessoa exposta ndo possa alcancar os elementos mdveis
em movimento;

— A sua regulagio exija uma acgdo voluntdria, por exemplo,
utilizacio de uma ferramenta, de uma chave, etc.;

— A auséncia ou a avaria de um dos seus drgfios impeca a co-
locagio em marcha ou provoque a paragem dos elementos
moveis;

— Em caso de risco de projecglio, seja garantida uma protec-
¢do por um obstéculo de natureza adequada.

1.4.2.3 — Protectores reguliveis que limitam o acesso

Os protectores reguldveis que limitam o acesso as partes dos ele-
mentos moveis estritamente necessdrias ao trabalho devem:

— Poder ser regulados manual ou automaticamente conforme
a natureza do trabalho a realizar;

— Poder ser regulados sem a utilizaclio de ferramentas, ¢ com
facilidade;

— Reduzir tanto quanto possivel o risco de projeccéo.

1.4.3 — Exigénclas especiais rn os dispositivos
de protecgéio
Os dispositivos de protecglio devem ser projectados ¢ inseridos no
sistema de comando de forma que:
— A colocagio dos elementos méveis em movimento nio seja
possivel enquanto o operador tiver a possibilidade de os al-
canear,

— A pessoa exposta nio possa alcancar os clementos méveis
em movimento;

— A sua regulagiio exija uma ac¢do voluntdria, por exemplo,
utilizaco de uma ferramenta, de uma chave, ctc.;

— A auséncia ou avaria de um dos seus 6rgdos impega a colo-
cagio em marcha ou provoque a paragem dos elementos mé-
veis.

1.5 — Medidas de proteccdo contra outros riscos
1.5.1 — Riscos devidos & energla eléctrica

Se a mdquina for alimentada com energia cléctrica, deve ser pro-
jectada, fabricada ¢ equipada de modo a prevenir, ou permitir pre-
venir, todos os riscos de origem eléctrica.

A regulamentagfio especifica em vigor acerca do material eléctrico
destinado a ser utilizado dentro de certos limites de tensfio deve
aplicar-se 4s maquinas por ela abrangidas.

1.5.2 — Riscos devidos & electricidade estitica

A maquina deve ser projectada e fabricada para evitar ou restrin-
gir o aparecimento de cargas clectrostdticas que posam ser perigosas
e ou ser equiparada com meios que permitam descarregd-las.

1.5.3 — Riscos devidos a outras energias que niio a eléctrica

Se a maquina for alimentada por uma energia que néo a eléctrica
(por exemplo, hidrdulica, pneumatica ou térmica, etc.), deve ser pro-
jectada, fabricada e equipada de modo a prevenir todos os riscos
que possam provir destes tipos de energia.

1.5.4 — Riscos devidos a erros de montagem

Os erros de montagem ou remontagem de determinadas pegas que
possam originar riscos devem ser prevenidos no projecto das pegas
ou, se tal ndo for possivel, por indicagdes que figurem sobre as pré-
prias pegas ¢ ou sobre os carters. As mesmas indicag3es devem fi-
gurar sobre as pecas moveis e ou sobre os seus carters quando for
necessdrio conhecer o sentido de movimento para evitar qualquer
risco. Eventualmente, o manual de instrug8es deve dar informagSes
complementares.

Se uma ligaglo defeituosa puder dar origem a riscos, as ligagGes
erradas de fluidos, incluindo as dos condutores eléctricos, devem ser
tornadas impossiveis por projecto ou, se tal ndo for possivel, por
indicagdes dadas nas condutas € ou nos terminais.

1.5.5 — Riscos devidos a temperatura extremas

Devem ser tomadas disposigdes para evitar qualquer risco de feri-
mentos, por contacto ou & disténcia, com pegas ou materiais a tem-
peratura elevada ou muito baixa.

Devem ser estudados os riscos de projecgdo de matérias quentes
ou muito frias. Se existirem, devem ser tomadas as medidas neces-
sdrias para os impedir e, se tal for tecnicamente impossivel, para os
tornar ndo perigosos.

1.6.86 — Riscos de incéndio

A méaquina deve ser projectada e fabricada para evitar qualquer
risco de incéndio ou de sobreaquecimento provocado pela prépria
maquina ou pelos gases, liguidos, poeiras, vapores ¢ outras substin-
cias produzidas ou utilizadas pela médquina.

1.5.7 — Riscos de explos#io

A méquina deve ser projectada e fabricada para evitar o risco de
explosio provocado pela propria méquina ou pelos gases, liquidos,
poeiras, vapores ¢ outras substincias produzidas ou utilizadas pela
maéquina.

Para o efeito, o fabricante tomard medidas para:

— RBvitar uma concentracio perigosa dos produtos;

— Impedir a inflamagfo da atmosfera potencialmente explosiva;

— Minimizar a explosio se esta ocorrer, de modo a evitar os
seus efeitos perigosos sobre o meio circundante.

Serdo tomadas as mesmas precaugdes, se o fabricante previr a uti-
lizagio da médquina numa atmosfera potencialmente explosiva.

Além disso, o material eléctrico que integra essas méquinas deve
ser conforme, no que diz respeito aos riscos de explosio, & regula-
menta¢lio especifica em vigor.

1.5.8 — Riscos devidos ao ruido

A méquina deve ser projectada e fabricada para que 0s riscos re-
sultantes da emissdo do ruido aéreo produzido sejam reduzidos ao
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nivel mais baixo tendo em conta o progresso técnico ¢ a disponibi-
lidde de medidas de reducdo do ruido, nomeadamente na sua fonte.

1.5.9 — Riscos devidos a vibracSes

A mdquina deve ser projectada e fabricada para que os riscos re-
sultantes das vibragdes produzidas pela mdquina sejam reduzidos ao
nivel mais baixo tendo em conta o progresso técnico e a disponibili-
dade de meios de redugdo das vibragdes, nomeadamente na sua fonte,

1.6.10 — Riscos devidos is radigbes

A mdquina deve ser projectada e fabricada para que qualquer emis-
sdo de radiagdes pela médquina se limite & que for necessdria para
o seu funcionamento e para que os seus efeitos sobre as pessoas ex-
postas sejam nulos ou reduzidos a proporg¢des ndio perigosas.

1.5.11 — Riscos devidos és radiagbes exteriores

A mdquina deve ser projectada e fabricada de forma que as ra-
diagdes exteriores nfo perturbem o seu funcionamento.

1.5.12 — Riscos devidos aos squipamentos laser

No caso de utiliza¢do de equipamentos laser, devem tomar-se em
consideracdo as seguintes disposicdes:

— Os equipamentos laser instalados em mdquinas devem ser pro-
jectados e fabricados de modo a evitar qualquer radiaco in-
voluntdria;

— Os equipamentos laser instalados em méquinas devem ser pro-
tegidos de modo que nem as radiagdes iiteis nem a radiacdo
produzida por reflexfio ou por difusfio e a radiagdo secun-
dédria sejam perigosas para a satde;

— Os equipamentos Opticos para a observaciio ou regulagdo de
equipamentos laser instalados em mdquinas devem ser de
molde que os raios laser ndo criem qualquer risco para a
saude.

1.5.13 — Riscos devidos 4s emissSes de poeiras, gases, stc.

A mdquina deve ser projectada, fabricada e ou equipada para per-
mitir evitar os riscos devidos aos gases, liquidos, poeiras, vapores
e outros residuos que ela produza.

Quando existir esse risco, a mdquina deve ser equipada para per-
mitir a captagdo dos produtos citados.

Se a méquina ndo estiver fechada durante a marcha normal, os
dispostitivos de captacfio ¢ ou de aspiragfio referidos no pardgrafo
acima devem estar situados o mais préximo possivel do lugar de
emissdo.

1.6 — Manutengéo
1.8.1 — Conservaglo da méquina

Os pontos de regulagdo de lubrificagdo por massa ¢ de conserva-
¢do devem estar situados fora das zonas perigosas. As operagdes de
regulagdo, de manutenc¢dio, de reparacdo, de limpeza e de conserva-
¢d0 da médquina devem poder ser efectuadas com a mdquina parada.

Se pelo menos uma das condigdes precedentes ndo puder, por ra-
zdes técnicas, ser satisfeita, essas operagdes devem poder ser efec-
tuadas sem riscos (v., nomeadamente, n.° 1.2.5).

No caso das mdquinas automadticas e, eventualmente, no caso de
outras méquinas, o fabricante deve prever um dispositivo de ligagdo
que permita montar um equipamento de diagndstico de busca de ava-
rias.

Os clementos das mdquinas automdticas que tenham de ser fre-
quentemente substituidos, nomeadamente para alteragio de fabrico
ou por serem sensiveis aos efeitos do desgaste ou susceptiveis de de-
terioracdo na sequéncia de um acidente, devem poder ser desmonta-
dos € novamente montados com facilidade ¢ em plena seguranca.
O acesso a estes elementos deve permitir a execugdo de tais tarefas
com os meios técnicos necessdrios (ferramentas, aparethos de medi-
¢do, etc.) e de acordo com as instrugdes do fabricante.

1.6.2 — Melos de acesso ac posto de trabalho
ou aos pontos de intervengéo

O fabricante deve prever meios de acesso (escadas, escadotes, pas-
sarelas, etc.) que permitam atingir, com toda a seguranga, todos os
locais titeis para as operagdes de produgdo, de regulaciio e de ma-
nutengdo.

As partes da mdquina sobre as quais se prevé que pessoas possam
ser levadas a deslocar-se ou estacionar devem ser projectadas e fa-
bricadas de modo a evitar quedas.

1.6.3 — Isoiamento das fontes de energia

Todas as mdquinas devem ser equipadas com dispositivos que per-
mitam isold-las de cada uma das suas fontes de energia. Estes dis-
positivos devem estar claramente identificados. Se a sua reconexio
apresentar perigo para as pessoas expostas, esses dispositivos devem
ser bloquedveis. No caso das médquinas com alimentacfio eléctrica por
meio de uma ficha, basta retirar a ficha da tomada.

O dispostivo deve igualmente ser bloquedvel se o operador nio
puder, de todos os locais que tem de ocupar, verificar a permanén-
cia do isolamento.

A energia residual ou acumulada que possa subsistir apds o isola-
mento da méquina deve poder ser dissipada sem perigo para as pes-
s0as expostas.

Em derrogacdo da exigéncia anterior, determinados circuitos po-
dem ndo ser isolados da sua fonte de energia a fim de permitir, por
exemplo, a manutengdio de pegas, a salvaguarda de informagdes, ilu-
minacdio das partes internas, etc. Neste caso, devem ser tomadas dis-
posi¢cdes especiais para garantir a seguranga dos operadores.

1.6.4 — Intervengio do operador

As méquinas devem ser projectadas, fabricadas e equipadas de
forma a limitar as causas de intervengdio dos operadores.

Sempre que ndo for possfvel evitar a intervencio de um opera-
dor, esta deve poder efectuar-se facilmente ¢ com seguranca.

1.6.5 — Limpeza das ba_ms Interiores

A miquina deve ser concebida e construida de modo que a lim-
peza das partes interiores da méquina que tenham contido substén-
cias ou preparados perigosos seja possivel sem penetrar no seu inte-
rior; a sua eventual desobstrucdo deve também poder ser feita a partir
do exterior. Se for absolutamente impossivel evitar penetrar nas partes
interiores da mdquina, o fabricante deve tomar medidas na altura
da construcio que permitam efectuar a limpeza com um minimo de
riscos.

1.7 — Indicacdes
1.7.0 — Dispositivos de Informagéo

As informagdes necessdrias 3 utilizagdo de uma mdquina devem
ser inequivocas e de ficil compreensdo.

Essas informagdes ndo devem ser excessivas nem sobrecarregar o
operador.

Se a seguranca e a saide das pessoas expostas puderem vir a cor-
rer riscos devido ao funcionamento deficiente de uma méquina ndo
sujeita a vigildncia, esta deve ser equipada de modo a transmitir um
sinal de aviso sonoro adequado.

1.7.1 — Dispositivos de alerta

Se a méquina estiver equipada com dispositivos de alerta (por exem-
plo, meios de sinalizac#io, etc.), estes devem poder ser compreendi-
dos sem ambiguidades e ser facilmente perceptiveis.

Devem ser tomadas medidas para permitir ao operador verificar
a permanéncia da eficdcia desses dispositivos de alerta.

Devem ser aplicadas as prescrigdes das directivas especificas rela-
tivas as cores ¢ sinais de seguranca.

1.7.2 — Aviso sobre os riscos residuais

Quando continuarem a existir riscos apesar de todas as disposi-
¢bes adoptadas, ou quando se tratar de riscos potenciais nio evi-
dentes (por exemplo, armério eléctrico, fonte radioactiva, purga de
um circuito hidraulico, risco numa parte ndo visivel, etc.), o fabri-
cante deve recorrer a avisos.

Esses avisos devem, de preferéncia, utilizar pictogramas compreen-
sfveis por todos e ou ser redigidos em lingua portuguesa.

1.7.3 — Indicagbes de seguranca

Se o fabricante construir uma méquina destinada a ser utilizada
em atmosfera explosiva, esta indicagiio deve ser colocada na maquina.

Em funcdo da sua natureza, a méquina deve também ostentar to-
das as indicacGes indispenséveis & sua seguranca de utilizagdo (por
exemplo, frequéncia maxima de rotacdo de determinados elementos
rotativos, didmetro maximo das ferramentas que podem ser monta-
das, massa, etc.).

Se um dos clementos da méquina tiver de ser movimentado du-
rante a sua utilizacdo por intermédio de meios de elevagfio, a sua
massa deve ser inscrita de forma legivel, duradoura e ndo ambigua.

Os equipamentos intermutéveis mencionados na alinea b)ydon.°3
do artigo 1.° devem ostentar as mesmas indicacdes.
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1.7.4 — Manual de Instrugbes

a) Cada mdquina deve ser acompanhada de um manual de instru-
¢des que dé, no minimo, as seguintes indica¢des:

— A repetigdo das indicagdes previstas para a marcacdo
(v. 1.7.3), eventualmente acrescidas de indicagSes que permi-
tam facilitar a manutengdo (por exemplo, enderego do im-
portador, dos reparadores, etc.);

— As condigdes previstas de utilizagdo; e ou

— Os postos de trabalho susceptiveis de serem ocupados pelos
operadores;

— Instru¢des para que:

- A colocagdo em servigo;

— A utilizagdo;

— A movimentag#o, indicando a massa da méquina ¢ dos
seus diversos elementos, se tiverem de ser transporta-
dos separadamente com regularidade;

— A instalacio;

— A montagem ¢ a desmontagem;

— A regulagio;

— A manutengio (conservagdo e reparac¢do);

possam ser efectuadas sem riscos;

— Eventualmente, instrucdes de aprendizagem;

— Se necessdrio, as caracteristicas essenciais das ferramentas que
podem ser montadas na méquina.

O manual deve, se necessdrio, chamar a aten¢do para as contra-
-indicagdes de emprego.

b) O manual de instrugdes serd elaborado pelo fabricante, ou pelo
seu mandatdrio estabelecido na Comunidade, e deve ser redigido em
portuguds.

¢) O manual incluird os desenhos e esquemas necessarios para a
entrada em servigo, a conservacio, a inspeccdo, a verificagdo do bom
funcionamento e, se for caso disso, a reparacdo da méquina, bem
como de todas as instrugdes uteis, nomeadamente em matéria de se-
guranga.

d) No que diz respeito aos aspectos de seguranca, o catdlogo co-
mercial que apresente a maquina ndo deve estar em contradicdo com
o manual de instrugdes; conterd as informagdes relativas 4 emissdio
de ruido aéreo referidas na alinea f) ¢, no caso das maquinas portd-
teis e ou conduzidas & mio, as informagdes relativas as vibracdes
referidas no n.° 2.2.

¢) O manual de instrugdes deve dar, se necessdrio, as prescrigdes
relativas a instalagdo ¢ 4 montagem destinadas a diminuir o ruido
provocado e as vibragdes produzidas (por exemplo, utilizagdio de
amortecedores, natureza ¢ massa do macigo, etc.).

/) O manual de instrugdes deve fornecer as indicagdes seguintes,
relativas ao ruido aéreo emitido pela maquina, quer em valor real
quer em valor estabelecido a partir da medicdo efectuada numa m4-
quina idéntica:

— O nivel de pressdo acustica continuo equivalente ponde-
rado A, nos postos de trabalho, se exceder 70 dB (A); se este
nivel for inferior ou igual a 70 dB (A), deve ser-lhe feita re-
feréncia;

— O valor méximo da pressdo acistica instantdnea ponderada,
nos postos de trabalho, se exceder 63 Pa (130 dB em relagdo
a 20 pPa);

— O nivel de poténcia aciistica emitido pela maquina quando
o nivel de pressdo aciistica continuo equivalente ponderado
A, nos postos de trabalho, exceder 85 dB (A).

Se a maquina for de muito grandes dimensdes, a indicagdo do ni-
vel de poténcia acistica pode ser substitufda pela indicacdo dos ni-
veis de pressdo actistica continuos equivalentes em locais especifica-
dos em torno da mdquina.

Quando as normas harmonizadas n3o forem aplicadas, os dados
acusticos devem ser medidos utilizando o cédigo de medicdo mais
adaptado 3 méquina.

O fabricante indicara as condi¢des de funcionamento da miquina
durante a medigdio e os métodos que foram utilizados para as medi-
¢Oes.

Quando os postos de trabalho n3o forem ou ndo puderem ser de-
finidos, a medicdo do nivel de pressdo acistica deve ser efectuada
a 1 m da superficie da méquina ¢ a uma altura de 1,60 m acima do
solo ou da plataforma de acesso. A posi¢do e o valor da pressio

~ actistica méxima devem ser indicados.

£) Se o fabricante previr a utilizacdio da méquina em atmosfera
explosiva, o manual de instrugdes deve dar todas as indicacBes ne-
cessdrias.

h) Nos casos das maquinas que podem igualmente ser destinadas
a utilizagdo por operadores ndo profissionais, a redac¢io e a apre-
sentacdio das indicagdes de emprego, embora respeitem as restantes
exigéncias essenciais acima mencionadas, devem ter em conta o ni-
vel de formagdo geral e a perspicdcia que podem ser razoavelmente
esperados destes utentes.

2 — Exigéncias essenciais de seguranca e de saude
adicionais para determinadas categorias de mdquinas

2.1 — Méquinas agro-alimentares

Em complemento das exigéncias essenciais de seguranca e de saude
referidas no n.® 1, se se destinar A preparagdo e tratamento de gé-
neros alimenticios (por exemplo, cozedura, refrigeracdo, desconge-
lagdo, lavagem, movimentacdo, acondicionamento, armazenagem,
transporte, distribui¢do), a maquina deve ser projectada e fabricada
de modo a evitar riscos de infecgdo, de doenga e de contdgio e de-
vem observar-se as regras de higiene seguintes:

a) Os materiais em contacto, ou que possam entrar em contacto,
com os géneros alimenticios devem estar em conformidade
com os diplomas que thes dizem respeito. A maquina deve
ser projectada e fabricada de modo a permitir a limpeza destes
materiais antes de cada utilizagdo;

b) Todas as superficies, bem como as suas jung¢des, devem ser
lisas ¢ ndo devem possuir rugosidades ou fendas que possam
abrigar matérias orgénicas;

¢) As ligagdes entre as pegas devem ser projectadas de modo
a reduzirem ao méximo as saliéncias, os rebordos e as reen-
trincias. Devem ser obtidas de preferéncia por soldadura ou
por colagem continua;

d) Todas as superficies em contacto com os géneros alimenti-
cios devem poder ser facilmente limpas e desinfectadas, even-
tualmente ap6és a remogdo de pecas facilmente desmontdveis.
As superficies internas devem ser ligadas por boleados de raio
suficiente para permitir uma limpeza completa;

€) Os liquidos provenientes dos géneros alimenticios, bem como
os produtos de limpeza, de desinfecgdo e de enxaguamento,
devem poder escorrer para o exterior da maquina sem depa-
rarem com obsticulos (eventualmente numa posi¢do «lim-
peza»);

) A maquina deve ser projectada e fabricada para evitar qual-
quer acumulagdo de matérias orgénicas ou penetragdo de se-
res vivos, nomeadamente insectos, nas zonas inacessiveis (por
exemplo, no caso de uma mdquina ndo montada sobre pés
ou rodas, colocagdo de uma junta estanque entre a maquina
e a respectiva base, utilizacdo de ligagcSes estanques, etc.);

£) A maquina deve ser projectada e fabricada para que os pro-
dutos auxiliares (por exemplo, lubrificantes) ndo possam en-
trar em contacto com os géneros alimenticios. Se for caso
disso, a maquina deve ser concebida e fabricada por forma
a permitir a verificacdo desta exigéncia.

Manual de Instrugdes

Em complemento das indicagdes referidas no n.° 1, o manual de
instrugdes deve indicar os produtos e métodos de limpeza, de desin-
fecgdo e de enxaguamento preconizados (ndo s6 para as partes fa-
cilmente acessiveis mas também no caso de ser necessdria uma lim-
peza no local das partes de acesso impossivel ou desaconselhado, por
exemplo tubagens).

2.2 — Méaquinas portéteis mantidas em posigao e ou guiadas & méo

Em complemento das exigéncias essenciais de seguranca e de satide
referidas no n.° 1, as maquinas portdteis mantidas em posi¢do e ou
guiadas A mdo devem corresponder As seguintes exigéncias essenciais
de seguranga e de saiide:

— Segundo o tipo de maquina, possuir uma superficie de apoio
de dimensdes suficientes e possuir meios de preensio e de ma-
nutengdo em numero suficiente e correctamente dimensiona-
dos e dispostos para assegurar a estabilidade da maquina nas
condi¢cdes de funcionamento previstas pelo fabricante;

— Excepto se for tecnicamente impossivel ou, se existir um co-
mando independente, no caso de os punhos ndo poderem ser
libertados com toda a seguranga, estar equipadas com Orgdos
de comando de arranque e ou paragem dispostos de modo
tal que o operador ndo deva largar os meios de preensdo para
0s accionar;
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— Ser concebidas, fabricadas ou equipadas de modo a serem
suprimidos os riscos devidos ao seu arranque intempestivo
¢ ou & sua manutencdo em funcionamento depois de o ope-
rador ter libertado os meios de preensdio. Devem ser toma-
das medidas de compensagio se esta exigéncia nfio for tecni-
camente realizdvel;

— A mdquina portdtil deve ser projectada e fabricada para per-
mitir, se necessdrio, controlar visualmente a penetragfio da
ferramenta no material trabalhado.

Manuail de instrucSes

O manual de instrugdes deve dar a inte indicagfio acerca das
vibragSes emitidas pelas mdquinas mantidas em posicio e ou guia-
das A& mio:

— Valor médio quadrético ponderado em frequéncia de acele-
raclio ao qual estdo expostos os membros superiores, quando
a aceleragdo ultrapassar 2,5 m/s?, definido pelas regras de en-
saio adequadas. Sempre que a aceleracio nfo ultrapasse
2,5 m/s?, este facto deve ser mencionado.

Na auséncia de regras de ensaio aplicdveis, o fabricante indicard
os métodos de medicdo utilizados ¢ as condigdes em que as medi-
¢Oes foram efectuadas.

2.3 — Méquinas para madeira e materiais similares

Em complemento das exigéncias essenciais de seguranca e de saude
referidas no n.° 1, as méquinas para madeira e as miquinas que tra-
balhem materiais com caracteristicas fisicas ¢ tecnoldgicas semelhantes

as da madeira, tais como a cortiga, o 0ss0, a borracha endurecida,

as matérias plasticas duras ¢ outras matérias duras similares, devem
satisfazer as seguintes exigéncias essenciais de seguranca ¢ de savde:

a) A méquina deve ser projectada, fabricada ou equipada para
que 2 peca a trabalhar possa ser colocada ou guiada com se-
guranga; se a peca for mantida & m#o sobre uma mesa de
trabalho, esta deve assegurar uma estabilidade suficiente du-
rante o trabalho ¢ ndo deve dificultar a deslocaco da peca;

b) Se a méquina for susceptivel de ser utilizada em condi¢des
que provoquem um risco de ejecglio das pecas de madeira,
deve ser projectada, fabricada ou equipada para evitar a ¢jec-
¢do ou, se tal ndo for o caso, para que a ejecgdo ndo pro-
duza riscos para o operador e ou pessoas expostas;

¢) A méquina deve ser equipada com travdes automiticos que
imobilizern a ferramenta num espago de tempo suficientemente
curto no caso de haver perigo de contacto com a ferramenta
durante a imobilizagiio;

d) Sempre que a ferramenta esteja integrada numa mdquina nio
completamente automatica, esta deve ser projectada e fabri-
cada de forma a eliminar e reduzir a gravidade dos aciden-
tes de pessoas, utilizando, por exemplo, porta-ferramentas de
secclio circular, limitando a profundeza de passo, etc.

3 — Exigéncias essenciais de seguranca e de safide para
limitar os riscos especificos devidos 2 mobilidade
das mdquinas.

Em complemento das exigéncias essenciais de seguranca ¢ de saiide
constantes dos n.” 1 e 2, as méquinas que apresentam riscos devi-
dos 4 mobilidade deverdo ser concebidas e construidas de forma a
corresponder as exigéncias seguintes.

Existem sempre riscos devidos & mobilidade no caso das mdqui-
nas, quer automotoras, rebocadas ou empurradas, quer transporta-
das por outra mdquina ou por um tractor, cujo trabalho se efectue
em zonas de trabalho e requeira mobilidade durante o trabalho ou
uma deslocagdio continua ou semicontinua segundo uma sucessio de
postos de trabaltho fixos.

Além disso, podem existir riscos devidos & mobilidade no caso de
méquinas cujo trabalho sc efectue sem deslocagfio mas que possam
ser dotadas de meios que permitam deslocd-las, facilmente de um
local para outro (méquinas dotadas de rodas, rodizios, patins, etc.,
ou colcadas sobre suportes, carros, etc.). .

A fim de verificar se as motocultivadoras ¢ as moto-enxadas néo
apresentam riscos inaceitdveis para as pessoas expostas, o fabricante,
ou o seu mandatdrio estabelecido na Comunidade, deve efectuar ou
mandar efectuar, para cada tipo de méquina, os testes adequados.

3.1 — Generalidadas
3.1.1 — Definiglio

Entende-se por condutor um operador competente encarregado da
deslocagdo de uma mdquina. O condutor pode ser transportado pela

mdquina ou acompanhar a mdquina a pé, ou ainda actuar por co-
mando & distdncia (cabos, rédio, etc.).

3.1.2 — lluminagiio

Se o fabricante previr a utilizaglio locais escuros, as méquinas
automotoras devem possuir um dispositivo de iluminaclio adaptado
ao trabalho a efectuar, isto sem prejuizo de outras regulamentagdes
eventualmente aplicdveis (regulamentacfio rodovidria, regras de na-
vegaciio, etc.). '

3.1.3 — Concepclio da méquina com vista 4 sua manutenglio

Na manuten¢do da médquina ¢ ou dos seus elementos, nfio devem
poder ocorrer deslocagdes intempestivas nem riscos devidos & insta-
bilidade, se a mdquina ¢ ou os seus elementos forem mantidos se-
gundo as instrucdes do fabricante.

3.2 — Postos de trabatho
3.2.1 — Posto de conduclio

A concepclio do posto de conducfio deve ter em conta os princi-
pios da ergonomia. Pode existir mais que um posto de condugiio e,
neste caso, cada um dos postos deve dispor de todos os 6rglios de
comando necessdrios. Caso haja vérios postos de condugio, a mé-
quina deve ser concebida de modo que a utilizacio de um deles torne
impossivel a utilizacio dos outros, com excepclio dos dispositivos de
paragem de emergéncia. A visibilidade. a partir do posto de condu-
¢lo deve ser tal que o condutor possa manobrar a médquina ¢ as suas
ferramentas nas condicdes de utilizacko previstas com toda a segu-
ranca para si proprio e para as pessoas expostas. Em caso de neces-
sidade, devem ser utilizados dispositivos apropriados para superar
08 riscos decorrentes da insuficidncia da visfio directa.

A méquina deve ser concebida e construida de modo que a partir
do posto de conduclio n¥o possa existir qualquer risco de contacto
imprevisto do condutor e dos operadores transportados com as ro-
das ou lagartas.

O posto de condugio deve ser concebido e construido de forma
a evitar que os gases de escape ¢ ou a falta de oxigénio provoquem
qualquer risco para a saide.

Se as dimensdes o permitirem, o posto de condugio do condutor
transportado deve ser concebido e construido de forma a poder ser
equipado com uma cabina. Nesse caso, deve incluir um local desti-
nado & colocacio das instrucdes necessérias ao condutor ¢ ou aos
operadores. O posto de conducio deve ser equipado com uma ca-
bina adequada sempre que existam riscos devidos a um ambiente pe-
rigoso.

Se a mdquina estiver equipada com uma cabina, esta deve ser con-
cebida, construida ¢ ou equipada de forma a proporcionar ao con-
dutor boas condi¢des de trabalho ¢ protecgio contra os riscos exis-
tentes (por exemplo: aquecimento ¢ ventilagio inadequados,
visibilidade insuficiente, excesso de ruido ¢ de vibragdes, quedas de
objectos, penetragio de objectos, capotamento, etc.). A saida deve
permitir uma evacuagfio rdpida. Além disso, deve ser prevista uma
safda de emergéncia numa direcglio diferente da saida normal.

Os materiais utilizados para a cabina ¢ os respectivos acessérios
devem ser dificilmente inflamdveis.

O banco do condutor de qualquer méquina deve assegurar a esta-
bilidade do condutor e ser concebido tendo em conta os principios
da ergonomia. '

O banco deve ser concebido para reduzir as vibragdes transmiti-
das ao condutor ao nivel mais baixo razoavelmente possivel. A fi-
xacdo do banco deve resistir a todas as tensdes que possa sofrer,
nomeadamente caso de capotamento. Se¢ nio existir chio debaixo
dos pés do condutor, este deve dispor de apoios antiderrapantes para
08 pés.

Se a méquina puder ser equipada com uma estrutura de protec-
¢o contra o capotamento, o banco deve estar equipado com um
cinto de seguranca ou um dispositivo equivalente que mantenha o
condutor no seu lugar sem dificultar os movimentos necessdrios a
conduclio nem impedir os eventuauis movimentos resultantes da sus-
pensfio.

3.2.3 — Outros lugares

Se as condicdes de utilizachio previrem que outros operadores para
além do condutor sejam ocasional ou regularmente transportados pela
méquina, ou nela trabalhem, devem ser previstos lugares apropria-
dos que permitam o scu transporte ou o trabalho sem riscos, no-
meadamente de queda. .

Sempre que as condicSes de trabalho o permitam, esses lugares
de trabalho devem estar equipados com bancos.
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Se o posto de condugdio tiver de ser equipado com uma cabina,
os restantes lugares devem igualmente ser protegidos contra os ris-
€os que justiticaram a protec¢do do posto de conducdo.

3.3 — Comandos
3.3.1 — Orglios de comando

A partir do posto de condugdo, o condutor deve poder accionar
todos os orgdos de comando necessdrios ao funcionamento da m4-
quina, excepto no que diz respeito as fungdes que s6 possam ser co-
mandadas com seguranga por meio de 6rgdos de comando situados
fora do posto de condugdo. Esta excep¢do aplica-se em especial a
outros postos de trabatho, excluindo o posto de condugdo, que es-
tejam a cargo de outros operadores que ndo o condutor ou para cuja
utilizacio o condutor tenha de abandonar o posto de condugio a
fim de efectuar a manobra com seguranga.

Se existirern pedais, estes devem ser concebidos, construidos e dis-
postos de modo a poderem ser accionados pelo condutor com segu-
ranga ¢ com um mfnimo de riscos de confusdo; devem apresentar
uma superficic antiderrapante e ser de f4cil limpeza.

Quando a respectiva acgdo puder provocar riscos, nomeadamente
movimentos perigosos, os 6rgdos do comando da médquina, com ex-
cepglio dos que tenham posi¢des predeterminadas, devem voltar a
posicdo neutra logo que o operador os liberte.

No caso das mdquinas com rodas, o mecanismo de direcgio deve
ser concebido ¢ construido de modo a amortecer os movimentos brus-
cos do volante ou da alavanca de direcgdo em resultado de choques
nas rodas directrizes.

Qualquer comando de bloqueic do diferencial deve ser concebido
¢ disposto de modo a permitir desbloquear o diferencial quando a
méquina estiver em movimento.

A ultima fase do n.° 1.2.2 ndo se aplica 4 fungdo de mobilidade.

3.3.2 — Colocac#io em marcha/deslocacéo

As méquinas automotoras com condutor transportado devem ser
equipadas com meios que inibam a colocagdo em marcha do motor
por pessoas ndo autorizadas.

A deslocagdio comandada das mdquinas automotoras com condu-
tor transportado sé se pode efectuar se o condutor estiver no seu
posto de comando.

Sempre que uma méquina para poder funcionar deva estar equi-
pada com dispositivos que ultrapassem o seu gabari normal (por
exemplo, estabilizadores, langa, etc.), o condutor deve dispor de meios
que lhe permitam verificar facilmente, antes de a deslocar, se estes
dispositivos se encontram numa posigido determinada que permita
uma deslocagdo segura.

O mesmo ¢ vilido no que se refere a todos os outros elementos
que, a fim de permitirem uma deslocacdo segura, tenham de ocupar
uma posicdo determinada, se necessdrio por meio de um encrava-
mento.

Sempre que tal seja técnica e economicamente possivel, a desloca-
¢fio da maquina deve depender do facto de os elementos acima re-
feridos se encontrarem na posicdo de seguranga.

Durante o arranque do motor ndo deve ser possivel qualquer des-
locagio da maquina.

3.3.3 — Interrupglio da deslocacio

Sem prejuizo das disposi¢des a respeitar na circulagdo rodovidria,
as médquinas automotoras, bem como os seus reboques, devem res-
peitar as exigéncias de diminui¢Zo de velocidade, paragem, travagem
¢ imobilizacdio, garantindo a seguranca em todas as condi¢des de ser-
vigo, de carga, de velocidade, de estado do solo e de declive previs-
tas pelo fabricante e correspondentes a situacdes normalmente en-
contradas.

A diminui¢do de velocidade ¢ a paragem da méquina automotora
devem poder ser obtidas pelo condutor por meio de um dispositivo
principal. Na medida em que a seguranga o exija, no caso de faltha
do dispositivo principal, ou na auséncia de energia para accionar esse
dispositivo, deve ser previsto um dispositivo de emergéncia com co-
mandos inteiramente independentes e facilmente acessiveis que per-
mitam o abrandamento ¢ a paragem.

Na medida em que a seguranga o exija, a manutengéo da imobili-
zac8o da médquina deve ser obtida por meio de um dispositivo de
estacionamento. Esse dispositivo pode ser integrado num dos dispo-
sitivos referidos no segundo pardgrafo, desde que a sua acgdo seja
exclusivamente mecénica.

A méquina comandada & distdncia deve ser concebida e construida
de modo a parar automaticamente se o condutor perder o controlo.

O n.° 1.2.4 ndo se aplica & fungdio «deslocagdon.

3.3.4 — Deslocaglio de méquinas com condutor apeado

Qualquer deslocagiio de uma médquina automotora com condutor
apeado sé pode realizar-se desde que o condutor efectue uma acgio
continua sobre o correspondente 6rgdo de comando. Em especial,
ndo deve ser possivel qualquer deslocagdo aquando do arranque do
motor.

Os sistemas de comando das mdquinas com condutor apeado de-
vem ser concebidos de forma a reduzirem ao minimo os riscos devi-
dos & deslocaglio fortuita da maquina em direcgdo ao condutor, no-
meadamente 0s riscos:

a) De esmagamento;
b) De ferimentos causados por ferramentas rotativas.

Além disso, a velocidade normal de deslocacdo da maquina deve
ser compativel com a velocidade de um condutor apeado.

No caso de mdquinas em que possa ser montada uma ferramenta
rotativa, esta ndo deve poder ser accionada se a marcha atrds esti-
ver engatada, salvo no caso de a deslocacdo da mdquina resultar do
movimento da ferramenta. Neste ultimo caso bastard que a veloci-
dade em marcha atrds seja de molde a ndo representar perigo para
o condutor.

3.3.5 — Falha do circulto de comando

Uma eventual falha na alimentacio da direc¢do assistida, quando
esta existir, ndo deve impedir a condu¢io da mdquina até A posigdo
de paragem.

3.4 — Medidas de proteccéio contra riscos mecanicos
3.4.1 — Riscos devidos a movimentos nko comandados

Quando um clemento de uma maquina estiver parado, qualquer
movimento a partir da posi¢io de paragem, por qualquer razio que
néio scja uma acglio sobre os 6rgéos de comando, deve ser de molde
a ndo criar riscos para as pessoas expostas.

A mdquina deve ser concebida, construfda e, se for caso disso,
montada no seu suporte mével de modo que, aquando da sua des-
locacdo, as oscilagbes descontroladas do seu centro de gravidade ndo
afectem a sua estabilidade nem produzam esforgos excessivos sobre
a sua estrutura.

3.4.2 — Riscos de ruptura em servigo

Os elementos de mdquinas que girem a grande velocidade ¢ para
0s quais, apesar de todas as precaugdes, subsista o risco de ruptura
ou de rebentamento devem ser montados e resguardados de maneira
tal que os fragmentos sejam retidos ou, quando tal n#o for possi-
vel, nfio possam ser projectados na direcgdio do posto de condugdo
¢ ou dos postos de trabalho.

3.4.3 — Riscos devidos ao capotamento

Se houver risco de capotamento de uma méquina automotora com
condutor transportado ¢, eventualmente, operadores transportados,
a méquina deve ser concebida ¢ equipada com pontos de fixagdo que
permitam receber uma estrutura de protecgio contra esse risco
(ROPS).

Esta estrutura deve ser de molde a garantir ao condutor transpor-
tado e, eventualmente, aos operadores transportados, em caso de ca-
potamento, um volume limite de deformagdo (DLV) adequado.

A fim de verificar se a estrutura corresponde A exigéncia a que
se refere o segundo pardgrafo, o fabricante, ou o seu mandatdrio
estabelecido na Comunidade, deve efectuar ou mandar efectuar, por
cada tipo de estrutura, testes adequados.

Além disso, devem estar munidas de uma estrutura de protecgdo
em caso de capotamento as seguintes mdquinas de movimento de ter-
ras de poténcia superior a 15 kW:

— Carregadoras de lagartas ou rodas;

— Escavadoras-carregadoras;

— Tractores de lagartas ou rodas;

— Decapadoras, com ou sem autocarregador;
— Niveladoras;

— Dumpers.

3.4.4 — Riscos devidos & queda de objectos

Se houver risco devido a quedas de objectos ou de materiais no
caso de méquinas com condutor transportado e, eventualmente, com
operadores transportados, as médquinas devem ser concebidas e equi-
padas com pontos de fixacdo, se as suas dimensdes o permitirem,
para poderem receber uma estrutura de protecgdo contra esse risco
(FOPS).
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Esta estrutura deve ser de molde a garantir aos operadores trans-
portados um volume limite de deformagiio (DLV) adequado, em caso
de queda de objectos ou materiais.

A fim de verificar se a estrutura corresponde & exigéncia a que
se refere o segundo paragrafo, o fabricante, ou o seu mandatdrio
estabelecido na Comunidade, deve efectuar ou mandar efectuar, para
cada tipo de estrutura, testes adequados.

3.4.5 — Riscos devidos a quedas a partir dos acessos

Devem ser concebidos meios para as pessoas s¢ apoiarem e agar-
rarem, que serdo construidos e dispostos de forma que os operado-
res os utilizem instintivamente e ndo utilizem para esse efeito os or-
gdos de comando.

3.4.6 — Riscos devidos aos dispositivos de reboque

Qualquer maquina utilizada para rebocar ou destinada a ser re-
bocada deve estar equipada com dispositivos de reboque ou de atre-
lagem concebidos, construidos e dispostos de modo a assegurar uma
atrelagem e desatrelagem f4cil ¢ segura e a impedir a desatrelagem
acidental durante a utilizag#o.

Na medida em que a carga sobre a barra de reboque o exija, es-
tas maquinas devem ser equipadas com um suporte com uma super-
ficie de apoio adaptada & carga e ao solo.

3.4.7 — Riscos devidos & transmisséo de poténcia
entre a maquina automotora (ou o tractor) e a méquina receptora

Os veios de transmissdo com cardans que ligam a méquina auto-
motora (ou um tractor) ao primeiro apoio fixo da méquina recep-
tora devem ser protegidos do lado da maquina automotora ¢ do lado
da maquina receptora a todo o comprimento do veio ¢ das respecti-
vas juntas de cardans.

Do lado da méquina automotora ou do tractor, a tomada de forca
a qual est4 ligado o veio de transmissdo deve ser protegida quer por
um resguardo fixado 2 méquina automotora (ou ao tractor) quer por
qualquer outro dispositivo que assegure uma protecgiio equivalente.

Do lado da maquina rebocada, o veio receptor deve ser encerrado
num carter de protec¢do & méiquina.

A presenga de um limitador de binrio ou de um volante s6 ¢ au-
torizada, no caso da transmissdo por cardans, do lado da atrelagem
4 miquina receptora. Nesse caso, convém assinalar no veio de trans-
missdo com cardans o sentido de montagem.

Qualquer midquina rebocada cujo funcionamento requeira a exis-
téncia de um veio de transmissfio que a ligue a uma méquina auto-
motora ou a um tractor deve possuir um sistema de engate do veio
de transmissdo que garanta que, quando a méquina for desatrelada,
o veio de transmissdo ¢ o seu dispositivo de protecclio nflo serfio da-
nificados pelo contacto com o solo ou com qualquer clemento da
maquina.

Os elementos exteriores do dispositivo de protecgiio devem ser con-
cebidos, construidos e dispostos de modo a ndo poderem rodar com
o veio de transmissdo. O dispositivo de protecclio deve recobrir a
transmiss3o até s extremidades das maxilas interiores, no caso de
juntas de cardans simples, ¢ pelo menos até ao centro da ou das
juntas exteriores, no caso dos cardans ditos de grande &ngulo.

Se o fabricante previr acessos aos postos de trabalho préximos do
veio de transmissio de cardans, deve evitar que os dispositivos de
proteccdo desses veios, descritos no segundo pardgrafo, possam ser-
vir de estribos, a ndo ser que tenham sido concebidos ¢ construfdos
para esse efeito.

3.4.8 — Riscos devidos aos elementos de transmisslio movels

No caso dos motores de combustio interna, as protecgdes amovi-
veis que impedem o acesso as partes méveis dentro do compartimento
do motor podem ndo possuir dispositivos de encravamento desde que
a sua abertura dependa quer da utilizagio de uma ferramenta ou
de uma chave quer da utilizacgio de um comando situado no posto
de condugdo, se este estiver numa cabina inteiramente fechada e aces-
sivel através de uma porta com chave.

3.5 — Medidas de protecgéo contra outros riscos

3.5.1 — Riscos devidos & bateria de acumuiadores

O compartimento da bateria deve ser construido ¢ colocado ¢ a
bateria instalada de modo a reduzir ao méximo a possibilidade de
projecgdes de electrdlito sobre o operador, mesmo no caso de capo-
tamento, e ou a evitar a acumulacdo de vapores nos locais ocupa-
dos pelos operadores.

A méaquina deve ser concebida e construida de forma que a bate-
ria possa ser desligada mediante um dispositivo facilmente acessfvel
previsto para o efeito.

3.5.2 — Riscos de incéndio

Em fungdo dos riscos que o fabricante preveja que possam OCor-
rer durante utilizagdo, a mdquina deve, se as suas dimensdes 0 per-
mitirem:

—~— Instalar extintores facilmente acessiveis;
— Estar equipada com sistemas de extingdo de incéndio inte-
grados na prépria maquina.

3.5.3 — Riscos devidos &s emissdes de poeiras, gases, etc.

Nos casos em que exista este risco, a captacdo prevista no
n.° 1.5.13 pode ser substitufda por outros meios, por exemplo, o as-
sentamento por aspersdo com agua.

Os segundo ¢ terceiro paragrafos do n.° 1.5.13 ndo se aplicam se
a fungio principal da miquina for a pulverizagdo de produtos.

3.6 — Indicagdes
3.8.1 — Sinalizago-aviso

As maquinas devem conter meios de sinalizagdio e ou placas de
instrugdes relativas A utilizagdo, regulacdo ¢ manutenc¢do, sempre que
tal seja necessdrio para garantir a seguranca e a saide das pessoas
expostas. Tais meios devem ser escolhidos, concebidos e realizados
de modo a serem duréveis e facilmente visiveis.

Sem prejuizo das exigéncias a respeitar na circulagdo rodovidria,
as mdquinas com condutor transportado devem ter o seguinte equi-
pamento:

— Um aviso que permita alertar as pessoas expostas;

— Um sistema de sinalizagdo luminosa que tenha em conta as
condigBes de utilizagdo previstas, tais como, por exemplo,
luzes de stop, far6is de marcha atrds e faréis rotativos. Esta
ultima exigéncia ndo se aplica s méquinas destinadas exclu-
sivamente a trabalhos subterrineos e que nio disponham de
energia eléctrica.

As méquinas telecomandadas que, em condigdes de utilizagdo nor-
mais, exponham pessoas a riscos de choque ¢ esmagamento devem
ser equipadas com meios adequados para assinalar os seus movimen-
tos ou para proteger as pessoas expostas contra tais riscos. O mesmo
deve acontecer em relacdio 4s maquinas cuja utilizaglio implique uma
repeticiio sistemdtica de avangos e recuos sobre 0 mesmo ¢€ixo e em
que o condutor ndo veja directamente para trés.

A miquina deve ser construida de forma a tornar impossfvel des-
ligar involuntariamente todos os dispositivos de alerta e de sinaliza-
¢lo. Sempre que tal seja indispensdvel para a seguranca, esses dis-
positivos devem ser dotados de meios de controlo do seu bom
funcionamento que fornecam ao operador uma indicagdo clara em
caso de avaria.

Quando os movimentos das méquinas ou das suas ferramentas
apresentarem riscos especiais, deve existir na méquina uma inscri-
¢do proibindo as pessoas de se aproximarem dela durante o servigo;
a inscrigdo deve ser legivel a uma distincia suficiente para garantir
a seguranca das pessoas que precisem de estar nas imediagbes.

3.6.2 — Marcacgéo

As indicagdes minimas do n.° 1.7.3 devem ser completadas do se-
guinte modo:

— Poténcia nominal expressa em kilowatts;
— Massa em quilogramas na configuragdo mais usual ¢, even-
tualmente:

— Esforgo de tracgdo méximo previsto pelo fabricante no
gancho de atrelagem, em newtons;

— Esforgo vertical méximo previsto pelo fabricante no
gancho de atrelagem, em newtons.

3.6.3 — Manual de Instrugdes

O manual de instrugSes, para além das instrugdes mfnimas pre-
vistas no n.° 1.7.4, deve conter as seguintes indicagdes:

a) Sobre as vibragSes da mdquina, quer o valor real quer um
valor determinado as partir de medigdes efectuadas numa ma-
quina idéntica:

— O valor médio quadrético ponderado em frequéncia da
aceleragdo a que estdo expostos os membros superio-
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res, quando esta ultrapassar 2,5 m/s?; se esse nivel for
igual ou inferior a 2,5 m/s?, esse facto deve ser men-
cionado;

— O valor médio quadrdtico ponderado em frequéncia da
aceleracdo a que estd exposto o corpo (em pé ou sen-
tado), quando esta ultrapassar 0,5 m/s*; se esse nivel
for igual ou inferior a 0,5 m/s?, esse facto deve ser men-
cionado.

Na falta de normas harmonizadas, estes dados vibratérios
devem ser medidos utilizando o cédigo de medigdo mais ade-
quado adaptado & mdquina.

O fabricante deve indicar as condigdes de funcionamento
da méiquina durante a medi¢do e quais os métodos utiliza-
dos para essas medigdes;

b) No caso de médquinas de utilizaco muiltipla conforme o equi-
pamento usado, o fabricante da maquina de base na qual po-
dem ser fixados os equipamentos, intermutdveis e o fabricante
destes tltimos devem fornecer as informagdes necessdrias para
permitir uma montagem ¢ uma utilizacdio seguras.

4 — Exigéncias essenciais de seguranca e de satde para
diminuir os riscos especificos devidos a operacdes
de elevagio.

Em complemento das exigéncias essenciais de seguranca e de saide
referidas nos n.** 1, 2 e 3, as mdquinas que apresentem riscos devi-
dos a operagdes de elevagdo, principalmente riscos de queda de carga,
de choques com a carga ou de basculamento devido & movimenta-
¢d0 da carga, devem ser concebidas e fabricadas de modo a satisfa-
zer as exigéncias seguidamente anunciadas.

Estes riscos existem nomeadamente no caso das maquinas cuja fun-
¢do consiste em deslocar cargas unitdrias com mudanca de nivel du-
rante a deslocacdo. A carga pode ser constitufda por objectos, ma-
teriais ou mercadorias.

4.1 — Generalidades
4.1.1 — Definlgbes

a) «Acessorios de elevagio» — os componentes ou equipamentos
ndo ligados 4 méquina e colocados entre a maquina ¢ a carga, ou
sobre a carga, para permitirem a sua preensdo.

b) «Acessérios de lingagem» — os acessérios de elevagdo que se
destinam a confecgdio ou utilizagdo de lingadas, como ganchos com
olhal, manilhas, anéis, anéis com haste, etc.

c) «Carga guiada» — a carga cuja deslocag#io total se realiza ao
longo de guias materializadas, rigidas ou flexiveis, cuja posigdo no
espago ¢ determinada por pontos fixos.

d) «Coeficiente de utilizacdo» — a relagdo aritmética entre a carga
garantida pelo fabricante até & qual um equipamento, um acessorio
ou uma madquina é capaz de sustentar a carga e a carga méxima de
utilizacdo indicada no equipamento, no acessério ou na mdquina,
respectivamente.

e) «Coeficiente de ensaio» — a relagdo aritmética entre a carga
utilizada para efectuar as provas eststicas ou dinimicas de um equi-
pamento, de um acessério ou de uma mdquina ¢ a carga méxima
de utilizagdo indicada no equipamento, no acessério ou na mdquina,
respectivamente.

/) «Prova estdtica» — 0 ensaio que consiste em inspeccionar a m4-
quina ou acessorio de elevagdo e aplicar-lhe em seguida uma forga
correspondente & carga mdxima de utilizagdo multiplicada por um
dos coeficientes fixados no n.° 4.1.2.3 e, apds ter sido retirada a
forca, inspeccionar novamente a mdquina ou acessério, para verifi-
car se foi provocado algum dano; :

g) «Prova dindmica» — o ensaio que consiste em fazer funcionar
a maquina em todas as configuragdes possiveis 4 carga maxima de
utilizagdo multiplicada por um dos coeficientes fixados no n.° 4.1.2.3
para verificar o bom funcionamento da méquina e dos seus elemen-
tos de seguranga.

4.1.2 — Medidas de protec¢io contra riscos mecénicos
4.1.2.1 — Riscos a falta de estabilidade

As mdquinas devem ser concebidas e fabricadas de forma a asse-
gurar a estabilidade exigida no n.° 1.3.1 em servigo e fora de ser-
vigo, inclusivamente durante as fases de transporte, montagem e des-
montagem, durante avarias previsiveis ¢ também durante a realizacdo
das provas, se estas forem efectuadas em conformidade com o ma-
nual de instrugdes.

Para o efeito, o fabricante, ou 0 seu mandatério estabelecido na
Comunidade, deve utilizar meios d¢ verificagdo apropriados; em par-
ticular em relagdo aos carros de manutengdo automotores de eleva-

¢do superior a 1,80 m, o fabricante, ou o seu mandatédrio estabele-
cido na Comunidade, deve efectuar, para cada tipo de carro, um
teste de estabilidade sobre plataforma ou um teste similar.

4.1.2.2 — Guiamentos ¢ caminhos de rolamento

As médquinas devem ser dotadas de dispositivos que actuem sobre
os guiamentos ou caminhos de rolamentos para evitar o descarrila-
mento.

Todavia, em caso de descarrilamento, apesar da exist@ncia dos re-
feridos dispositivos, ou em caso de falha de um érgio de guiamento
ou de rolamento, devem ser previstas medidas para impedir a queda
de equipamento, de componentes ou da carga, bem como o bas-
culamento da méquina.

4.1.2.3 — Resisténcis mecfnica

As mdquinas, os acessdrios de elevaglio ¢ os elementos amoviveis
devem ser capazes de resistir &s tensdes a que sdo submetidos em
servigos e, se for caso disso, fora de servigo, nas condigdes de insta-
lagdio e de funcionamento previstas pelo fabricante e em todas as
respectivas configuragdes, tendo em conta, se necessdrio, os efeitos
dos agentes atmosféricos e os esforgos exercidos pelas pessoas. Esta
exigéncia deve ser igualmente observada durante o transporte, a mon-
tagem ¢ a desmontagem.

As mdquinas e os acessérios de elevagiio devem ser concebidos e
fabricados de forma a evitar falhas devidas a fadiga ou ao desgaste
inerente A utilizagdio prevista.

Os materiais utilizados devem ser escolhidos tendo em conta os
meios de utilizacdo previstos pelo fabricante, nomeadamente no que
se refere & corrosio, & abrasdo, aos choques, & fragilidade ao frio
e ao envelhecimento.

As mdquinas e os acessOrios de elevagdio devem ser concebidos e
construidos de modo a suportarem sem deformagdes permanentes nem
defeitos visiveis as sobrecargas devidas s provas estdticas. O cal-
culo deve ter em conta os valores do coeficiente de prova estatica,
que ¢ escolhido de forma a garantir um nivel de seguranga adequado;
este coeficiente tem, regra geral, os seguintes valores:

a) Maquinas movidas pela forca humana e acessérios de eleva-
cdo: 1,5;
b) Outras maquinas: 1,25.

As méquinas devem ser concebidas e construidas de forma a su-
portarem sem falhas as provas dinimicas efectuadas com a carga m4-
xima de utilizacdo multiplicada pelo coeficiente de prova dinimica.
Este coeficiente de prova dindmica € escolhido de forma a garantir
um nivel de seguranga adequado; é, regra geral, igual a 1,1.

As provas dindmicas devem ser efectuadas com a maquina pronta
a entrar funcionamento em condi¢des de servigo normais. Essas
provas serfio efectuadas, regra geral, com as velocidades nominais
definidas pelo fabricante. No caso de o circuito de comando da m4-
quina permitir vdrios movimentos em simultdneo (por exemplo, ro-
tacdio e deslocagdo da carga), as provas devem ser efectuadas nas
condi¢des mais desfavordveis, ou seja, regra geral, combinando os
movimentos.

4.1.2.4 — Roldanas, tambores, correntes ou cabos

Os didmetros das roldanas, tambores e rolos devem ser compati-
veis com as dimensdes dos cabos ou correntes com os quais possam
estar equipados.

Os tambores e rolos devem ser concebidos, construidos e instala-
dos de modo que os cabos ou correntes com que estdo equipados
se possam enrolar sem abandonar lateralmente o alojamento previsto.

Os cabos utilizados directamente para elevagio ou suporte da carga
ndo devem apresentar qualquer empalme, excepto nas extremidades
(os empalmes s&o tolerados nas instalagdes destinadas desde a sua
concepcdo a serem periodicamente modificadas em fungdio das ne-
cessidades de exploracéio). O coeficiente de utilizagdo do conjunto
cabo ¢ terminagio ¢ escolhido de modo a garantir um nivel de segu-
ranca adequado; este coeficiente €, regra geral, igual a 5.

O coeficiente de utilizagio das correntes de elevagdo é escolhido
de modo a garantir um nivel de seguranca adequado; este coeficiente
é, regra geral, igual a 4.

A fim de verificar se é atingido o coeficiente de utilizagdo ade-
quado, o fabricante, ou o seu mandatdrio estabelecido na Comuni-
dade, deve efectuar ou mandar efectuar os testes adequados para cada
tipo de corrente e de cabo utilizado directamente para a elevagio
da carga e para cada tipo de terminagfio de cabo.

4.1.2.5 — Acessérios de lingagem

Os acessorios de lingagem devem ser dimensionados tendo em conta
os fenémenos de fadiga e de envelhecimento que decorrem de um
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certo niimero de ciclos de funcionamento, dependendo do tempo de
vida previsto nas condi¢des de servico especificadas para a aplica-
¢do prevista.

Além disso:

a) O coeficiente de utilizagio do conjunto cabo metdlico ¢ ter-
minago é escothido de forma a garantir um nivel de segu-
ranca adequado; este coeficiente ¢, regra geral, igual a 5. Os
cabos ndo devem ter nenhum empalme ou sapata além das
extremidades;

b) Quando forem utilizadas correntes de elos soldados, estas de-
vem ser do tipo de elos curtos. O coeficiente de utilizacio
das correntes, qualquer que seja o seu tipo, € escothido de
forma a garantir um nivel de sefunnu adequado; este coe-
ficiente ¢, regra geral, igual a 4;

¢) O coeficiente de utilizagio dos cabos ou correias de fibras
téxteis dependendo do material, do processo de fabrico, das
dimensdes e da utilizacio. Este coeficiente ¢ escolhido de
forma a garantir um nivel de seguranca adequado; este coe-
ficiente &, regra geral, igual a 7, com a condi¢io de que os
materiais utilizados sejam de muito boa qualidade controlada
e que o processo de fabrico seja apropriado &s condi¢des de
utilizacdo previstas. No caso contrdrio, €, regra geral, mais
el:]vado. a fim de proporcionar um nivel de seguranca equi-
valente.

Os cabos ou as correias de fibras t&xteis nio devem ter qual-
quer né, empalme ou ligagio além dos das extremidades da
lingagem ou do fecho de um cabo de lingagem sem-fim;

d) O coeficiente de utilizacio de todos os componentes metali-
cos € uma linga, ou utilizados com uma linga, é escolhido
de forma a garantir um nivel de seguranca adequado; este
coeficiente ¢, regra geral, igual a 4;

¢) A capacidade maxima de utilizacio de um cabo de lingagem
de fios muiltiplos é determinada tendo em conta a capacidade
méxima de utilizacio do fio mais fraco, o mimero de fios
e um factor minorante que depende do modo de lingagem;

/) A fim de verificar se o coeficiente de utilizacio adequado ¢

- atingido, o fabricante, ou o seu mandatdrio estabelecido na
Comunidade, deve efectuar ou mandar efectuar os testes ade-
quados para cada tipo de componente a que se referem as
alineas a), b), ¢) ¢ d).

4.1.2.6 — Controlo dos movimentos

Os dispositivos de controlo de movimentos devem actuar de forma
a conservar a maquina sobre a qual estdo instalados numa situacéo
de seguranga.

a) As méquinas devem ser concebidas ou equipadas com disposi-
tivos que mantenham a amplitude dos movimentos nos seus limites
previstos. O funcionamento destes dispositivos deve, se for caso disso,
ser precedido de um aviso.

b) Quando virias méquinas fixas ou instaladas sobre carris pude-
rem evoluir simultaneamente, com riscos de choque, as referidas mé4-
quinas devem ser concebidas ¢ fabricadas de modo a poderem ser
equipadas com sistemas que permitam evitar tais riscos.

¢) Os mecanismos das miquinas devem ser concebidos e construf-
dos de modo que as cargas ndio possam deslocar-se de forma peri-
g0sa ou cair intempestivamente em queda livre, em caso de falta par-
cial ou total de energia ou quando cessar a acglio do operador.

d) Excepto para as mdquinas cujo trabalho exija tal aplicacfio, nfio
deve ser possivel, nas condigdes normais de funcionamento, descer
a carga apenas sob o controlo de um freio de atrito.

e) Os 6rgdos de preensdo devem ser concebidos ¢ construidos de
modo a evitarem a queda intempestiva das cargas.

4.1.2.7 — Riscos devidos a3 cargas movimentadas

A implantagéio do posto de conducfio das mdquinas deve permitir
vigiar o melhor possivel as trajectérias dos clementos em movimento
para evitar os possiveis embates com pessoas ou materiais ou com
outras midquinas que possam encontrar-s¢ simultaneamente em mo-
vimento e susceptiveis de representarem um perigo. .

As mdquinas de carga instaladas de modo fixo devem ser conce-
bidas e construidas de modo a evitar que as pessoas expostas sejam
atingidas pela carga ou pelos contrapesos.

4.1.2.8 — Riscos devidos a raios

As méquinas que possam estar expostas aos efeitos dos raios du-
rante a sua utilizacio devem ser equipadas de modo a escoar para
o solo as cargas eléctricas resultantes.

4.2 — Exigéncias especificas para os aparslhos movidos
por uma energia diferente da forca humana

4.2.1 — Comandos
4.2.1.1 — Posto de comando

Os requisitos previstos no n.° 3.2.1 aplicam-se igualmente as mé-
quinas ndo moveis.

4.2.1.2 — Banco

Os requisitos previstos no primeiro ¢ segundo pardgrafos do
n.° 3.2.2, assim como no n.° 3.2.3, aplicam-se igualmente is ma-
quinas ndo moéveis.

4.2.1.3 — Orgiios de comando dos movimentos

Os érgdos de comando dos movimentos da médquina ou dos seus
equipamentos devem regressar & posi¢cdo neutra logo que cesse a ac-
¢fio do operador. Porém, no que se refere aos movimentos, parciais
ou totais, em relagdo aos quais nfio h4 riscos de choque com a carga
ou com a mdquina, esses 6rgdos podem ser substitufdos por érgéos
de comando que permitam movimentos com par automdticas
a niveis pré-seleccionados sem manutencdo da uﬁ?’ do operador.

4.2.1.4 — Controlo das solicitagdes

As maquinas cuja carga méxima de utilizagdo seja pelo menos igual
a 1000 kg ou cujo momento de derrube seja pelo menos igual a
40 000 Nm devem ser equipadas com dispositivos que advirtam o con-
dutor e impegam movimentos perigosos da carga em questdo:

— De sobrecarga das maquinas:

— Quer por serem excedidas as cargas mdximas de utili-
zacéo;

— Quer por serem execedidos os momentos devidos a es-
sas cargas;

— De serem excedidos os momentos tendentes ao derrube, no-
meadamente devido & carga levantada.

4.2.2 — Instalagéio gulada por cabos

Os cabos portadores, tractores ou portadores-tractores devem ser
esticados por contrapesos ou por um dispositivo que permita con-
trolar permanentemente a tensdo.

4.2.3 — Riscos para as pessoas expostas. Melos de acesso
ao posto de trabalho ou aos pontos de intervenglio

As mdquinas de carga guiada ¢ as mdquinas em que 0s suportes
da carga sigam um percurso bem definido devem estar equipadas com
dispositivos que evitem os riscos para as pessoas expostas.

4.2.4 — Aptiddo para o smprego

O fabricante, ou o seu mandatério estabelecido na Comunidade,
certificar-se-& na ocasido da colocagio no mercado ou da primeira
colocagio em servico, por meio de medidas adequadas que tome ou
mande tomar, de que os acessérios de elevagio e as miquinas pron-
tos para serem utilizados, quer sejam de operacio manual ou de ope-
raglio motorizada, podem executar as fungdes previstas com toda a
seguranga. As referidas medidas devem levar em conta 08 aspectos
estdticos ¢ dinfmicos das méquinas. ' :

Quando as mdquinas nfio possam ser montadas nas instalacdes do
fabricante, ou do seu mandatério estabelecido na Comunidade, as
medidas adequadas devem ser tomadas no local de utilizaglio. Caso
contrério podem ser tomadas quer nas instalagdes do fabricante quer
no local de utilizagéo.

4.3 — Marcagdo
4.3.1 — Correntes e cabos

Cada porgiio de corrente, cabo ou correia de elevaclio que ndo
faga parte de um conjunto deve ostentar uma marca, ou, quando
tal ndo for possivel, uma placa ou anel inamovivel com referéncias
sobre o fabricante, ou o seu mandatério estabelecido na Comuni-
dade, ¢ com a identificacdio do respectivo certificado.

O certificado deve conter as indicagdes prescritas pelas normas har-
monizadas ou, na sua falta, as indica¢Ses minimas seguintes:

— O nome do fabricante, ou do seu mandatério estabelecido
na Comunidade;

— O enderego na Comunidade do fabricante, ou do seu man-
datdrio, conforme o caso;

— Uma descrigdo da corrente ou de cabo, incluindo:

— As suas dimensdes nominais;

— A sua construgio;

— O material de fabrico;

— Qualquer tratamento metalirgico especial a que o ma-
terial tenha sido submetido;

— Em caso de ensaio, a indicagdo da norma utilizada;

— A carga mdxima a suportar em servico pela corrente ou
cabo. Pode ser indicada uma escala de valores em fun-
¢o das aplicagdes previstas.
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4.3.2 — Acessérios de elevacéo
Cada acessdrio de elevacdo deve ostentar as seguintes marcas:

— Identificagdo do fabricante;

— Identificaglio dos materiais (por exemplo, classe internacio-
nal), quando essa informagdio for necessdria para a compati-
bilidade dimensional;

— Identificagdio da carga mdxima de utilizagdo;

— Marca CE.

Para os acessorios de lingagem que incluam componentes tais como
cabos ¢ cordas cuja marcacdo seja materialmente impossivel, as in-
formacdes referidas no primeiro pardgrafo devem ser fornecidas numa
placa ou por outros meios solidamente fixados ao acessério.

Estas indicagdes devem ser legiveis e colocadas num local tal que
ndo corram o risco de desaparecer por maquinagem, desgaste, etc.,
ou de compromoter a resisténcia do acessério.

4.3.3 — Méquinas

Cada méquina deve ostentar, de modo legivel ¢ durdvel, para além
das indicagdes minimas referidas no n.° 1.7.3, indicacdes relativas
4 carga nominal:

i) Indicar claramente, de forma bem visivel sobre o aparelho,
para as miquinas que s6 tenham um valor possivel;

i) Quando a carga nominal depender da configuragdo da mé-
quina, cada posto de condugfio deve estar equipado com uma
placa de cargas que indique, sob a forma de esquemas, e,
cventualmente, de quadros, as cargas nominais para cada con-
figuragdo.

‘As méquinas equipadas com um suporte de carga cujas dimen-
sdes permitam o acesso de pessoas e cuja desloca¢do envolva o risco
de queda devem ostentar uma indicacdio clara e indelével proibindo
a elevagio de pessoas. Esta indicacdio deve ser visivel em todos os
locais que permitam acesso.

4.4 — Manual de instrugdes
4.4.1 — Acessérios de elevaglo

Cada acessério de elevagdo deve ser acompanhado de um manual
de instrugdes que dé, no minimo, as seguintes indicacgdes;

— Condi¢des normais de utilizagio;

— Instrugdes de utilizagdo, montagem e manutengdo;

— Limites de emprego, nomeadamente no que diz respeito aos
acessérios que nfo possam satisfazer a alinea ¢) do
n.° 4,1.2.6.

4.4.2 — Méquinas

Em complmento do n.° 1.7.4, 0 manual de instrugdes deve incluir
indicagdes relativas:

a) As caracteristicas técnicas, nomeadamente:

— Se for caso disso, uma repeticdo do quadro das cargas
definido na alinea i}) do n.° 4.3.3;

— As reacgdes nos apoios € nas fixagdes e as caracteristi-
cas das vias;

— Se for caso disso, a definicdo e os meios de instalagdo
dos lastros;

b) Ao contetido do livrete de acompanhamento da méquina, se
ndo for fornecido com a mdquina;

¢) Aos consethos de utilizagdo, nomeadamente para remediar as
insuficiéncias de visdio directa da carga pelo operador;

d) As instrugdes necessdrias para efectuar as provas antes da pri-
meira colocagdo em servigo das maquinas que n#o sejam mon-
tadas nas instalages do fabricante, na sua configuragdo de
utilizagdo.

5 — Exigéncias essenciais de seguranc¢a e de saide para
as mdquinas destinadas a serem exclusivamente
utilizadas em trabalhos subterrineos.

Em complemento dos requisitos essenciais de seguranga e de satde
previstos nos n.” 1, 2, 3 e 4, as mdquinas destinadas a serem exclu-
sivamente utilizadas em trabalhos subterrineos devem ser concebi-

dos e construfdas de maneira a satisfazerem os requisitos seguida-
mente enunciados.

5.1 — Riscos devidos & falta de estabilidade

As mdquinas de sustentacdo dos tectos de minas devem ser con-
cebidas ¢ construidas de modo a permitir uma orientagdo adequada

nas deslocagdes ¢ a ndo se virarem antes ¢ no momento de serem
colocadas em carga ¢ apdés descompressio. Devem dispor de fixa-
¢Oes para as placas de cabega de cada escora hidrdulica.

5.2 — Circulagéo

As méquinas de sutentacfio dos tectos de minas devem permitir
que as pessoas expostas circulem sem entraves.

5.3 — tluminagéo

Nio se aplicam os requisitos previstos no terceiro paragrafo do
n.° 1.1.4.

5.4 — Orgdos de comando

Os 6rgéios de comando de aceleragdo e de travagem das méaquinas
que se deslocam sobre carris devem ser de accionamento manual.
Todavia, o dispositivo de «<homem morto» pode ser accionado por
pedal.

Os 6rgéos de comando das mdquinas de sustentacdo dos tectos
de minas devem ser concebidos e dispostos de modo a permitir que,
durante a operacio de ripagem, os operadores fiquem abrigados por
um tecto devidamente instalado. Os 6rgos de comando devem ser
protegidos contra qualquer accionamento inopinado.

5.5 — Interrupgdc da deslocacdo

As locomotivas destinadas & utilizagio em trabalhos subterrineos
devem ser equipadas com um dispositivo de «homem morto» que
actue sobre o circuito de comando da deslocagdo da miquina.

5.6 — Riscos de incéndio

O segundo travessfio do n.° 3.5.2 ¢ obrigatério para as maquinas
que disponham de partes com caracteristicas de inflamabilidade ele-
vada.

O sistema de travagem deve ser concebido e construido de forma
a ndo produzir centelhas ou provocar incéndios.

As méquinas com motor térmico devem ser equipadas exclusiva-
mente com um motor de combustdo interna que utilize um carbu-
rante com baixa tensdio de vapor e que exclua a possibilidade de qual-
quer faisca de origem eléctrica.

5.7 — Riscos devidos as emissdes de poeiras, gases, etc.

Os gases de escape dos motores de combustdo interna ndo devem
ser evacuados para cima.

ANEXO II
Declaracio de conformidade CE ()

1 — A declaragdo de conformidade CE deve incluir os seguintes
elementos:

— Nome e enderego do fabricante, ou do seu mandatério esta-
belecido na Comunidade (3);

— Descri¢cdo da maquina (marca, tipo, numero de série, etc.);

— Todas as disposigdes pertinentes a que a maquina obedece;

— Se for caso disso, nome ¢ enderego do organismo que emi-
tiu o certificado de exame CE de tipo e nimero do certificado;

— Se for caso disso, nome e enderego do organismo ao qual
foi enviado o processo, nos termos do n.° 1, alinea b), pri-
meiro travessdo, do anexo iv;

— Se for caso disso, nome e enderego do organismo que pro-
cedeu & verificacdo referida no n.° 1, alinea b), segundo tra-
vessdo, do anexo 1v;

— Se for caso disso, a referéncia &s normas hamonizadas;

— Se for caso disso, a referéncia &s normas e outras especifica-
¢Bes técnicas nacionais que tenham sido utilizadas;

— Identificac8io do signatdrio a quem tenham sido conferidos
poderes para obrigar o fabricante ou o seu mandatirio esta-
belecido na Comunidade.

2 — Antes de poder emitir a declaragdo CE de conformidade, o
fabricante, ou o seu mandatdrio estabelecido na Comunidade, deve
ter-se assegurado e poder garantir que a documentagio a seguir de-
finida estard nas suas instalagdes, para fins de controlo eventual, &
disposi¢o das autoridades competentes, pelos menos durante 10 anos
a contar da data de fabrico da mdquina, ou do iltimo exemplar da
méquina, se se tratar de fabrico em série; tal documentagdo deve
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ser redigida em lingua portuguesa, com excep¢io da literatura da mé-
quina:

a) Um dossier técnico de fabrico, constituido:

— Pelo desenho do conjunto da mdquina, bem como pe-
los desenhos dos circuitos de comando;

— Pelos desenhos de pormenor e completos, eventualmente
acompanhados de notas de cdlculo, resultados de en-
saios, etc, que permitam verificar a conformidade da
méquina com as exigéncias essenciais de seguranca ¢
saude;

— Pela lista:

— Das exigéncias essenciais do presente diploma;

— Das normas; ¢ ou

— Das outras especificagdes técnicas utilizadas
aquando da concepgdo da mdquina;

— Pela descrigdo das solugdes adoptadas para prevenir os
riscos apresentados pela méiquina;

— Se o desejar, por qualquer relatério técnico ou certifi-
cado obtido de um organismo ou laboratério compe-
tente (3);

— Se declarar a conformidade com uma norma harmoni-
zada que o preveja, por qualquer relatério técnico que
fornega os resultados dos ensaios efectuados a sua es-
colha, quer por ele mesmo quer por um organismo ou
laboratério competente (°);

— Por um exemplar do manual de instrucdes da mdquina;

b) No caso de fabrico em série, as disposigdes internas que se-
rdo aplicadas para manter a conformidade das miquinas com
as exigéncias aplicdveis. O fabricante deve efectuar as pes-
quisas ¢ os ensaios necessdrios dos componentes ¢ acessérios
ou de toda a mdquina a fim de determinar se esta, pelo modo
como foi projectada e fabricada, pode ser montada ¢ colo-
cada em servico com toda a seguranca.

A nido apresentacio da documentacio apds um pedido devidamente
justificado das autoridades competentes pode constituir razdo sufi-
ciente para pdr em causa a presuncdo de conformidade com as exi-
géncias aplicdveis.

3 — A documentagdo referida no n.° 2 pode ndo existir em per-
manéncia do modo material, mas deve ser reunida e posta a dispo-
sicdo num intervalo de tempo compatfvel com a sua importincia.

Essa documentagdo ndo tem de incluir os desenhos de pormenor
e outras informacdes precisas relativas aos subconjuntos utilizados
para o fabrico das mdquinas, a ndo ser que o seu conhecimento seja
indispensdvel ou necessdrio para a verificacdo da conformidade com
as exigéncias essenciais de seguranga.

(') Esta declaragio deve ser redigida na mesma lingua do manual de instrugdes
(v. n.° 1.7.4 do anexo 1), em caracteres dactilografados ou em letra de imprensa.

() Firma ¢ endereg pk sendo datério, indicar igualmente a firma ¢ o ende-
reco do fabricante. .

(%) Considera-se o ismo ou laboratério que satisfaca os critérios de ava-
liaglio previstos nas normas harmonizadas pertinentes.

ANEXO 111

(€

Os diferentes elementos da marca CE devem ter sensivelmente a
mesma dimensdio vertical, que ndo pode ser inferior a 5 mm,

ANEXO IV

Procedimentos de comprovagio
para certus tipos de miquinas
1 — As mdquinas enumeradas no n.° 7 do presente anexo care-
cem dos procedimentos de comprovagdo complementares seguintes:

a) Se a méquina for fabricada sem respeitar as normas nacio-
nais que adoptam normas harmonizadas ou respeitando-as
apenas em parte, ou na auséncia de tais normas, o fabricante,
ou o seu mandatério estabelecido na Comunidade, deve apre-
sentar a um organismo de qualificacdo reconhecida para o
efeito um pedido de exame CE de tipo nos termos do
anexo v do presente diploma;

b) Se a maquina for fabricada de acordo com as normas na-
cionais harmonizadas, o fabricante, ou o seu mandatdrio es-
tabelecido na Comunidade, deve:

— Ou constituir o processo técnico de fabrico previsto no
anexo v e envid-lo a um organismo de qualificagdo re-
conhecida para o exame CE de tipo de maquinas, a fim
que este acuse a recepgdo desse processo o mais rapi-
damente possivel ¢ 0 conserve;

— Ou apresentar o processo técnico de fabrico previsto no
anexo v a um organismo de qualificagio reconhecida
para o exame CE de tipo de mdquinas, a fim de que
este verifique se as normas referidas no n.° 1 do ar-
tigo 4.° foram correctamente aplicadas e emita, se for
caso disso, um certificado de adequagdo do processo;

— Ou apresentar a um organismo de qualificagdo reconhe-
cida para o efeito um pedido de exame CE de tipo nos

. termos do anexo v.

2 — O exame CE de tipo é o procedimento pelo qual um orga-
nismo de qualificaciio reconhecida para o efeito verifica, em harmonia
com o estabelecido no anexo v, se 0 modelo de uma méquina sa-
tisfaz as exigéncias de seguranca e satide que lhe sdo aplicdveis.

3 — No caso previsto no primeiro travessdo da alinea b) do n.° 1,
é aplicdvel o disposto na primeira parte do n.° 4 e no n.° 6 do
anexo Vv. .

4 — No caso previsto no ségundo travessdo da alinea b) do n.° 1,
¢ aplicdvel o disposto nos n.** 4 e 6 do anexo v.

5 — Nos casos previstos na alinea a4) e no terceiro travessio da
alinea b) do n.° 1, a declaragdo CE deve atestar a conformidade da
maquina a que diz respeito com o modelo que foi objecto do cor-
respondente certificado de exame CE de tipo.

6 — Os organismos previstos nos n.”* 1 e 2 deve ser qualificados
de acordo com as regras do Sistema Nacional de Gestdo da Quali-
dade, a que se refere o Decreto-Lei n.° 165/83, de 27 de Abril, pos-
suir um seguro de responsabilidade civil nos casos em que essa res-
ponsabilidade ndo for coberta pelo Estado e ser notificados nos
termos do artigo 9.° da Directiva do Conselho n.° 89/392/CEE, de
14 de Julho de 1989.

7 — Os tipos de méquinas a que se aplicam os procedimentos re-
feridos neste anexo sdo os seguintes:

Serras circulares (monofolha e multifolha) para trabalhar a ma-
deira e para carne;

Midquinas de serrar, com a ferramenta em posi¢do fixa durante
o trabalho, com mesa fixa, com introdugdo manual de pega
ou com accionador amovivel;

Miéquinas de serrar, com a ferramenta em posi¢do fixa durante
o trabalho, com cavalete ou plataforma com movimento al-
ternativo, com deslocacdo manual;

Ma4dquinas de serrar, com a ferramenta em posi¢do fixa durante
o trabalho, fabricadas com um dispositivo para o acciona-
mento mecanizado das pecas a serrar, com carga e ou des-
carga manual;

Mdquinas de serrar, com ferramenta mével durante o trabalho,
com deslocacdio mecanizada, com carga e ou descarga manual;

Desbastadoras com introdug#io manual para trabalhar madeira;

Aplainadoras de uma face, com carga e ou descarga manual,
para o trabalho em madeira;

Serras de fita equipadas com carro ou plataforma moével, com
carga ¢ ou descarga manual, para o trabalho da madeira ¢
para a carne;

Méquinas combinadas dos tipos referidos nos n.** 1 a 4 e 7 para
o trabalho da madeira;

Madquinas de fazer espigas, com varias puas, com introdugio ma-
nual, para o trabalho da madeira;

Tupias com eixo vertical, com introdugdo manual, para o tra-
balho da madeira;

Serra de cadeia portdtil para o trabalho da madeira;
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Prensas, incluindo as quinadeiras para trabalhar a frio os me-
tais, com carga e ou descarga manual, cujos elementos de tra-
balho méveis podem ter um movimento superior a 6 mm e
velocidade superior a 30 mm/s;

Méguinas de moldar pldsticos, por injecgdo ou compressdo, com
carga ou descarga manual;

M4dquinas de moldar borracha, por injecgdo ou compressdo, com
carga ou descarga manual;

M4quinas para trabalhos subterrineos dos seguintes tipos:

— Madquinas sobre carris: locomotivas e vagonetas de tra-
vagem,

— MaAgquinas hidrdulicas de sustengdo dos tectos de minas;

— Outras mdquinas méveis com motores de combustdo in-
terna destinados a equipar maquinas para os trabalhos
subterraneos;

Caixas de recolha de lixos domésticos de carga manual e com-
portando um mecanismo de compressio;

Dispositivos de protec¢do e veios de transmissdo com cardan
amoviveis, tal como descritos no n.° 3.4.7;

Pontes elevatorias para veiculos.

ANEXO V

Exame CE de tipo

1 — O pedido de exame CE de tipo é apresentado pelo fabricante,
ou pelo seu mandatdrio estabelecido na Comunidade, a um tnico
organismo de qualificagdo reconhecida para o efeito, visando um mo-
delo de maquina.

O pedido deve conter:

— O nome e o enderego do fabricante, ou do seu mandatario
estabelecido na Comunidade, bem como o local de fabrico
das madquinas;

— Um processo técnico de fabrico que contenha, pelo menos:

— Um desenho de conjunto da miquina, bem como os de-
senhos dos circuitos de comando;

— Desenhos de pormenor e completos, eventualmente
acompanhados de notas de cdlculo, resultados de en-
saios, etc., que permitam verificar a conformidade da
mdquina com as exigéncias essenciais de seguranga e
saude;

— A descri¢do das solugdes adoptadas para prevenir os ris-
cos apresentados pela mdquina, bem como a lista das
normas utilizadas;"

— Um exemplar do manual de instrugdes da mdquina;

— No caso de fabrico em série, as disposi¢des internas que
serdo aplicadas para manter a conformidade das mai-
quinas com as exigéncias aplicdveis.

O pedido serd acompanhado por uma maquina representativa da
produgdo prevista ou, se for caso disso, pela indicagdo do local onde
a maquina pode ser examinada.

A documentacdo acima referida ndo tem de incluir os desenhos
de pormenor e outras informagdes precisas relativas aos subconjun-
tos utilizados para o fabrico das mdquinas, a ndo ser que o seu co-
nhecimento seja indispensdvel ou necessdrio para a verificagdo da con-
formidade com as exigéncias essenciais de seguranca.

2 — O organismo previsto no n.° 1 procederd ao exame CE de
tipo de acordo com as regras a seguir indicadas:

— Efectuard o exame de processo técnico de fabrico, para veri-
ficar a sua adequagdo, € o exame da mdquina apresentada
ou colocada a sua disposigdo;

— Aquando do exame da maquina, o organismo:

a) Assegurar-se-d4 de que foi fabricada em conformidade
com o processo técnico de fabrico e pode ser utilizada
com segurang¢a nas condi¢des de servigo previstas;

b) Verificard, caso tenham sido utilizadas normas, se as
mesmas o foram correctamente;

c) Efectuard os exames e ensaios adequados para verifi-
car a conformidade da mdquina com as exigéncias es-
senciais de seguranga e saude que lhe digam respeito.

3 — Se o modelo satisfizer as disposi¢des que lhe dizem respeito,
o organismo emite um certificado CE de tipo, que é notificado ao
requerente. Este certificado reproduz as conclusdes do exame, indica
as condigdes que eventualmente o acompanham e contém as descri-
¢Oes e desenhos necessdrios para identificar o modelo em causa.

A Comissdo, os Estados membros e os outros organismos igual-
mente notificados nos termos do artigo 9.° da Directiva
n.° 89/392/CEE podem obter uma cépia do certificado e, mediante
pedido fundamentado, uma cépia do processo técnico e dos exames
¢ ensaios efectuados.

4 — O fabricante, ou o seu mandatdrio estabelecido na Comuni-
dade, deve informar o organismo previsto no n.° 1 de todas as alte-
ragdes, mesmo pequenas, que tenha introduzido ou preveja introdu-
zir na mdquina a que se refere 0 modelo. O organismo deve examinar
essas alteracdes ¢ informar o fabricante, ou o seu mandatério esta-
belecido na Comunidade, sobre se o certificado CE de tipo conti-
nua ou ndo a ser vdlido.

5 — O organismo que recusar emitir um certificado CE de tipo
informard desse facto os outros organismos igualmente notificados.
O organismo que retirar um certificado CE de tipo informar4 desse
facto o Instituto Portugués da Qualidde.

6 — Os processos e a correspondéncia relativos aos processos do
exame CE de tipo serdo redigidos em lingua portuguesa.

MINISTERIO DAS OBRAS PUBLICAS,
TRANSPORTES E COMUNICAGOES

Portarla n.° 146/94
de 12 de Margco

Manda o Governo, pelo Ministro das Obras Publi-
cas, Transportes e Comunicag¢Ges, que, ao abrigo das
disposi¢des do artigo 4.° do Decreto-Lei n.° 360/85,
de 3 de Setembro, seja langada em circulagdo, cumu-
lativamente com as que estdo em vigor, uma emissdo
de selos subordinada ao tema «6.° Centendrio do Nas-
cimento do Infante D. Henrique», com as seguintes ca-
racteristicas:

Autor — Luiz Duran/Carlos Leitdo;
Dimensdio — 80mm X 30,6 mm;

Picotado — 12x 12 1/2;

Impressor — INCM;

Folhas — 25 selos;

1.° dia de circulagdo — 4 de Margo de 1994;
Taxas, motivos e quantidades:

1408 — Retrato do Infante — 1 000 000.

Ministério das Obras Publicas, Transportes ¢ Comu-
nicagoes.

Assinada em 21 de Fevereiro de 1994.

O Ministro das Obras Publicas, Transportes e Co-
munica¢des, Joaquim Martins Ferreira do Amaral.

Portaria n.° 147/94
de 12 de Margo

Manda o Governo, pelo Ministro das Obras Publi-
cas, Transportes ¢ Comunica¢des, que, ao abrigo das
disposi¢des do artigo 4.° do Decreto-Lei n.° 360/85,
de 3 de Setembro, seja langada em circula¢do, cumu-
lativamente com as que estdo em vigor, uma emissdo
de selos subordinada ao tema «Vultos da cultura», com
as seguintes caracteristicas:

Autor — Jodo Abel Manta;

Dimensdo — 40mm x 30,6 mm;

Picotado — 12 %12 1/2;

Impressor — INCM;

1.° dia de circulagdio — 21 de Fevereiro de 1994;
Taxas, motivos e quantidades:

458 — 1.° Centendrio da Morte de Oliveira
Martins — 1 000 000;
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1008 — 1.° Centendrio do Nascimento de
Florbela Espanca — 500 000.

Ministério das Obras Piblicas, Transportes ¢ Comu-
nicacdes.

Assinada em 21 de Fevereiro de 1994.

O Ministro das Obras Publicas, Transportes ¢ Co-
municagdes, Joaquim Martins Ferreira do Amaral.

MINISTERIO DA SAUDE

Decreto Regulamentar n.° 10/94
de 12 de Margo

O presente diploma, ao abrigo do artigo 53.° do
Decreto-Lei n.° 73790, de 6 de Margo, dd execugdo a
ultima fase de descongelamento de escaldes da escala
salarial das carreiras médicas como corpo especial.

As regras transitérias estabelecidas t&ém alguma iden-
tidade com as de regime geral definidas pelo Decreto-
-Lei n.° 61/92, de 15 de Abril, mas sdo determinadas
por situagdes especificas das carreiras médicas como
corpo especial. S3o seus objectivos principais descon-
gelar todos os escaldes da estrutura salarial das carrei-
ras e suas categorias e corrigir, nivelando, na medida
do possivel € até ao termo do periodo de condiciona-
mento da progressdo, as disparidades salariais que re-
sultaram de integracdes baseadas em diferentes regimes
de trabalho e correspondentes remuneragdes.

Assim:

Ao abrigo do disposto no n.° 3 do artigo 53.° do
Decreto-Lei n.° 73/90, de 6 de Margo, e nos termos
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da alinea ¢) do artigo 202.° da Constitui¢do, o Governo
decreta o0 seguinte:

Artigo 1.° O presente diploma estabelece as regras
de descongelamento de escaldes do corpo especial das
carreiras médicas reguladas pelo Decreto-Lei n.° 73/90,
de 6 de Margo.

Art. 2.° — 1 — A partir de 1 de Janeiro de 1992 fi-
cam descongelados todos os escaldes da estrutura sa-
larial das categorias das carreiras médicas.

2 — Durante o ano de 1992 os médicos serdo posi-
cionados no escalio correspondente a antiguidade na
categoria, segundo mddulos de tempo de trés anos,
contados a partir do escaldo 1.

3 — O posicionamento referido no nimero anterior
far-se-4 sem prejufzo da manutengdo em escaldo mais
favordvel que tenha resultado da integragdo no NSR
ou da aplicagdo das 1.° e 2.* fases de descongelamento.

4 — A subida de escaldes a que houver direito, por
aplicagdo da norma transitéria estabelecida no n.° 2,
ndo poderd exceder, em caso algum, o nimero de es-
caldes da estrutura salarial de cada categoria prevista
no anexo I ao Decreto-Lei n.° 73/90, de 6 de Margo.

Presidéncia do Conselho de Ministros, 6 de Dezem-
bro de 1993.

Antbal Antdnio Cavaco Silva — Jorge Braga de Ma-
cedo — Arlindo Gomes de Carvalho.

Promulgado em 4 de Janeiro de 1994.
Publique-se.
O Presidente da Republica, MARIO SOARES.
Referendado em 11 de Janeiro de 1994.

O Primeiro-Ministro, Anibal Anténio Cavaco Silva.

R SRR
INCM

IMPRENSA NACIONAL-CASA DA MOEDA,E. P |
LOCAIS DE VENDA DE PUBLICACOES, \;
IMPRESSOS E ESPECIMES NUMISMATICOS

¢ Rua de D. Francisco Manuel de Melo, 5 1092 Lisboa Codex
Telef. (01)693414  Fax (01)693166 %

e Rua da Escola Politécnica 1200 Lisboa
Telef. (01)3974768  Fax (01)3969433 i,

¥

e Rua do Marqués de Si da Bandeira, 16 1000 Lisboa f
Telel. (01)5435041  Fax (01)3530294

o Avenida de Antonio José de Almeida 1000 Lisboa §
(Centro Comercial S. Jodo de Deus. lojas 414 ¢ 417) 2
Telef (01)765544  Fax (01)7976872 @

o Avenida do Engenheiro Duarte Pacheco 1000 Lisboa
{Centro Comercial das Amoreiras, loja 2112) b4
Telef. (01)3877107

» i

o Praga de Guilherme Gomes Fernandes, 84 4000 Porto &
Telef. (02)319166 Fax (02)2008579 §

o Avenida de Ferndo de Magalhaes, 486 3000 Coimbra %
Telef. (039)26902  Fax (039)32630 %

. . b

FoirsvhaTi e it T

B = e

%




