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tarjeta servird como documento de identificacion ante las
autoridades portuguesas.

2 — La Organizacion transmitird regularmente al Mi-
nisterio de Asuntos Exteriores la lista de los miembros del
personal de la Organizacion y, en su caso, de los familiares
a su cargo.

Articulo 21.°

Solucion de controversias

1 — La Organizacion tomara las medidas adecuadas
para la solucion de:

a) Las disputas originadas por contratos u otras cuestio-
nes de derecho privado en las que ella sea parte;

b) Las dispuestas en las que sea parte el Representante
Permanente, un miembro del personal o los expertos que,
en razon de su cargo oficial, disfruten de inmunidad, siem-
pre y cuando la misma no haya sido renunciada.

2 — Las controversias entre la Republica Portuguesa
y la Organizacion relativas a la interpretacion o ejecucion
del presente Acuerdo o de acuerdos derivados de éste, se
resolveran por via diplomatica.

3 — Ninguna disposicion del presente Acuerdo podra
ser interpretada como un obstaculo al derecho de la Re-
publica Portuguesa de adoptar las iniciativas adecuadas
para garantizar el orden publico y la seguridad nacional.

Articulo 22.°
Revision
1 — El presente Acuerdo podra ser objeto de revision
a peticion de cualquiera de las partes.

2 — Las modificaciones entraran en vigor en los tér-
minos previstos en el articulo 24.° del presente Acuerdo.

Articulo 23.°
Vigencia y denuncia

1 — El presente Acuerdo entrara en vigor por un periodo
de tiempo ilimitado.

2 — Cualquiera de las partes podra, en cualquier mo-
mento, denunciar el presente Acuerdo mediante notifica-
cion previa, escrita o por via diplomatica.

3 — El presente Acuerdo se dara por terminado trans-
curridos seis meses después de la fecha de recepcion de
la respectiva notificacion.

Articulo 24.°

Entrada en vigor

El presente Acuerdo entrard en vigor a los treinta dias
después de la recepcion, por la OEI de la notificacion, es-
crita o por via diplomatica, de que la Reptblica Portuguesa
ha cumplido con los requisitos internos necesarios.

Hecho en Lisboa, a los 4 de Octubre de 2016, en dos
originales, en lengua portuguesa y castellana, siendo ambos
textos igualmente idénticos.

Por la Organizacion de Estados Iberoamericanos para
la Educacion, la Ciencia y la Cultura:

Paulo Speller, Secretario General.

Por la Republica Portuguesa:

Augusto Santos Silva, Ministro dos Negocios Estran-
geiros.
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NEGOCIOS ESTRANGEIROS

Decreto n.° 13/2017
de 12 de abril

Portugal é Parte da Convencgdo das Nagoes Unidas sobre
Poluigdo Atmosférica Transfronteiras a Longa Distancia
(CLRTAP), assinada em Genebra em 13 de novembro
de 1979, e aprovada pelo Decreto n.° 45/80, de 12 de julho.

O Protocolo a Convencao de 1979 sobre a Poluigido At-
mosférica Transfronteiras a Longa Distancia, relativo aos
Metais Pesados, esteve aberto para assinatura de 24 a 25 de
junho de 1998 em Aarhus, Dinamarca, tendo a Republica
Portuguesa assinado este Protocolo em 24 de junho de 1998.

Este Protocolo tem por objetivo reduzir e controlar as
emissdes antropogénicas de chumbo (Pb), cadmio (Cd) e
mercurio (Hg) para a atmosfera, enquanto metais pesados
nocivos sujeitos a transporte atmosférico transfronteiras
a longa distancia, com vista a proteger melhor a satde
humana e o ambiente.

O Protocolo determina que as Partes apliquem as melho-
res técnicas disponiveis a determinadas categorias de fontes
de emissdo e fixa valores-limite de emissdo aplicaveis a de-
terminadas grandes fontes fixas, incluindo as grandes fontes
de combustio e as instalagdes de incineragdo de residuos.

As Partes devem elaborar inventarios atualizados das
emissdes de Cd, Pb e Hg, eliminar progressivamente a ga-
solina com chumbo e reduzir os niveis de concentracao de
mercurio nas pilhas alcalinas, sendo também incentivadas a
aplicar medidas de gestdo a outros produtos que contenham
mercurio, nomeadamente aparelhos de medicao.

Assim:

Nos termos da alinea ¢) do n.° 1 do artigo 197.° da
Constitui¢do, o Governo aprova o Protocolo a Convencao
de 1979 sobre a Poluigdo Atmosférica Transfronteiras a
Longa Distancia, relativo aos Metais Pesados, assinado em
Aarhus, Dinamarca, em 24 de junho de 1998, cujo texto, na
versdo autenticada na lingua inglesa e respetiva tradugéo
em lingua portuguesa, se publica em anexo.

Visto e aprovado em Conselho de Ministros de 24 de no-
vembro de 2016. — Antonio Luis Santos da Costa — Ma-
ria Margarida Ferreira Marques — Adalberto Campos
Fernandes — Jodo Pedro Soeiro de Matos Fernandes.

Assinado em 20 de janeiro de 2017.

Publique-se.

O Presidente da Republica, MARCELO REBELO DE SoUSA.
Referendado em 24 de janeiro de 2017.

O Primeiro-Ministro, Antonio Luis Santos da Costa.

PROTOCOLO A CONVENGAO SOBRE A POLUIGAO
ATMOSFERICA TRANSFRONTEIRAS
A LONGA DISTANCIA RELATIVO A METAIS PESADOS

As Partes,

Determinadas a aplicar a Convengao sobre a Poluicdo
Atmosférica Transfronteiras a Longa Distancia,

Reconhecendo que as emissdes de certos metais pesados
sdo transportadas através das fronteiras internacionais e
podem provocar danos em ecossistemas, de importancia
ambiental e econdmica, e ter efeitos prejudiciais na saude
humana,
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Considerando que os processos industriais e de com-
bustdo sdo as fontes antropogénicas predominantes de
emissOes de metais pesados para a atmosfera,

Reconhecendo que os metais pesados sdo constituintes
naturais da crosta terrestre e que muitos metais pesados so,
sob determinadas formas e em concentragdes adequadas,
essenciais a vida,

Tomando em consideragado os dados cientificos e técni-
cos disponiveis sobre as emissdes, processos geoquimicos,
transporte atmosférico e efeitos na saide humana e no
ambiente dos metais pesados, bem como sobre as técnicas
e custos de atenuagdo,

Conscientes de que estdo disponiveis técnicas e praticas
de gestdo para reduzir a polui¢do atmosférica decorrente
das emissoes de metais pesados,

Reconhecendo que os paises da zona da Comissao Econo-
mica para a Europa das Nagdes Unidas (CEE/NU) se encon-
tram em condi¢des economicas diferentes e que, em alguns
paises, as economias se encontram em fase de transigao,

Determinadas a tomar medidas para antecipar, prevenir
ou minimizar as emissdes de determinados metais pesados
e seus compostos, tendo em conta a aplicagao da aborda-
gem de precaugdo prevista no principio 15.° da Declaragio
do Rio sobre o Ambiente e o Desenvolvimento,

Reiterando que os Estados t€ém, nos termos da Carta das
Nagdes Unidas e dos principios do direito internacional, o
direito soberano de explorar os seus proprios recursos, de
acordo com as suas politicas ambientais e de desenvolvi-
mento, e a responsabilidade de garantir que as atividades
no ambito da sua jurisdi¢do ou controlo ndo provoquem
danos no ambiente de outros Estados ou de regides para
além dos limites da jurisdi¢do nacional,

Cientes de que as medidas para controlo das emissdes
de metais pesados contribuiriam também para a prote¢ao
do ambiente e da saude humana em regides fora da zona
CEE/NU, incluindo o Artico e as dguas internacionais,

Notando que a atenuagao das emissdes de metais pesa-
dos especificos pode resultar em beneficios adicionais para
a atenuagdo das emissdes de outros poluentes,

Conscientes de que poderdo ser necessarias outras e
mais eficientes acdes para o controlo e reducao das emis-
sdes de certos metais pesados e que, por exemplo, os es-
tudos baseados em efeitos podem constituir uma base para
outras acoes,

Constatando a contribui¢do importante dos setores pri-
vado e ndo-governamental para a aquisi¢cdo de conheci-
mentos sobre os efeitos associados aos metais pesados,
as alternativas e as técnicas de atenuagdo atualmente dis-
poniveis, bem como o seu papel de apoio a redugdo das
emissoes de metais pesados,

Tendo conhecimento das atividades relacionadas com o
controlo de metais pesados a nivel nacional e em instancias
internacionais,

Acordaram no seguinte:

Artigo 1.°
Definicoes
Para efeitos do presente Protocolo, entende-se por:

1 — «Convencao», a Convengao sobre a Poluigdo At-
mosférica Transfronteiras a Longa Distancia, adotada em
Genebra, em 13 de novembro de 1979;

2 — «EMEP», o Programa Concertado de Vigilancia
Continua e de Avaliagdo do Transporte a Longa Distancia
dos Poluentes Atmosféricos na Europa;
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3 — «Orgio Executivoy, o Orgdo Executivo da Con-
vengdo instituido nos termos do n.° 1 do artigo 10.° da
Convengao;

4 — «Comissao», a Comissdo Economica das Nagoes
Unidas para a Europa;

5 — «Partes», salvo quando num contexto diferente, as
Partes no presente Protocolo;

6 — «Zona geografica das atividades do EMEP», a zona
definida no n.° 4 do artigo 1.° do Protocolo a Convengao
de 1979 sobre a Polui¢do Atmosférica Transfronteiras a
Longa Distancia relativo ao financiamento a longo prazo
do Programa Concertado de Vigilancia Continua e de Ava-
liagdo do Transporte a Longa Distancia dos Poluentes
Atmosféricos na Europa (EMEP), adotado em Genebra,
em 28 de setembro de 1984;

7 — «Metais pesados» (MP), os metais ou, em alguns
casos, metaloides que sdo estaveis e apresentam uma den-
sidade superior a 4,5 g/cm’ e seus compostos;

8 — «Emissdo», uma libertagdo para a atmosfera a partir
de uma fonte pontual ou difusa;

9 — «Fonte fixa», qualquer edificio, estrutura, instala-
¢do ou equipamento fixo que emita ou possa emitir para
a atmosfera, direta ou indiretamente, um metal pesado
enumerado no Anexo I;

10 — «Nova fonte fixa», qualquer fonte fixa cuja
constru¢do ou modificagdo substancial tenha tido inicio
apos o termo do periodo de dois anos a contar da data de
entrada em vigor de: i) o presente Protocolo; ou ii) uma
alteragdo ao Anexo I ou II, ficando a fonte fixa abrangida
pelas disposi¢des do presente Protocolo apenas por forga
dessa alteracdo. Ficara ao critério das autoridades nacionais
competentes decidir se uma alteragdo € ou ndo substancial,
tomando em consideragdo fatores como os beneficios am-
bientais decorrentes dessa alteragao.

11 — «Categoria de grandes fontes fixasy», qualquer
categoria de fontes fixas enumerada no Anexo Il e que
contribua, pelo menos em um por cento, para as emissoes
totais de uma Parte, provenientes de fontes fixas, de um
metal pesado enumerado no Anexo I relativamente ao ano
de referéncia especificado de acordo com o Anexo L.

Artigo 2.°
Objetivo

O objetivo do presente Protocolo € controlar as emissdes
de metais pesados decorrentes de atividades antropogénicas
que estdo sujeitas a transporte atmosférico transfronteiras
a longa distancia e que poderdo ter efeitos prejudiciais
significativos na saude humana ou no ambiente, de acordo
com as disposi¢des dos artigos seguintes.

Artigo 3.°
Obrigacdes fundamentais

1 — As Partes devem reduzir as suas emissoes totais
anuais para a atmosfera de cada um dos metais pesados
enumerados no Anexo I, relativamente ao nivel de emis-
soes do ano de referéncia estabelecido de acordo com o
referido Anexo, adotando medidas eficazes e adequadas
as suas circunstancias especificas.

2 — As Partes devem, o mais tardar nas escalas tempo-
rais definidas no Anexo 1V, aplicar:

a) As melhores técnicas disponiveis, tomando em consi-
deragdo o Anexo IlI, a cada nova fonte fixa integrada numa
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grande categoria de fontes fixas, relativamente a qual o
Anexo III identifica as melhores técnicas disponiveis;

b) Os valores-limite especificados no Anexo V a cada
nova fonte fixa integrada numa grande categoria de fontes
fixas. As Partes podem, em alternativa, aplicar estratégias
diferentes de reducdo das emissoes que resultem em niveis
equivalentes de emissdes globais;

¢) As melhores técnicas disponiveis, tomando em consi-
deragdo o Anexo 111, a cada fonte fixa existente integrada
numa grande categoria de fontes fixas, relativamente a qual
0 Anexo III identifica as melhores técnicas disponiveis.
As Partes podem, em alternativa, aplicar estratégias dife-
rentes de reducdo de emissdes que resultem em redugdes
equivalentes das emissdes globais;

d) Os valores-limite especificados no Anexo V a cada
fonte fixa existente integrada numa grande categoria de
fontes fixas, na medida em que tal seja técnica e economi-
camente viavel. As Partes podem, em alternativa, aplicar
estratégias diferentes de reducdo das emissdes que resultem
em redugdes equivalentes das emissdes globais.

3 — As Partes devem aplicar medidas de controlo de
produtos, de acordo com as condigdes e escalas temporais
definidas no Anexo VI

4 — As Partes devem considerar a aplicacdo de medidas
adicionais de gestdo de produtos, tomando em consideragdo
0 Anexo VIL

5 — As Partes criardo e manterdo inventarios de emis-
sOes relativamente aos metais pesados enumerados no
Anexo I, no que diz respeito as Partes localizadas na zona
geografica das atividades do EMEP, utilizando, no mi-
nimo, as metodologias definidas pelo Orgdo Diretor do
EMERP e, no que diz respeito as Partes localizadas fora da
zona geografica das atividades do EMEP, utilizando como
orienta¢do as metodologias desenvolvidas no ambito do
programa de trabalho do Orgdo Executivo.

6 — As Partes que, ap6s aplicagdo dos n.” 2 e 3 supra,
nao possam cumprir os requisitos definidos no n.° 1 re-
lativamente a um metal pesado enumerado no Anexo I,
serdo isentos das suas obrigagdes decorrentes do n.° 1
relativamente a esse metal pesado.

7 — As Partes cuja area total de territdrio seja superior
a 6 000 000 km? serdo isentas das suas obriga¢des decor-
rentes das alineas b), ¢) e d) do n.° 2 supra, caso possam
demonstrar que, o mais tardar oito anos apos a data da
entrada em vigor do presente Protocolo, terdo reduzido as
suas emissoes anuais totais de cada um dos metais pesados
enumerados no Anexo I provenientes das categorias de
fontes especificadas no Anexo II, pelo menos, em 50 por
cento relativamente ao nivel de emissdes dessas categorias
verificado no ano de referéncia especificado de acordo com
o Anexo I. As Partes que tencionem agir de acordo com
a presente disposicdo deverdo especifica-lo na assinatura
ou adesdo ao presente Protocolo.

Artigo 4.°
Intercimbio de informacdes e de tecnologias

1 — As Partes devem, de uma forma consistente com
a sua legislacdo, regulamentacao e praticas, facilitar o
intercambio de tecnologias e técnicas destinadas a reduzir
as emissoes de metais pesados, incluindo, mas nao limi-
tado a intercAmbios que promovam o desenvolvimento de
medidas de gestdo de produtos e a aplicagdo das melhores
técnicas disponiveis, incentivando em especial:

a) O intercambio comercial das tecnologias disponi-
veis;
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b) Contactos e cooperagdo industrial direta, incluindo
empresas comuns;

¢) O intercambio de informagdes e de experiéncia; e

d) A prestacdo de assisténcia técnica.

2 — Ao promover as atividades especificadas non.® 1,
as Partes criardo condig¢Oes favoraveis, facilitando os con-
tactos e a cooperagdo entre organizacgoes e individuos dos
setores publico e privado que sejam capazes de fornecer
tecnologias, servigos de concegdo e de engenharia, equi-
pamento ou financiamento.

Artigo 5.°
Estratégias, politicas, programas e medidas

1 — As Partes devem, sem atrasos indevidos, desenvol-
ver estratégias, politicas e programas para cumprimento das
suas obrigagoes decorrentes do presente Protocolo.

2 — As Partes podem, além disso:

a) Aplicar instrumentos econémicos para promover a
adocdo de abordagens com uma boa relagdo custo-eficacia
destinadas a reduzir as emissdes de metais pesados;

b) Desenvolver convénios e acordos voluntarios entre
a industria e o governo;

¢) Incentivar a utilizagdo mais eficiente dos recursos e
matérias-primas;

d) Incentivar a utilizag¢do de fontes de energia menos
poluentes;

e) Adotar medidas para desenvolver e introduzir siste-
mas de transporte menos poluentes;

/) Adotar medidas para eliminar progressivamente certos
processos emissores de metais pesados, nos casos em que es-
tao disponiveis processos substitutos numa escala industrial;

2) Adotar medidas para desenvolver e utilizar processos
limpos para a preveng¢do e controlo da poluicao.

2 — As Partes podem adotar medidas mais rigorosas
que as previstas no presente Protocolo.

Artigo 6.°
Investigacao, desenvolvimento e monitorizacao

As Partes devem incentivar a investiga¢ao, o desenvol-
vimento, a monitorizacdo e a cooperacao, primariamente
centrados nos metais pesados enumerados no Anexo I,
relacionados com, mas nao limitados, a:

a) Emissoes, transporte a longa distancia e niveis de
deposicao e sua modelagdo, niveis existentes no ambiente
bidtico e abidtico e elaboragdo de procedimentos para a
harmoniza¢ao de metodologias relevantes;

b) Percursos dos poluentes e inventarios em ecossiste-
mas representativos;

¢) Efeitos relevantes para a saide humana e o ambiente,
incluindo a quantificacdo desses efeitos;

d) Melhores técnicas e praticas disponiveis e técnicas
de controlo de emissdes atualmente utilizadas pelas Partes
ou em desenvolvimento;

e) Recolha, reciclagem e, se necessario, eliminacao de
produtos ou residuos contendo um ou mais metais pesados;

f) Metodologias que permitam tomar em consideragéo
os fatores socioecondémicos na avaliagdo de estratégias de
controlo alternativas;

2) Uma abordagem baseada nos efeitos que integre
informacdo apropriada, incluindo as informagdes obtidas
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nos termos das alineas a) a f) supra, sobre os niveis dos
poluentes no ambiente obtidos através de medi¢des ou de
modelagdo, os seus percursos e os seus efeitos na saude
humana e no ambiente, para fins de elaboragdo de futuras
estratégias otimizadas de controlo que tomem também em
consideragdo os fatores econdmicos e tecnologicos;

h) Alternativas a utilizagdo de metais pesados nos pro-
dutos enumerados nos Anexos VI e VII;

i) Recolha de informagdes sobre os niveis de metais
pesados em certos produtos, sobre o potencial para emis-
soes desses metais durante o fabrico, transformacao, dis-
tribuicdo comercial, utilizagdo e eliminagdo dos produtos
e sobre as técnicas de reducdo dessas emissoes.

Artigo 7.°
Apresentacio de relatérios

1 — De acordo com a sua legislagdo propria que rege a
confidencialidade das informagdes comerciais:

a) As Partes devem apresentar relatorios ao Orgdo Exe-
cutivo, através do Secretario Executivo da Comissao, com a
periodicidade determinada pelas Partes reunidas no 4mbito
do Orgéo Executivo, contendo informagdes sobre as medi-
das adotadas para a execugdo do presente Protocolo;

b) As Partes dentro da zona geografica das atividades
do EMEP devem apresentar relatérios ao EMEP, através
do Secretério Executivo da Comissdo e com uma perio-
dicidade a determinar pelo Orgao Diretor do EMEP ¢ a
aprovar pelas Partes numa sessio do Orgdo Executivo, con-
tendo informagdes sobre os niveis de emissdes de metais
pesados enumerados no Anexo I, utilizando, no minimo,
as metodologias € a escala temporal e espacial definidas
pelo Orgdo Diretor do EMEP. As Partes em regides fora
da zona geografica de atividades do EMEP devem enviar
informagdes similares ao Orgdo Executivo, caso tal Ihes
seja solicitado. Além disso e conforme adequado, as Partes
coligirdo e enviardao informagdes relevantes relacionadas
com as emissdes de outros metais pesados, tomando em
consideragdo as orientagdes relativas a metodologias e
escalas temporal € espacial do Orgio Diretor do EMEP e
do Orgio Executivo.

2 — As informagdes a comunicar nos termos da alinea a)
do n.° 1 supra devem estar em conformidade com uma de-
cisdo relativa ao formato e contetdo, a ser adotada pelas
Partes numa sessdo do Orgdo Executivo. Os termos dessa
decisdo devem ser revistos, conforme necessario, a fim de
permitir a identifica¢do de quaisquer elementos adicionais
relacionados com o formato ou conteudo das informacdes
que se considere necessario incluir nos relatorios.

3 — O EMEP fornecera, com a devida antecedéncia em
relacdo a cada sessao anual do Orgdo Executivo, informa-
¢oes sobre a deposicao e o transporte a longa distancia de
metais pesados.

Artigo 8.°
Calculos

O EMEP fornecera ao Orgdo Executivo, utilizando mo-
delos e medigdes adequadas e em tempo util antes de cada
sessdo anual do Orgdo Executivo, calculos sobre as depo-
si¢des e fluxos transfronteiras de metais pesados dentro da
zona de atividades do EMEP. Em areas fora da zona das
atividades do EMEP, serdo utilizados modelos adequados
as circunstancias especificas das Partes a Convencao.
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Artigo 9.°
Cumprimento

Deve proceder-se a uma revisdo regular do cumprimento
pelas Partes das suas obrigagdes decorrentes do presente
Protocolo. O Comit¢ de Aplicagdo, instituido pela deci-
sd0 1997/2 do Orgio Executivo na sua 15.% sessdo, efetuara
essas revisdes e informara as Partes em reunidio do Orgio
Executivo, de acordo com os termos do anexo a referida
decisdo, incluindo quaisquer alteragdes que lhe tenham
sido introduzidas.

Artigo 10.°
Revisoes efetuadas pelas partes em sessdes do 6rgiao executivo

1 — As Partes devem, nos termos do n.” 2, alinea a), do
artigo 10.° da Convencao, analisar, em sessdes do Orgdo
Executivo, as informagdes fornecidas pelas Partes, pelo
EMEP e por outros 6rgdos subsidiarios, bem como os
relatorios do Comité de Aplicagdo referido no artigo 9.°
do presente Protocolo.

2 — As Partes devem, em sessdes do Orgdo Execu-
tivo, acompanhar os progressos verificados no sentido do
cumprimento das obrigacdes estabelecidas no presente
Protocolo. )

3 — As Partes devem, em sessdes do Orgdo Executivo,
analisar a suficiéncia e eficacia das obriga¢des estabeleci-
das no presente Protocolo.

a) Essas revisdes tomardo em consideragdo as melhores
informacdes cientificas disponiveis sobre os efeitos da
deposicdo de metais pesados, as avaliagdes relativas a
desenvolvimentos tecnoldgicos e a evolucdo das condi¢des
econdmicas.

b) Essas revisdes devem, a luz da investigacdo, desen-
volvimento, monitoriza¢do e cooperacao realizados no
ambito do presente Protocolo:

i) Avaliar os progressos verificados no sentido de atingir
0 objetivo do presente Protocolo;

ii) Avaliar se se justificam redugdes adicionais das emis-
sOes para além dos niveis exigidos pelo presente Protocolo,
a fim de permitir uma reducdo ainda maior dos efeitos
adversos na saude humana ou no ambiente;

iii) Tomar em considera¢do em que medida existe uma
base satisfatoria para a aplicacdo da abordagem baseada
em efeitos;

¢) Os procedimentos, métodos e calendarizacdo dessas
revisdes serdo determinados pelas Partes numa sessao do
Orgao Executivo.

4 — As Partes devem, com base na conclusio das revi-
soes referidas no n.° 3 supra e tdo depressa quanto possivel
ap6s terminada essa revisdo, desenvolver um plano de
trabalho relativo a medidas adicionais para redugdo das
emissdes para a atmosfera dos metais pesados enumerados
no Anexo .

Artigo 11.°

Resolucio de conflitos

1 — Em caso de conflito entre duas ou varias Partes,
quanto a interpretagao ou aplicagdo do presente Protocolo,
essas Partes procurardo resolvé-lo por negociagao, ou por
qualquer outro meio pacifico de resolucdo de conflitos
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a sua escolha. As Partes envolvidas no conflito devem
comunica-lo ao Orgédo Executivo.

2 — Ao ratificar, aceitar, aprovar ou aderir ao presente
Protocolo, ou em qualquer momento posterior, as Partes
que ndo tenham estatuto de organizagdo regional de inte-
gracdo econémica podem declarar, em instrumento escrito,
apresentado ao Depositario, que relativamente a qualquer
conflito relativo a interpretagdo ou aplicagao do presente
Protocolo, reconhecem um ou ambos, 0s seguintes meios
de resolucdo de conflitos, como obrigatdrios, ipso facto e
sem acordo especial, relativamente a qualquer Parte que
aceite a mesma obrigacao:

a) Apresentagdo do conflito ao Tribunal Internacional
de Justica;

b) Arbitragem de acordo com os procedimentos a adotar
pelas Partes numa sessdo do Orgdo Executivo, tdo depressa
quanto possivel, num anexo sobre arbltragern.

As Partes com estatuto de organizagao regional de inte-
gracdo econdmica podem apresentar uma declaragdo com
efeito idéntico relativamente a arbitragem, de acordo com
os procedimentos referidos na alinea b) supra.

3 — Uma declaragdo feita ao abrigo do n.° 2 manter-se-a
em vigor até ao seu termo, de acordo com as respetivas
condi¢des, ou até trés meses apos o deposito da notificacdo
escrita da sua revogagdo junto do Depositéario.

4 — Uma nova declaragdo, uma notificagdo de revoga-
¢do, ou o termo de uma declaragdo ndo afetardo, de forma
alguma, os processos pendentes no Tribunal Internacional
de Justi¢a ou no tribunal de arbitragem, a ndo ser que as
Partes em conflito acordem o contrario.

5 — Salvo nos casos em que as Partes de um conflito
tenham aceite os mesmos meios de resolucdo de diferendos
nos termos do n.° 2 supra, o conflito serd apresentado para
concilia¢do, a pedido de qualquer das Partes no mesmo,
se doze meses apods a notificagdo por uma das Partes a
outra da existéncia de um conflito, as Partes envolvidas
nao tenham conseguido resolvé-lo pelos meios referidos
no n.° 1 supra.

6 — Para efeitos do disposto no n.° 5, serd criada uma
comissdo de conciliagdo. A comissdo serd composta por
um numero igual de membros nomeados por cada Parte
envolvida ou, quando as Partes em conciliagdo partilharem
um mesmo interesse, pelo grupo que partilhe esse interesse
e por um presidente escolhido em conjunto pelos membros
assim nomeados. A comissdo emitird uma decisdo arbitral
com caracter de recomendacao, que as Partes considerardo
em boa-fé.

Artigo 12.°
Anexos

Os anexos ao presente Protocolo constituem uma parte
integrante do mesmo. Os Anexos III e VII tém caracter
recomendatorio.

Artigo 13.°
Alteragdes ao Protocolo

1 — Qualquer Parte pode propor alteragdes ao presente
Protocolo.

2 — As propostas de alteracdo devem ser apresentadas
por escrito ao Secretario Executivo da Comissdo, que as
comunicard a todas as Partes. As Partes debaterdo, no
ambito do Orgdo Executivo, as alteragdes propostas na sua
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reunido anual seguinte, desde que essas propostas tenham
sido comunicadas as Partes pelo Secretario Executivo com
uma antecedéncia minima de noventa dias.

3 — As alteragdes ao presente Protocolo e aos Anexos 1,
IL, IV, V e VI devem ser adotadas por consenso das Partes
presentes numa sessdo do Orgdo Executivo e entrardo em
vigor, no que diz respeito as Partes que as tenham aceite,
no nonagésimo dia a contar da data em que dois tergos das
Partes tenham depositado os seus instrumentos de aceitagdo
dessas alteracdes. As alteragdes entrarfo em vigor, no que
diz respeito a qualquer uma das outras Partes, no nonagé-
simo dia a contar da data em que essa Parte tenha deposi-
tado o seu instrumento de aceitacdo das alteracdes.

4 — As alteragoes aos Anexos Il e VII devem ser ado-
tadas por consenso das Partes presentes numa sessdo do
Orgdo Executivo. No termo dos noventa dias apos a data
da notificagdo a todas as Partes pelo Secretario Executivo
da Comissao, a alteracdo a qualquer desses anexos entrara
em vigor para as Partes que ndo tenham apresentado ao
Depositario uma notificagio, nos termos das disposi¢des
do n.° 5 infra, desde que, pelo menos, dezasseis Partes ndo
tenham apresentado tal notificag@o.

5 — As Partes que ndo puderem aprovar uma deter-
minada altera¢do ao Anexo III ou VII devem notificar o
Depositario do facto, por escrito, no prazo de noventa dias
a contar da data da comunicacdo da sua adog@o. O Depo-
sitario devera, sem demora, notificar todas as Partes de
qualquer notificacdo recebida nesse sentido. As Partes
podem, em qualquer altura, substituir a sua notificagdo
prévia por uma aceitacdo e, mediante dep6sito de um ins-
trumento de aceitag@o junto do Depositario, a alteragdo a
esse anexo entrara em vigor para essa Parte.

6 — No caso de uma proposta de alteragdo aos Anexos I,
VI ou VII que adite um metal pesado, uma medida de
controlo de produto ou um produto ou grupo de produtos
ao presente Protocolo:

a) O proponente deve fornecer ao Orgéo Executivo as
informagdes referidas na Decisdo 1998/1 do Orgio Execu-
tivo, incluindo quaisquer alteragdes a essa decisdo;

b) As Partes avaliardo a proposta de acordo com os
procedimentos previstos na Decisdo 1998/1 do Orgao Exe-
cutivo, incluindo quaisquer alteragdes a essa decisdo.

7 — Qualquer decisdo de alteragdo da Decisdo 1998/1
do Orgdo Executivo sera tomada por consenso das Partes
reunidas no ambito do Orgio Executivo e entrara em vigor
sessenta dias apos a data da sua adog@o.

Artigo 14.°

Assinatura

1 — O presente Protocolo estara aberto para assinatura,
em Aarhus (Dinamarca), de 24 a 25 de junho de 1998
e, posteriormente, na sede da Organizacdo das Nagdes
Unidas em Nova lorque, até 21 de dezembro de 1998,
pelos Estados membros da Comissdo, pelos Estados com
estatuto consultivo junto da Comissdo, em conformidade
com o n.° 8 da Resolugdo 36 (IV) do Conselho Econdémico
e Social, de 28 de margo de 1947, e por organizagdes re-
gionais de integracdo econdmica, constituidas por Estados
soberanos membros da Comissdo, com competéncia para
negociar, concluir e aplicar acordos internacionais nas
matérias abrangidas pelo presente Protocolo, desde que
os Estados e organizagdes em questdo sejam Partes na
Convencao.
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2 — Nas matérias da sua competéncia, as referidas or-
ganizagdes regionais de integragdo econdmica podem,
em seu proprio nome, exercer os direitos e assumir as
responsabilidades que o presente Protocolo confere aos
seus Estados membros. Em tais casos, os Estados membros
dessas organizagdes ndo estdo habilitados a exercer esses
direitos individualmente.

Artigo 15.°
Ratificacdo, aceitacio, aprovacio e adesio

1 — O presente Protocolo sera apresentado para ratifi-
cacdo, aceitacdo ou aprovagdo pelos signatarios.

2 — O presente Protocolo podera, a partir de 21 de de-
zembro de 1998, ser objeto de adesdo por Parte dos Estados
e organizacdes que satisfacam os requisitos estabelecidos
no n.° 1 do artigo 14.°

Artigo 16.°
Depositario

Os instrumentos de ratificag@o, aceitacdo, aprovacao
ou adesdo serdo depositados junto do Secretario-Geral das
Nac¢des Unidas, que exercera as fun¢des de Depositario.

Artigo 17.°
Entrada em vigor

1 — O presente Protocolo entrard em vigor no nona-
gésimo dia apods a data de depdsito do décimo sexto ins-
trumento de ratificagdo, aceitagdo, aprovagdo ou adesdo
junto do Depositéario.

2 — Para cada um dos Estados e organiza¢des mencio-
nados non.° 1 do artigo 14.° que ratifique, aceite ou aprove
o presente Protocolo ou a ele adira ap6s o depdsito do dé-
cimo sexto instrumento de ratificagdo, aceitagdo, aprovagio
ou adesdo, o Protocolo entrara em vigor no nonagésimo dia
apos a data do depdsito por essa Parte do seu instrumento
de ratificagdo, aceitagdo, aprovacao ou adesao.

Artigo 18.°
Dentincia

Em qualquer momento apds cinco anos a contar da data
em que o presente Protocolo tenha entrado em vigor para
uma determinada Parte, essa Parte pode denunciar o Proto-
colo mediante notificagdo escrita dirigida ao Depositario.
Essa dentincia produz efeitos no nonagésimo dia a contar
da data de rececdo da notificagdo pelo Depositario ou em
qualquer outra data posterior eventualmente especificada
na notificacao de denuncia.

Artigo 19.°
Textos auténticos

O original do presente Protocolo, cujos textos em lingua
inglesa, francesa e russa fazem igualmente fé, sera deposi-
tado junto do Secretario-Geral das Nagdes Unidas.

Em fé do que os abaixo assinados, devidamente autori-
zados para o efeito, assinaram o presente Protocolo.

Feito em Aarhus (Dinamarca), em 24 de junho de 1998.
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ANEXO 1

Metais pesados referidos no n.° 1 do artigo 3.°
e ano de referéncia da obrigagao

Metais pesados Ano de referéncia

Cédmio (Cd). ....... 1990; ou um ano alternativo de 1985 a 1995
inclusive, especificado por uma Parte
quando da ratificag@o, aceitagdo, aprova-
¢do ou adesdo.

1990; ou um ano alternativo de 1985 a 1995
inclusive, especificado por uma Parte
quando da ratificagao, aceitagdo, aprova-
¢do ou adesdo.

1990; ou um ano alternativo de 1985 a 1995
inclusive, especificado por uma Parte
quando da ratificagdo, aceitagdo, aprova-
¢do ou adesdo.

Chumbo (Pb) .......

Merctrio (Hg) . ... ..

ANEXO II
Categorias de fontes fixas
I — Introducio

1 — Nao estdo abrangidas pelo presente Anexo as insta-
lagdes ou partes de instalagdes de investigacao, de desen-
volvimento e de ensaio de novos produtos.

2 — Os valores-limite apresentados a seguir referem-
-se, de um modo geral, a producdo ou as capacidades de
producdo. Caso um operador desenvolva varias atividades
abrangidas pelo mesmo subtitulo na mesma instalag@o ou
local, as capacidades dessas atividades sdo adicionadas.

II — Lista de categorias

Categoria Descrigao da categoria
1 Instalagdes de combustdo com uma capacidade térmica no-
minal atil superior a 50 MW.
2 Instalagdes de sinterizagdo ou de ustulagdo de minérios me-

talicos (incluindo sulfuretos) ou de concentrados com uma
capacidade superior a 150 toneladas de escorias por dia,
para concentrados ou minérios ferrosos, ¢ a 30 toneladas de
escorias por dia para a ustulagéo do cobre, chumbo ou zinco,
ou qualquer tratamento de minério de ouro e mercurio.
3 Instalagdes de produgdo de gusa ou ago (fusdo primaria ou
secundaria, incluindo fornos de arco elétrico), incluindo
os equipamentos de vazamento continuo, com uma capa-
cidade superior a 2,5 toneladas por hora.

4 Fundic¢des de metais ferrosos com uma capacidade de pro-
dugao superior a 20 toneladas por dia.
5 Instalagdes de produgdo de cobre, chumbo e zinco a partir de

minérios, concentrados ou matérias-primas secundarias por
processos metaltirgicos, com uma capacidade superior a
30 toneladas de metal por dia, para as instalages primarias,
e a 15 toneladas de metal por dia, para as instalagdes secun-
darias, ou para qualquer produgéo primaria de merctrio.

6 Instalagdes de fusdo (afinagdo, moldagem em fundigdo, etc.),
com inclusdo de ligas de cobre, chumbo e zinco, incluindo
produtos recuperados, com uma capacidade de fusdo supe-
rior a 4 toneladas por dia, para o chumbo, ou a 20 toneladas
por dia para o cobre e 0 zinco.

7 Instalagdes de produgéo de clinquer em fornos rotativos, com
uma capacidade de producao superior a 500 toneladas por
dia, ou noutros fornos com uma capacidade de produgao
superior a 50 toneladas por dia.

8 Instalagdes de fabrico de vidro utilizando chumbo no processo
e com uma capacidade de fusdo superior a 20 toneladas
por dia.

9 Instalagdes de producao de cloro alcalino por eletrélise uti-

lizando o processo da célula de mercurio.
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Categoria Descrigao da categoria

10 Instalagdes para a incineragdo de residuos perigosos ou com
uma capacidade superior a 1 tonelada por hora, ou para
a coincinerag@o de residuos perigosos especificados de
acordo com a legislacdo nacional.

11 Instala¢des para a incineragdo de residuos urbanos com uma
capacidade superior a 3 toneladas por hora, ou para a coin-
cineragdo de residuos urbanos especificados de acordo com
a legislagdo nacional.

ANEXO III

Melhores técnicas disponiveis para o controlo das emissoes
de metais pesados e seus compostos provenientes
das categorias de fontes enumeradas no anexo Il

I — Introducéo

1 — O objetivo do presente anexo ¢ fornecer orientagdes
as Partes da Convencéo relativamente a identificagdo das
melhores técnicas disponiveis para as fontes fixas, que
lhes permitam cumprir as obrigagdes estabelecidas no
presente Protocolo.

2 — Por «melhores técnicas disponiveis» (MTD)
entende-se a fase mais eficaz e avancada do desenvolvi-
mento de atividades e respetivos métodos de operagdo que
indicam a adequagdo pratica de técnicas especificas para
constituir, em principio, a base para os valores-limite de
emissoes destinados a prevenir e, quando tal ndo for pos-
sivel, reduzir, na generalidade, as emissdes e o respetivo
impacto no ambiente, em termos globais:

O termo «técnicas» inclui ndo s6 a tecnologia utilizada,
mas também a forma como a instalagdo € projetada, cons-
truida, mantida, operada e desmantelada;

Por técnicas «disponiveis» entendem-se as técnicas
desenvolvidas numa escala que permita a sua aplicacdo
no setor industrial relevante, em condi¢des econdmica e
tecnicamente viaveis, tomando em consideragdo os custos
e vantagens, quer as técnicas sejam ou nao utilizadas ou
produzidas no territério da Parte em questdo, desde que
estejam razoavelmente acessiveis ao operador;

«Melhoresy significa mais eficazes para atingir um
nivel geral elevado de protegdo do ambiente, em termos
globais.

Ao determinar as melhores técnicas disponiveis, deve-se
prestar especial aten¢do, em geral ou em casos especificos,
aos fatores a seguir mencionados, tendo em conta os pro-
vaveis custos e beneficios de cada medida e os principios
da precaugdo e prevencao:

Utilizagdo de uma tecnologia com baixa produgdo de
residuos;

Utilizagdo de substancias menos perigosas;

Recuperacgao e reciclagem das substancias produzidas
e utilizadas no processo, bem como dos residuos;

Processos, meios ou métodos de operagdo comparaveis
que foram experimentados com sucesso a escala industrial;

Progressos tecnologicos e evolugdo na compreensdo e
nos conhecimentos cientificos;

Natureza, efeitos e volume das emissdes em causa;

Datas da entrada em funcionamento de instalagdes novas
ou existentes;

Tempo necessario para introduzir a melhor técnica dis-
ponivel;
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Consumo e natureza das matérias-primas (incluindo
a agua) utilizadas no processo e a respetiva eficiéncia
energética;

Necessidade de prevenir ou reduzir ao minimo o im-
pacto global das emissdes no ambiente e os riscos delas
decorrentes;

Necessidade de prevenir acidentes ¢ de minimizar as
suas repercussdes no ambiente.

O conceito de melhores técnicas disponiveis nao tem
como objetivo estipular qualquer técnica ou tecnologia
especifica, mas sim a tomada em consideragdo das caracte-
risticas técnicas da instalagdo em causa, da sua localizagéo
geografica e das condigdes ambientais locais.

3 — As informagdes relativas a eficacia e custos das
medidas de controlo baseiam-se em documentos oficiais
do Orgéo Executivo e dos seus o6rgdos subsidiarios, em es-
pecial documentos recebidos e analisados pela Task Force
sobre Emissoes de Metais Pesados e pelo Grupo de Tra-
balho Preparatério Ad Hoc sobre Metais Pesados. Foram,
além disso, tomados em consideragao outros documentos
internacionais sobre as melhores técnicas disponiveis para
o controlo das emissdes (por exemplo, as notas técnicas da
Comunidade sobre MTD, as recomendagdes PARCOM para
MTD e informagoes fornecidas diretamente por peritos).

4 — A experiéncia adquirida com novos produtos e novas
instalagdes que incorporam técnicas com baixo nivel de
emissodes, bem como com a conversdo de instalagdes exis-
tentes, estd continuamente a aumentar. O presente Anexo
necessitara, por conseguinte, de ser alterado e atualizado.

5 — O presente Anexo enumera uma série de medidas
de controlo que abrangem uma vasta gama de custos e
niveis de eficiéncia. A escolha de medidas para um deter-
minado caso dependera e podera estar limitada por varios
fatores, tais como circunstancias econémicas, infraestru-
turas tecnoldgicas, dispositivos de controlo de emissdes
existentes, seguranga, consumo de energia e pelo facto de
a fonte ser nova ou existente.

6 — O presente Anexo toma em consideracao as emis-
soes de cadmio, chumbo e merctrio e seus compostos,
sob a forma so6lida (com ligacao a particulas) e/ou gasosa.
A especiacdo destes compostos ndo é, em geral, tratada
neste documento. No entanto, foi tomada em consideragao
a eficiéncia dos dispositivos de controlo de emissdes rela-
cionada com as propriedades fisicas dos metais pesados,
especialmente no caso do mercurio.

7 — Os valores de emissdes expressos em mg/m’
referem-se a condi¢gdes-padrao (volume a 273,15 K,
101,3 kPa, gés seco), ndo corrigidos relativamente ao teor
de oxigénio exceto quando especificado em contrario, e
estdo calculados de acordo com o projeto CEN (Comité
Europeu de Normalizagdo) e, em alguns casos, com técni-
cas de amostragem e de monitorizagdo nacionais.

II — Opgoes gerais para a reduciio das emissdes de metais
pesados e seus compostos

8 — Existem varias formas de controlo ou prevengéo
das emissdes de metais pesados. As medidas de redugéo de
emissdes incidem em modificagdes de processos e tecno-
logias cumulativas (incluindo a manutengio e o controlo
da operacdo). Estdo disponiveis as seguintes medidas,
que poderao ser implementadas em fungao das condi¢des
técnicas e/ou econdmicas:

a) Aplicacdo de tecnologias de processo com baixo nivel
de emissdes, em especial em instalagdes novas;
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b) Limpeza de efluentes gasosos (medidas de reducdo
secundarias) com filtros, depuradores, absorvedores, etc.;

¢) Alteragdo ou preparacdo de matérias-primas, combus-
tiveis e/ou outros materiais de alimentacdo (por exemplo,
utilizacdo de matérias-primas com baixo teor em metais
pesados);

d) Melhores praticas de gestdo, tais como boa gestdo
interna, programas de manutengdo preventiva ou medidas
primarias, como o confinamento das unidades produtoras
de poeiras;

e) Técnicas de gestdo ambiental adequadas para a uti-
lizagdo e eliminacdo de determinados produtos com Cd,
Pb e/ou Hg.

9 — E necessario monitorizar os processos de redugao,
a fim de garantir uma implementagdo correta das medi-
das e praticas de controlo e de obter uma redugdo efetiva
das emissdes. Os processos de monitorizagdo da redugao
incluirdo:

a) O desenvolvimento de um inventario das medidas
de redugdo anteriormente identificadas que ja foram im-
plementadas;

b) A comparacdo das redugdes efetivas de emissdes de
Cd, Pb e Hg com os objetivos do presente Protocolo;

¢) A caracterizacdo das emissoes quantificadas de Cd,
Pb e Hg provenientes de fontes relevantes, com técnicas
adequadas;

d) A auditoria periddica efetuada pelas autoridades re-
guladoras relativamente as medidas de reducdo, a fim de
garantir, continuamente, a sua operagdo eficiente.

10 — As medidas de reducdo de emissdes devem apre-
sentar uma boa relacdo custo-eficacia. As consideragoes
quanto ao custo-eficicia da estratégia devem basear-se nos
custos totais, por ano e por unidade de redug¢do (incluindo
0s custos operacionais e de capital). Os custos de reducdo
de emissoes devem também ser considerados relativamente
ao processo global.

III — Técnicas de controlo

11 — As principais categorias de técnicas de controlo
disponiveis para a redugdo das emissdes de Cd, Pb e Hg
sd0 medidas primarias, como a substituicao das matérias-
-primas e/ou do combustivel e tecnologias de processo de
baixos niveis de emissdo, e medidas secundarias como o
controlo das emissdes difusas e a limpeza dos efluentes
gasosos. As técnicas especificas a cada setor sdo apresen-
tadas no capitulo I'V.

12 — Os dados sobre a eficiéncia sdo derivados da
experiéncia operacional e considerados como refletindo
a capacidade das atuais instalagdes. A eficiéncia global
da reducdo dos gases de combustdo e das emissdes fu-
gitivas depende, em grande medida, do desempenho da
evacuagdo dos coletores de gés e poeiras (por exemplo,
exaustores). Foram demonstrados niveis de eficiéncia de
captagdo/recolha superiores a 99 %. Em alguns casos, a
experiéncia demonstrou que as medidas de controlo podem
resultar numa reduc@o das emissodes globais da ordem de
90 % ou superior.

13 — No caso das emissdes de Cd, Pb e Hg ligados a
particulas, os metais podem ser captados por dispositivos
de limpeza de poeiras. No Quadro 1 s3o apresentadas as
concentragdes tipicas de poeiras apos a limpeza dos gases
com técnicas selecionadas. A maior parte destas medidas
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tém, em geral, sido aplicadas em varios setores. No Qua-
dro 2 ¢ apresentado o desempenho minimo previsto das
técnicas selecionadas para captacdo de mercurio gasoso.
A aplicagdo destas medidas depende de cada processo e
¢ mais relevante caso as concentragdes de merclrio nos
gases de combustdo sejam elevadas.

QUADRO 1

Desempenho dos dispositivos de limpeza de poeiras,
expresso em concentragées médias de poeiras por hora

Concentragdes de poeiras
ap6s limpeza (mg/m®)

Filtrosdemangas..................... <10
Filtros de tecido, tipo membrana. ... ..... <1

Precipitadores eletrostaticos de via seca . . . <50
Precipitadores eletrostaticos de via humida <50
Depuradores de alta eficiéncia. .......... <50

Nota. — Os ciclones e depuradores de baixa e média pressdo apre-
sentam geralmente um menor nivel de eficiéncia na remogao de poeiras.

QUADRO 2

Desempenho minimo previsto dos separadores
de mercurio, expresso
em concentragdées médias de mercurio por hora

Teor em mercurio
ap6s limpeza (mg/m®)

Filtrodeselénio...................... <0,01
Depuradorde selénio. . ................ <0,2
Filtro de carvdo ativado . ............... <0,01
Injecdo de carbono + Separador de poeiras <0,05
Processo dos cloretos de Odda Norzink. . . . <0,1
Processo do sulfureto de chumbo ........ <0,05
Processo Bolkem (Tiossulfato) .......... <0,1

14 — Deve-se ter especial cuidado em garantir que estas
técnicas de controlo ndo criem outros problemas ambien-
tais. Deve evitar-se a escolha de um processo especifico
justificado pelo seu baixo nivel de emissdes para a atmos-
fera, caso esse processo agrave o impacte ambiental total
da descarga de metais pesados, por exemplo, decorrente
de uma maior polui¢do da agua por efluentes liquidos.
Deve-se, também tomar em consideragdo o destino das
poeiras captadas resultantes de uma melhor limpeza dos
gases. Um impacte ambiental negativo decorrente da ma-
nipulacdo desses residuos reduzira os beneficios obtidos
com niveis mais baixos de emissdo de fumos e poeiras
para a atmosfera.

15 — As medidas de redugo de emissdes podem centrar-
-se em técnicas de processo, bem como na limpeza de
efluentes gasosos. Estes dois aspetos ndo sdo independentes
um do outro, ja que a escolha de um determinado processo
podera excluir alguns métodos de limpeza de gases.

16 — A escolha de uma técnica de controlo dependerd
de parametros como a concentragdo de poluentes e/ou
a especiagdo no gas bruto, o caudal volumico do gas, a
temperatura do gas entre outros. Em consequéncia, os
campos de aplicagdo podem sobrepor-se; nesse caso, deve
selecionar-se a técnica mais adequada consoante as con-
di¢des de cada caso especifico.

17 — S&o a seguir descritas medidas adequadas para re-
duzir as emissdes de gases das chaminés em varios setores.
Devem ser tomadas em consideragdo as emissoes difusas.
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O controlo das emissdes de poeiras associadas a descarga,
manipulagdo e armazenamento de matérias-primas ou pro-
dutos derivados, embora ndo relevantes para o transporte
a longa distancia, podem ser importantes para o ambiente
local. E possivel reduzir as emissdes deslocando essas
atividades para edificios totalmente fechados, que podem
ser equipados com sistemas de ventilagdo e despoeira-
mento, sistemas de pulverizacdo ou outros dispositivos
adequados. Ao proceder ao armazenamento em areas nao
cobertas, a superficie do material deve estar protegida, por
qualquer outra forma, do arrastamento pelo vento. As areas
e vias de acesso aos locais de armazenamento devem ser
mantidas limpas.

18 — Os valores relativos ao investimento/custo apre-
sentados nos quadros foram recolhidos em varias fontes
e sdo altamente especificos para cada caso. Sdo expressos
em doélares americanos de 1990 [USD 1 (1990)=0,8 ecus
(1990)], dependendo de fatores como, por exemplo, a
capacidade da instalac@o, a eficiéncia da remogédo e a con-
centracdo de gas bruto, o tipo de tecnologia e a escolha de
novas instalagdes, por oposicdo a reconversao.

IV — Setores

19 — O presente capitulo apresenta um quadro rela-
tivo a cada setor relevante, com as principais fontes de
emissoes, medidas de controlo baseadas nas melhores
técnicas disponiveis, sua eficiéncia especifica em termos
de reducdes e custos relacionados, quando disponiveis.
Exceto quando indicado em contrério, o nivel de eficiéncia
das redugdes apresentado nos quadros refere-se a emissdes
diretas de gases das chaminés.

Combustédo de combustiveis fésseis em caldeiras industriais
e em centrais termoelétricas (Anexo Il, categoria 1)

20 — A combustdo do carvdo em caldeiras industriais
e de centrais termoelétricas constitui uma fonte impor-
tante de emissdes antropogénicas de mercurio. O teor em
metais pesados é normalmente varias ordens de grandeza
superior no carvao, em comparagao com o petréleo ou o
g4s natural.

21 — As medidas para melhoria da eficiéncia da conver-
sdo energética e da conservacao de energia resultardo numa
diminui¢do das emissdes em metais pesados, decorrente
da redugdo das necessidades de combustivel. A combustio
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de gas natural ou de combustiveis alternativos com um
baixo teor em metais pesados, em lugar do carvao, resul-
taria também numa reducdo significativa das emissdes
de metais pesados como o mercurio. As centrais elétricas
de ciclo combinado com gaseificagdo integrada (IGCC)
constituem uma nova tecnologia com potencial para um
baixo nivel de emissoes.

22 — Com exce¢do do mercurio, os metais pesados
s30 emitidos em forma s6lida, em ligagdo com particulas
de cinzas volantes. Diferentes tecnologias de combustdo
do carvao apresentam diferentes niveis de geracao de cin-
zas volantes: caldeira de combustdo de grelha 20-40 %;
combustdo em leito fluidizado 15 %; caldeiras de fundo
seco (combustdo de carvao pulverizado) 70-100 % das
cinzas totais. Verificou-se que o teor em metais pesados
¢ superior na fragdo de particulas de menores dimensoes
das cinzas volantes.

23 — A beneficiagdo do carvdo, como por exemplo,
«lavagem» ou «biotratamento», reduz o teor em metais
pesados associado a matéria inorganica do carvao. No
entanto, o grau de remog¢ao de metais pesados varia muito
com esta tecnologia.

24 — E possivel obter uma remocgao total de poeiras
superior a 99,5 % com precipitadores eletrostaticos (PE)
ou filtros de mangas (FT), atingindo-se, em muitos casos,
concentragdes de poeiras de cerca de 20 mg/m’. Com exce-
¢do do mercurio, as emissodes de metais pesados podem ser
reduzidas em, pelo menos, 90-99 %, dizendo o valor mais
baixo respeito aos elementos mais facilmente volatilizados.
A baixa temperatura de filtragem contribui para reduzir o
teor de mercurio gasoso dos efluentes gasosos.

25 — E também possivel proceder a remogao dos metais
pesados através da aplicag@o de técnicas de reducdo das
emissoes de 6xidos de azoto, didxido de enxofre e particu-
las provenientes de gases de combustdo. Devem evitar-se
possiveis impactes cruzados através de um tratamento
adequado das aguas residuais.

26 — Ao utilizar as técnicas supramencionadas, o nivel
de eficiéncia da remogao de mercurio varia amplamente
consoante a instalacdo, conforme mostrado no Quadro 3.
Estdo em curso trabalhos de investigag@o para desenvol-
ver técnicas de remog¢do de mercurio, mas enquanto essas
técnicas ndo estiverem disponiveis a uma escala industrial,
ndo foi identificada nenhuma melhor técnica disponivel
para o fim especifico de remo¢ao do mercurio.

QUADRO 3

Medidas de controlo, nivel de eficiéncia das reducdes e custos relativamente
a emissoes de combustao de combustiveis fosseis

Fontes de emissao Medida(s) de controlo

Custos de redugao

Eficiéncia de redugao (%) (custos totais USS)

Combustdo de fueldleo .........
Combustdo de carvao. ..........

metais pesados.

por via humida (a).

Substitui¢do de fueldleo para gés. . . . . . Cd, Pb: 100;

Substituicdo de carvao para combustiveis
com niveis mais baixos de emissdes de

Precipitador eletrostatico (lado frio) . . .
Dessulfuracdo dos gases de combustio

Filtrosde mangas.................. Cd: > 95; Pb: > 99;

Altamente especificos para cada caso.
Hg: 70-80

Poeiras: 70-100 Altamente especificos para cada caso.

Cd, Pb: > 90; Investimento especifico USD 5-10/m’ ga-
Hg: 10-40 ses residuais por hora (>200 000 m*/h).

Cd, Pb: > 90; —

Hg: 10-90 (b)

Investimento especifico USD 8-15/m’ ga-

Hg: 10-60 ses residuais por hora (>200 000 m*/h).

(a) Os niveis de eficiéncia da remogdo de Hg aumentam com a proporgdo de mercurio idnico. As instalagdes de redugdo catalitica seletiva (RCS) com elevado nivel de poeiras facilitam a

formacdo de Hg (II).

(b) Primariamente para a redu¢o de SO,. A redugao das emissdes de metais pesados ¢ um beneficio acessorio (Investimento especifico USD 60-250/kW,.)
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Industria primaria do ferro e do ago
(Anexo I, categoria 2)

27 — Esta seccdo trata das emissdes provenientes de
instalagoes de sinterizagdo e de peletizacao, de altos-fornos
e de aciarias com um forno a oxigénio. As emissdes de
Cd, Pb e Hg ocorrem em associa¢do com particulas. O
teor dos metais pesados em questdo nas poeiras emiti-
das depende da composi¢do das matérias-primas e dos
tipos de metais ligantes adicionados na produgdo de
aco. As medidas mais relevantes para redugdo das emis-
soes sdo apresentadas no Quadro 4. Devem utilizar-se,
sempre que possivel, filtros de mangas; caso as condi-
¢des ndo o permitam, podem ser utilizados precipita-
dores eletrostaticos e/ou depuradores de alta eficiéncia.

28 — Ao utilizar as MTD na industria primaria do ferro
e do aco, as emissdes totais especificas de poeiras direta-
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mente relacionadas com o processo podem ser reduzidas
para os seguintes niveis:

Instalagdes de sinterizagdo — 40-120 g/Mg
Instalagdes de peletizagao — 40 g/Mg
Altos-fornos — 35-50 g/Mg

Fornos a oxigénio — 35-70 g/Mg.

29 — A purificacdo de gases com filtros de mangas re-
duzir o teor de poeiras para valores inferiores a 20 mg/m’,
enquanto os precipitadores eletrostaticos e depuradores de
gazes reduzirdo o teor de poeiras para 50 mg/m’ (em média
por hora). No entanto, hd muitas aplica¢des de filtros de
mangas na inddstria primaria do ferro e do ago que podem
atingir valores muito inferiores.

QUADRO 4

Fontes de emissdes, medidas de controlo, niveis de eficiéncia das redugoes de poeiras
e custos relativamente a industria primaria do ferro e do ago

Fontes de emissdo Medida(s) de controlo

Eficiéncia da redugdo
de poeiras (%)

Custos de redugdo
(custos totais USD)

Instalagdes de sinterizagdo. . . . ...
soes.

ticos (PE).
Instalagodes de peletizagdo .. ... ..

Altos-fornos . . ................
Limpeza de gases dos altos-fornos. . .

Fornos a oxigénio. . ............
mido/PE/FM.

Secos.
Emissoes difusas . .............

das vias.

Sinterizagdo com otimizag@o de emis-
Depuradores e precipitadores eletrosta-

Filtros de mangas (FT).........
PE +reatordecal + FM........
Depuradores de gases. . ........
FM/PE .....................
Depuradores gasosos (via humida) . . ..
PE (viahtmida)...............
Despoeiramento primario: separador hii-

Despoeiramento secundario: PE/FM

Correias transportadoras fechadas, con-
finamento, humidificag@o das cargas
de alimentagdo armazenadas, limpeza

ca. 50 —
>90 —

>99 —
>99 —
>95 —
>99 PE: 0,24-1/Mg lingote.
> 099 _
>99 —
>99 PE secos: 2,25/Mg ago.

>97 FM: 0,26/Mg aco.

80-99 —

30 — Est3o em fase de desenvolvimento técnicas de
reducdo direta e de fusdo direta, que poderao reduzir,
no futuro, a necessidade de instalagdes de sinteriza-
¢do e de altos-fornos. A aplicagdo dessas tecnologias
depende das caracteristicas dos minérios e exige que
o produto resultante seja processado num forno de
arco elétrico, que devera estar equipado com controlos
adequados.

Industria secundaria do ferro e do ago
(Anexo I, categoria 3)

31 — E muito importante captar todas as emissdes
de forma eficiente. Tal é possivel instalando camaras de
enforna ou exaustores moveis ou através da evacuagdo
total do edificio. As emissdes captadas devem ser sujeitas
a limpeza. Em todos os processos emissores de poeiras
da industria secundaria do ferro e do ago, o despoeira-
mento em filtros de mangas, que reduz o teor de poeiras
para valores inferiores a 20 mg/m?, serd considerado
uma MTD. Quando também ¢é usada uma MTD para
minimizar as emissdes difusas, as emissdes especificas

de poeiras (incluindo as emissoes fugitivas diretamente
relacionadas com o processo) ndo ultrapassardo a gama
de 0,1 a 0,35 kg/Mg de aco. Ha muitos exemplos de
teores de poeiras de gases limpos inferiores a 10 mg/m’
quando sdo utilizados filtros de mangas. As emissdes
especificas de poeiras sdo, nestes casos, normalmente
inferiores a 0,1 kg/Mg.

32 — Na fusdo de sucata sdo utilizados dois tipos di-
ferentes de fornos: os fornos de soleira aberta e os fornos
de arco elétrico, estando prevista para breve a eliminacdo
progressiva dos fornos de soleira aberta.

33 — O teor em metais pesados relevantes nas poeiras
emitidas depende da composi¢@o da sucata de ferro e ago
e dos tipos de metais de liga adicionados na produgdo de
aco. As medi¢des nos fornos de arco elétrico revelaram
que 95 % do merctrio emitido e 25 % das emissdes de
cadmio ocorrem sob a forma de vapor. As medidas mais
relevantes de redugdo das emissdes de poeiras estao des-
critas no Quadro 5.
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QUADRO 5

Fontes de emiss6es, medidas de controlo, niveis de eficiéncia das redugoes de poeiras
e custos relativamente a industria secundaria do ferro e do ago

Fontes de emissdo Medida (s) de controlo

Custos de redugdo
(custos totais USD)

Eficiéncia da redugdo
de poeiras (%)

Forno de arco elétrico ..........

Precipitadores eletrostaticos. . . . . .
Filtrosde mangas..............

>99 _
>99.5

FM: 24/Mg aco.

Fundicdes de ferro (Anexo I, categoria 4)

34 — E muito importante captar todas as emissdes de
forma eficiente. Tal é possivel, instalando cdmaras de
enforna ou exaustores moéveis, ou através da evacuagdo
total do edificio. As emissdes captadas devem ser sujeitas
a limpeza. Nas fundi¢des de ferro sdo utilizados fornos
de cupula, fornos de arco elétrico e fornos de inducio.
As emissoOes diretas de particulas e de metais pesados
gasosos estdo especialmente associadas a fusdo e, por
vezes e em pequena medida, ao vazamento. As emissoes
fugitivas sdo provocadas pela manipulaciao das matérias-

-primas, fusdo, vazamento e rebarbagem. As medidas
mais relevantes de redugdo das emissoes estdo descritas
no Quadro 6, com os seus niveis possiveis de eficiéncia
de reducdo e respetivos custos, quando disponiveis. Estas
medidas podem reduzir as concentrac¢des de poeiras para
20 mg/m®, ou menos.

35 — Aindustria de fundigdo de ferro inclui uma vasta
gama de locais de transformac@o. Para instala¢des exis-
tentes mais pequenas, as medidas enumeradas podem nao
representar as MTD, caso ndo sejam economicamente
viaveis.

QUADRO 6

Fontes de emissdes, medidas de controlo, niveis de eficiéncia das redugoes de poeiras
e custos relativamente as fundicées de ferro

Fontes de emissdo Medida(s) de controlo

Custos de redugdo
(custos totais USD)

Eficiéncia da redugdo
de poeiras (%)

Forno de arco elétrico ..........
Fornode indugdo . .............

Forno de cupula a jato de ar frio. . .
Exaustao superior:

Alto-fornodectpula . ..........

turi.

Precipitador eletrostatico . . .. .. ..
Filtro de mangas (FM)..........
FM/absor¢ao seca+ FM. ........
Exaustdo inferior: FM ..........

>97
>99

FM + pré-despoeiramento . . . . .
FM+ quimioadsorgdo. ........
FM + pré-despoeiramento . . ......... >99
Desintegrador/Depurador do tipo Ven-

>99 —
>99,5
>99 —
> 98 —

FT: 24/Mg ferro.

8-12/Mg ferro.
45/Mg ferro.

23/Mg ferro.
>97 —

Industria primaria e secundaria de metais nao ferrosos
(Anexo I, categorias 5 e 6)

36 — Esta seccdo trata das emissodes e do controlo das
emissoes de Cd, Pb e Hg na produgdo primaria e secunda-
ria de metais ndo ferrosos como o chumbo, cobre, zinco,
estanho e niquel. Devido ao grande niimero de diferentes
matérias-primas utilizadas e aos varios processos aplica-
dos, este setor pode emitir praticamente todos os tipos de
metais pesados e respetivos compostos. No que diz respeito
aos metais pesados tratados no presente Anexo, a producdo
de cobre, chumbo e zinco ¢ especialmente relevante.

37 — Os minérios e concentrados de mercurio sdao
inicialmente transformados por trituragdo e, por vezes,
crivagem. As técnicas de beneficiagdo de minérios ndo
sdo largamente utilizadas, embora a flotacao tenha sido
utilizada em algumas instalagdes de transformagéo de
minérios de baixa qualidade. O minério triturado ¢ entdo
aquecido, quer em retortas, quando se trata de pequenas
operagdes, quer em fornos, para operagdes em grande
escala, a temperaturas em que ocorra a sublimagdo do
sulfureto de mercurico. O vapor de mercurio resultante é

condensado num sistema de arrefecimento e recolhido sob
a forma de mercurio metalico. A fuligem dos condensa-
dores e tanques de sedimentacdo deve ser retirada, tratada
com cal e reenviada para a retorta ou forno.

38 — Podem ser utilizadas as seguintes técnicas, para
uma recuperagdo eficiente do mercurio:

Medidas para reduzir a producdo de poeiras durante
as operagdes de extragdo e armazenamento, incluindo a
minimizac¢do da dimensao dos minérios armazenados;

Aquecimento indireto do forno;

Manter o minério tdo seco quanto possivel;

Levar a temperatura do gas que entra no condensador
para apenas 10°C a 20°C acima do ponto de orvalho;

Manter a temperatura de saida tdo baixa quanto pos-
sivel;

Passar os gases de reagdo através de um depurador de
pos-condensagado e/ou de um filtro de selénio.

A formacao de poeiras pode ser mantida a niveis baixos
através de aquecimento indireto, processamento separado
do minério das classes de grao fino e controlo do teor de
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humidade do minério. As poeiras deverdo ser removidas
dos gases de reacdo quentes, antes de entrarem na unidade
de condensac¢do de merctrio com ciclones e/ou precipita-
dores eletrostaticos.

39 — No que diz respeito a produgdo de ouro por amal-
gamacado, podem ser aplicadas estratégicas similares as
utilizadas para o mercurio. O ouro ¢ também produzido
através de outras técnicas que nao a amalgamacao, sendo
essas técnicas consideradas a opg¢do preferencial para ins-
talagdes novas.

40 — Os metais nao ferrosos sdo principalmente pro-
duzidos a partir de minérios sulfiticos. Por questdes de
ordem técnica e de qualidade do produto, os efluentes
gasosos devem passar por um despoeiramento exaustivo
(<3 mg/m’®) e podera ser também necesséria uma remo-
¢do adicional do mercurio antes de os efluentes gasosos
serem introduzidos numa instalag¢do de produgdo de SO,
pelo método de contacto, minimizando assim também as
emissdes de metais pesados.

41 — Devem ser utilizados filtros de mangas, quando
adequado. E possivel obter um teor em poeiras inferior
a 10 mg/m’. As poeiras de toda a produgdo pirome-
talurgica devem ser recicladas dentro da instalacdo
ou fora do local, com garantia de protecao da saude
ocupacional.

42 — No que diz respeito a produgdo primadria de
chumbo, as primeiras experiéncias indicam que existem
novas tecnologias de redugdo por fusdo direta sem sinte-
rizacdo dos concentrados. Estes processos sdo exemplos
de uma nova geragdo de tecnologias autogéneas de fusdao
direta de chumbo que sdo menos poluentes e consomem
menos energia.

43 — O chumbo secundario ¢ principalmente produzido
a partir de baterias usadas de automoveis e camides, que
sdo desmanteladas antes de serem carregadas no forno
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de fusdo. Esta MTD deve incluir uma operagdo de fu-
sd0 num pequeno forno rotativo ou num forno de cuba.
Os queimadores a oxigénio podem reduzir em 60 % o
volume dos gases residuais e a produgdo de poeiras de
chaminé. A limpeza dos gases de combustio com filtros de
mangas permite atingir niveis de concentragdo de poeiras
de 5 mg/m’.

44 — A produgio primaria de zinco ¢é efetuada através
da tecnologia de ustulag@o-lixiviagdo com eletroextracao.
A lixiviagdo por pressdo pode constituir uma alternativa a
ustulac@o e pode ser considerada uma MTD para instala-
¢oes novas, dependendo das caracteristicas dos concen-
trados. As emissdes da producdo pirometaliirgica de zinco
em fornos Imperial Smelting (IS) podem ser minimizadas
através da utilizagdo de um forno de campanula dupla e da
limpeza com depuradores de alta eficiéncia, de uma evacu-
acdo e limpeza eficientes dos gases de fundi¢ao de chumbo
e de escorias e de uma limpeza profunda (< 10 mg/m®) dos
efluentes gasosos ricos em CO dos fornos.

45 — Para recuperar o zinco dos residuos oxidados,
estes sdo processados num forno IS. Os residuos de baixa
qualidade e as poeiras de chaminé (por exemplo