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MINISTERIO DA INDUSTRIA E ENERGIA

Portaria n.° 386/94
de 18 de Junho

A Portaria n.° 788/90, de 4 de Setembro, aprovou,
ao abrigo do disposto no artigo 13.° do Decreto-Lei
n.° 232/90, de 16 de Julho, o Regulamento Técnico Re-
lativo ao Projecto, Construgdo, Explora¢do e Manu-
tencdo de Redes de Distribuicio de Gases Combustiveis.

Entretanto, a Resolugdo do Conselho de Ministros
n.° 41/90, de 27 de Setembro, publicada no Didrio da
Repuiblica, 1.* série, de 13 de Outubro de 1990, ao proce-
der a transposig¢do da Directiva do Conselho das Comu-
nidades Europeias n.° 83/189/CEE, de 28 de Margo, com
as alteragdes que lhe foram introduzidas pela Directiva
do Conselho das Comunidades Europeias n.° 88/
182/CEE, de 22 de Margo, instituiu o procedimento de
informacéo e notificagdo respeitante a normas e regras
técnicas 3 Comissdo das Comunidades Europeias.

Tornou-se, assim, necessario dar cuamprimento ao pro-
cesso previsto na citada resolugdo do Conselho de Mi-
nistros, resultando daf a revogacdo do Regulamento apro-
vado pela Portaria n.° 788/90, de 4 de Setembro, ¢ a
aprovagdo do projecto de regulamento que foi objecto
de notificagdo & Comissido das Comunidades Europeias.

Assim:

Manda o Governo, pelo Ministro da Industria e
Energia, o seguinte:

1.° E aprovado o Regulamento Técnico Relativo ao
Projecto, Construgdo, Exploragdo e Manuten¢do de Re-
des de Distribuicdo de Gases Combustiveis, que cons-
titui o anexo A presente portaria e que dela faz parte
integrante.

2.° E revogada a Portaria n.° 788/90, de 4 de Se-
tembro.

Ministério da Industria e Energia.
Assinada em 13 de Abril de 1994.

O Ministro da Industria e Energia, Luis Fernando
Mira Amaral.

ANEXO

Regulamento Técnico Relativo a0 Projecto, Construclo, Exploracho
e Monutenclo de Redes de Distribuico de Gases Combustiveis

CAPITULO 1
Disposi¢oes gerais
Artigo 1.°
Objecto

1 — O presente Regulamento estabelece as condigdes técnicas a que
devem obedecer o projecto, a construgdo, a exploragdo e a manu-
tengdo das redes de distribuigdo de gases combustiveis cuja pressido
de servico ndo exceda 4b.

2 — Este valor pode ser alterado por despacho do Ministro da In-
distria e Energia.

3 — Sédo partes integrantes das redes de distribui¢do as tubagens
enterradas, comummente designadas «ramais de edificio», ou «ra-
mais de imével», que, partindo da tubagem principal da rede de dis-
tribuigdo, alimentam os edificios, indo até  vélvula de corte ao edi-
ficio, também designada «dispositivo de corte geral ao imével».

4 — Se na 4rea de uma concessdo de distribui¢do também existi-
rem trogos cuja pressdo de servigo exceda 4 b, ser-lhes-do aplicdveis
as disposi¢des constantes da portaria que regulamenta o projecto,
a construgdo, a exploragdo € a manutengido de gasodutos de trans-
porte de gases combustiveis.

Artigo 2.°
Dimensionamento das redes

1 — As redes de distribuigdo devem ser dimensionadas para fun-
cionar com gds natural, com indice de Wobbe compreendido entre
48,1 MJ/m? e 58,0 MJ/m?, calculado nas condigdes de referdncia em
relagdo ao poder calorifico superior, exceptuando-se as que se inte-
grem na rede de «gas de cidade» de Lisboa, que podem ser dimen-
sionadas para funcionar com um gas da 1.* familia.

2 — As caracteristicas do gds a utilizar, bem como a pressdo de
alimentagdo da rede, serdo obrigatoriamente fornecidas pela distri-
buidora ao projectista das redes.

Artigo 3.°¢
Pressoes

1 — As pressdes referidas no presente Regulamento, sem qualquer
outra indicagdo, sdo pressdes relativas.

2 — Todas as tubagens, acessorios e valvulas devem ser previstos
para a pressdo de servico maxima de 4b.

Artigo 4.°
Limitaciio de pressio de servico

1 — A pressdo de servigo maxima definida no artigo 3.° ndo deve
ser excedida, salvo na situagdo prevista no n.° 4 do artigo 1.°

2 — Para cumprimento do estabelecido no nimero anterior, de-
vem ser usados dispositivos devidamente aprovados.

3 — Para além dos postos de redugdo da pressdo, devem ser ins-
talados dispositivos de seguranga que actuem sempre que a pressao
efectiva na tubagem a jusante ultrapasse em mais de 10% o valor
da pressdo de servico maxima.

4 — O disposto nos nimeros anteriores ndo é aplicavel as redes
alimentadas com gases das 1.* e 3.* familias.

Artigo 5.°

Materiais constituintes da rede

1 — Todos os componentes devem ser fabricados com materiais
que garantam condigdes de funcionamento e seguran¢a adequadas
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4 sua utilizagdo e que obedecam aos requisitos das normas aplicveis.

2 — Devem ser tidas em conta as solicitagdes mecnicas possiveis Didmetro externo Espessit e
¢ os efeitos quimicos, internos e externos, sempre que haja ligagdo (mitimetros) (milimetros)
de tubagens de diferentes materiais.

3 — Os materiais admitidos para a execugdo das redes de distri-
buigcdo sdo: 76,1 2,6

88,9 2,6

a) Tubos de ago, conforme o previsto no capitulo 11; 114,3 2,6

b) Tubos de cobre conformes com a NP-1638; 141,3 2.6
¢) Tubos de polietileno, de acordo com o disposto no capi- 168,3
tulo 1. 219,1

: o 273,1 3,5

Artigo 6. 3239 35

Seccionamento das tubagens 355,6 4,5

406,4 4,5

1 — As redes devem possuir dispositivo de corte, designadamente 457,0 4,6
nas derivagSes importantes, por forma a permitir isolar grupos de 508,0 5,1
200 consumidores ou trogos de tubagem de comprimento ndo supe-
rior a 2 km.

2 — Devem ser instalados 6rgdos de seccionamento:

a) Em tubagens apoiadas em pontes, nos acessos a estas;

b) No atravessamento de linhas rodovi4rias e ferrovidrias, a mon-
tante e a jusante do atravessamento;

¢) Na entrada e na saida dos equipamentos de redugio de pres-
sdo, a uma distdncia compreendida entre 5m e 10 m,

3 — Nas passagens em pontes de vdo superior a 300 m, os dispo-
sitivos de corte devem ser do tipo de corte automatico.

4 — Os dispositivos de corte devem ser facilmente acessiveis e ma-
nobraveis.

Artigo 7.°
Representaciio cartogrifica da rede

1 — As tubagens devem ser representadas cartograficamente, em
escala adequada, com a indicagdo:

a) Do seu posicionamento em projecgdo horizontal, mencionando
a profundidade de enterramento;

b) Das caracteristicas da tubagem, designadamente quanto a di-
metro e material;

¢) Dos acessorios, nomeadamente vélvulas e juntas dieléctricas,
e da respectiva posigio;

d) De eventuais pormenores relativos a obras especiais.

2 — O disposto no numero anterior ndo é aplicavel as redes ali-
mentadas com gases da 3.* familia.

Artigo 8.°
Sinalizagiio das tubagens enterradas

1 — Deve ser colocada, 0,30 m acima da geratriz superior da tu-
bagem, uma banda avisadora de cor amarela contendo os termos
«ATENCAO — GAS», bem visiveis e indeléveis, inscritos a inter-
valos ndo superiores a 1 m.

2 — Os acessdrios importantes para a explora¢gdo e manutengdo
da rede, nomeadamente as valvulas de corte e as juntas dieléctricas,
devem ser assinalados por placas indicadoras colocadas na sua vizi-
nhanga imediata, em posi¢do com eles facilmente relacionivel.

CAPITULO 1I
Tubagem de aco
Artigo 9.°
Caracteristicas dos tubos de aco

1 — Os tubos de ago a utilizar na construgio das redes devem ser
fabricados com ago de qualidade, podendo ser sem postura, com cos-
tura longitudinal ou com costura helicoidal.

2 — O processo de fabrico do tubo, as caracteristicas quimicas,
mecdnicas e dimensionais, os ensaios € os controlos de fabrico de-
vem satisfazer as normas a que se refere o artigo 40.°

3 — Nio ¢ permitido o uso de tubos com uma espessura de pa-
rede inferior aos seguintes valores:

Didmetro externo Espessura
{mil{metros) (milimetros)
42,4 2,3
48,3 2,3
60,4 2,3

4 — As espessuras minimas indicadas no miimera anteclap Yoank
cdveis aos tubos roscados, EXCEPIC <« 2
caso em que devem ser 'da SEri¢ .. ur .
5 — Nos tubos de didmetro externo super AP A USSP
sura minima deve ser igual ou superior a 1% do valor do diametro
externo.
6 — Os tubos devem ser transportados e armazenados de modo
a impedir a entrada de matérias estranhas e ser protegidos da ac¢do
dos agentes atmosféricos.

Artigo 10.°
Certificado de qualidade

1 — O fabricante dos tubos deve fazer acompanhar cada lote de
um certificado, no qual se discriminem:

a) A qualidade do material, com a indicagdo da composigdo qui-
mica e do teor limite dos componentes, as caracteristicas me-
cinicas, as tolerancias dimensionais e os defeitos encontrados;

b) O processo de fabrico dos tubos;

¢) O procedimento de execu¢do das soldaduras e as condi¢des
da sua aceitagdo, quando se trate de tubos soldados;

d) As modalidades dos controlos em ensaios efectuados nas di-
versas fases do fabrico dos tubos, nomeadamente o tipo, o
método, o nimero e os critérios de aceitagio;

€) As condi¢bes de realizagdo da prova hidrdulica e de marca-
¢do dos tubos, bem como dos ensaios ndao destrutivos, quando
se trate de tubos com costura.

2 — Os tubos devem ser marcados de acordo com a norma de fa-
brico aplicdvel.

Artigo 11.°
Acessérios para tubagem de ago

1 — As curvas, as unides e outros acessdrios, designadamente os
sifdes e as juntas dieléctricas, utilizados na construgdo das redes de-
vem ser em ago e¢ compativeis com as condigdes de servigo previstas
para o trogo em que sdo instalados.

2 — E permitida a utilizagdo de curvas enformadas a frio com ma-
quina, desde que o raio de curvatura (R), em relagdo ao didmetro
externo (De), ndo seja inferior aos seguintes valores:

De R
(milimetros) {milimetros)
De <603 .................. R=10.De
60,3 € De < 3556.......... R=20.De
De > 3556 ................. R=30.De

3 — Podem ser utilizadas curvas segmentadas, no caso de gran-
des didmetros, devendo, todavia, o dngulo entre dois elementos con-
secutivos estar compreendido entre 15° ¢ 25° e o respectivo raio de
curvatura ndo ser inferior a dois didmetros da tubagem.

4 — As vélvulas de corte devem. corresponder as mesmas caracte-
risticas de resist@ncia & pressdo de servigo e de estanquidade da tu-
bagem em que se inserem.

S — O corpo das vdlvulas deve ser de material compativel com
as condigbes de servico.

6 — As vélvulas devem ser submetidas a um ensaio hidraulico a
pressio minima de 1,5 vezes a pressdo nominal.

7 — Os acessérios devem ser de modelo oficialmenie apiovado.

8 — As vélvulas e outros acessérios devem satisfazer os requisi-
tos estabelecidos no artigo §.°

9 — As flanges a utilizar devem ser previstas para uma pressdo
de servigo minima de 10b.
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Artigo 12.°
Ligacdes, unides e acessérios

I — As ligagdes de tubos, unides e acessérios de ago realizadas
no local da obra devem ser executadas por soldadura de penetracdo.

2 — As ligages por flanges, roscas e juntas especiais, de modelo
aprovado, devem ser limitadas ao minimo possivel ¢ satisfazer os re-
quisitos de resisténcia e estanquidade.

3 — Nos casos em que as ligagdes sejam roscadas, devem ser uti-
lizadas roscas cénicas segundo a norma ANSI B 2,1 ou equivalente.

Artigo 13.°
Soldaduras

I — As soldaduras nos tubos de ago devem ser executadas, em
conformidade com procedimentos certificados, por soldadores devi-
damente qualificados, nos termos do disposto no artigo 10.° do
anexo I ao Decreto-Lei n.° 263/89, de 17 de Agosto.

2 — Os procedimentos de soldadura, o controlo visual ¢ os en-
saios, destrutivos e ndo destrutivos, relativos & qualidade das solda-
duras devem satisfazer os requisitos de codigos aceites pela Direcgéio-
-Geral de Energia.

3 — As soldaduras devem ser controladas por exames radiogréfi-
cOs ou por outros meios ndo destrutivos.

4 — Quando o cédigo de soldadura ndo especificar de modo di-
ferente, deve fazer-se o exame de:

a) 10% das soldaduras, seleccionadas aleatoriamente, nas tuba-
gens enterradas;

b) Até 100% das soldaduras, nas tubagens aéreas ou instaladas
em galerias ou mangas.

S — A interpretacio dos resultados dos exames realizados ao abrigo
do nimero anterior deve ser feita por um técnico especializado.

6 — No caso de tubagens de didmetro exterior igual ou inferior
a 60,3 mm, os controlos referidos no n.° 3 devem ser substituidos
pelo exame visual e controlo da estanquidade com solugdo espumi-
fera em todas as soldaduras.

7 — O metal de adigdo a utilizar nas soldaduras deve ser compa-
tivel com as caracteristicas do ago dos tubos a soldar.

8 — Os tubos de ago com costura longitudinal ou helicoidal de-
vem ser ligados entre si por forma que as respectivas soldaduras fi-
quem desfasadas.

9 — As soldaduras topo a topo devem ser executadas com os to-
pos dos tubos devidamente chanfrados.

Artigo 14.°
Protecgiio das tubagens contra as acgdes corrosivas

I — As tubagens de ago enterradas devem possuir um revestimento
de protecgdo contra as acgdes agressivas do meio em que sdo insta-
ladas e contra as corrosdes provocadas por correntes eléctricas, na-
turais ou vagabundas.

2 — Os revestimentos devem ser de materiais adequados, nomea-
damente dos seguintes tipos:

a) Betume ou alcatrdo, isentos de fendis, suportados com banda
de fibra de vidro ou outro material imputrescivel;
b) Resinas sintéticas.

3 — A espessura do revestimento deve ter valor adequado ao tipo
de material utilizado e as condigdes de instalagdo e ser controlada
por meios apropriados, nomeadamente ultra-sons.

4 — A rigidez dieléctrica do revestimento dos tubos de ago deve
ser de SO00 V, acrescida de 500 V por milimetro de espessura da ca-
mada isolante, até um maximo de 25 000 V.

S — As tubagens aéreas de aco devem ser protegidas externamente
com um revestimento anticorrosivo adequado, nomeadamente me-
talizagdo ou outro procedimento equivalente, e pintura com cor ama-
rela.

6 — Nos casos de tubagens aéreas instaladas em obras de arte de
estrutura metdlica, deve proceder-se ao isolamento eléctrico das tu-
bagens em relagdo A estrutura de apoio.

7 — As valvulas, unides soldadas e acessérios em ago devem, de
igual modo, ser providos de um revestimento protector, com carac-
teristicas equivalentes as da tubagem.

Artigo 15.°

Protecgiio catédica

1 — As tubagens de ago enterradas devem ser providas de um sis-
tema de protecgdo catédica sempre que, tecnicamente, a natureza do
terreno o justifique.

2 — A protec¢do catddica aplicada deve fornecer a tubagem um
potencial negativo do tubo em relagdo & terra.

I—-A J:rotecc;io catédica pode ser dispensada nos trogos que dis-
ponham de revestimento eficiente e estejam electricamente isolados
da restante tubagem por meio de juntas isolantes.

CAPITULO III
Tubagem de polietileno

Artigo 16.°
Caracteristicas dos tubos de polietileno

1 — Os tubos de polietileno a utilizar na construcio das redes de
distribuicio devem ser fabricados com resinas derivadas da polime-
rizacfio do etileno, devidamente estabilizadas.

2 — As caracteristicas fisicas e dimensionais, os ensaios ¢ os con-
trolos de produgdo devem satisfazer os requisitos das normas a que
se refere o artigo 41.°

3 — Devem ser utilizados tubos com espessura nominal ndo infe-
rior & definida pela série SDR 11, se a resina for do tipo PE 80,
e da série SDR 17,6, se a resina for do tipo PE 100, ou de outras
séries tecnicamente equivalentes.

4 — Para os didmetros exteriores iguais ou inferiores a 32 mm, a
espessura minima deve ser igual ou superior a 3 mm.

§ — Os tubos devem ser transportados e armazenados de modo
a impedir a entrada de matérias estranhas e ser protegidos da ac¢éo
dos agentes atmosféricos.

Artigo 17.°
Certificado de controlo

1 — O fabricante deve certificar a correspondéncia da matéria-
-prima ¢ do tubo & norma de fabrico.

2 — Cada lote de tubagem deve ainda ser acompanhado das se-
guintes indicagdes:

a) Qualidade do material, precisando o tipo e a massa voltimica
da resina utilizada;

b) Caracteristicas mecéinicas e dimensionais, por amostragem es-
tatistica;

¢) Resultado dos ensaios e das provas, mencionando o tipo, a
norma aplicada, o método e o mimero de ensaios efectuados.

3 — Todos os tubos devem ser marcados de acordo com a norma
aplicada.

Artigo 18.°
Acessérios para tubagem de polietileno

1 — As curvas, unifes e outros acessérios para a construcdo de
redes devem ser de polietileno e compativeis com as pressdes de ser-
vigo previstas na tubagem em que sdo instalados.

2 — As resinas usadas no fabrico dos acessorios devem ser com-
pativeis, do ponto de vista da soldabilidade, com o material dos tu-
bos, o que serd declarado pelo respectivo fabricante.

3 — As mudancas de direccdo devem ser executadas, quer com o
auxilio de acessérios, quer por dobragem a frio dos tubos, com raios
de curvatura minimos iguais a 30 vezes o didmetro externo dos tubos.

4 — Os acessorios devem ser de modelo oficialmente aprovado.

§ — As vdlvulas e outros acessérios devem satisfazer os requisi-
tos estabelecidos no artigo 5.°

Artigo 19.°
Tomadas em carga

1 — Na utilizagio de tomadas em carga sé devem ser usados os
modelos do tipo «sela», electrossolddveis, ndo sendo permitida a in-
terposi¢io de juntas eldsticas, nomeadamente anilhas ou tdricos, entre
aquela ¢ o tubo.

2 — S6 ¢ admissivel o uso de tomadas em carga com dispositivo
de furagdo incorporado.

3 — O orificio de liga¢do da tomada em carga ao tubo ndo pode
constituir um ponto de enfraquecimento da tubagem, pelo que a re-
lagdo entre o didmetro do orificio ¢ o didmetro externo do tubo ndo
deve exceder 0,4.

Artigo 20.°
Ligacdes, unides e acessérios

1 — Nio s#o permitidas ligacdes roscadas.
2 — S#o admissiveis os seguintes métodos de ligagdo:

a) Em tubos de didmetro igpal ou superior a 90 mm, soldadura
topo a topo, com o auxflio de um elemento de aquecimento;
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b) Acessorios electrossoldveis com resisténcia eléctrica incorpo-
rada;

¢} Flanges, que devem ser da classe PN 10, devendo a junta uti-
lizada ser de qualidade aprovada.

3 — E permitida a utilizacdo de acessérios compostos, fabricados
em estaleiro ou oficina a partir de elementos simples soldados topo
a topo, desde que aqueles sejam previamente ensaiados por entidade
reconhecida pela Direcgdo-Geral de Energia, sendo obrigatério que
na sua inser¢io na rede se utilize 0 método de electrossoldadura,
quando se trate de didmetros inferiores a 90 mm.

4 — As ligagdes por juntas flangeadas e por juntas mecnicas de-
vem ser limitadas ao minimo imprescindivel.

Artigo 21.°
Soldaduras

| — As soldaduras de tubos de polietileno devem ser executadas
por soldadores devidamente qualificados, nos termos do disposto no
artigo 10.° do anexo 1 ao Decreto-Lei n.° 263/89, de 17 de Agosto.

2 — Os procedimentos de soldadura, os controlos visiveis e os en-
saios, destrutivos e ndo destrutivos, relativos A qualidade das solda-
duras devem obedecer aos c6digos de boa prética aplicéveis.

3 — A ovalizagdo das extremidades dos tubos deve ser verificada,
e eventualmente corrigida, sempre que a diferenca entre os valores
minimo ¢ méximo do didmetro exterior em relagdo ao didmetro no-
minal do tubo exceda 2% do valor desta.

4 — Nos tubos de didmetro igual ou superior a 90 mm, deve
proceder-se & inspecgdo das soldaduras topo a topo, por meios ndo
destrutivos, no minimo de 10% do nimero de soldaduras.

Artigo 22.°
Protecciio contra a corrosio dos componentes metdlicos da rede

Os revestimentos protectores dos componentes metalicos da rede
devem ser quimicamente ndo agressivos para o polietileno, ndo po-
dendo ser aplicados a quente.

CAPITULO IV
Colocagcdo em obra

Artigo 23.°
Abertura de valas

! — A profundidade das valas depende das condi¢des locais, do
trifego, do didmetro da tubagem a instalar e do material utilizado.
2 — O recobrimento da tubagem deve ser, no minimo, de 0,6 m.

3 — O fundo das valas deve ser regularizado, com eliminagdo de
qualquer saliéncia de rochas, pedras ou outros materiais que pos-
sam causar danos na tubagem ou no seu revestimento, quando exista.

4 — No caso de o gds distribuido poder originar condensados, o
fundo da vala deve apresentar uma inclinagdo minima de 2 por 1000,
no sentido do dispositivo de recolha dos condensados.

5 — Em casos excepcionais, a tubagem pode ser instalada a uma
profundidade menor do que a indicada no n.° 2, desde que ndo co-
lida com outras tubagens e fique adequadamente protegida contra
cargas excessivas, nomeadamente pelo recurso a sua instalagio no
interior de uma manga de protecgdo, de modo a garantir condi¢des
de seguranca equivalentes as de um enterramento normal.

6 — O espago anelar entre as mangas ou caleiras e as tubagens
deve ser convenientemente ventilado, de modo que eventuais fugas
de gis sejam conduzidas até aos extremos da manga, os quais de-
vem descarregar essas fugas por forma a ndo constituirem perigo.

7 — No caso de mangas de proteccdo metdlicas, devem estas ser
protegidas:

a) Contra a corrosio, interna e externamente;

b) Com isolamento eléctrico, em relagio A tubagem que en-
volvem;

¢) Com protec¢do catddica, sempre que necessdrio.

Artigo 24.°
Instalagdio das tubagens

1 — Os trogos de tubagem, quando colocados nas valas, devem
ser obturados com tampGes provisérios, a retirar quando da interli-
gacdo desses trogos de tubagem, devendo verificar-se a inexisténcia
de corpos estranhos no seu interior.

2 — A tubagem deve ser instalada sobre uma camada de areia doce
ou material equivalente, uniformemente distribuido no fundo da vala,

com uma espessura minima de 0,10 m e completamente envolvida
com o referido material, mantendo-se a espessura minima indicada
em todas as direcgdes.

3 — Na colocagdo da tubagem deve ser observado o disposto no
n.° 1 do artigo 8.°

4 — Os revestimentos das tubagens de ago devem ser inteiramente
reparados ou completados, se tiverem sido danificados ou se encon-
trarem incompletos.

5 — Nos trogos aéreos devem ter-se em conta as possiveis defor-
magdes térmicas e solicitagdes mecénicas a que as tubagens possam
ser submetidas, a fim de garantir as respectivas seguranga e estabili-
dade.

6 — Os tubos de polietileno sé podem ser utilizados no exterior
dos edificios em trogos enterrados.

7 — Na ligagdo das redes de distribui¢do aos edificios, os tubos
de polietileno s6 podem emergir do solo, no exterior dos edificios
ou embebidos na fase exterior da parede dos mesmos até 0,60 m e
com observincia do disposto no n.° 10.

8 — Nos casos especiais de atravessamento de ferrovias ou rodo-
vias de tréfego intenso, as tubagens enterradas serdo protegidas com
uma manga, devendo o espaco anelar entre a tubagem e a manga
envolvente satisfazer o disposto no n.° 6 do artigo 23.°

9 — No caso de o g4s poder originar a formagdo de condensa-
dos, deve prever-se a instalagdo de sifdes de recolha.

10 — As tubagens em polietileno emergentes do solo devem ser
protegidas por uma manga ou bainha metdlica, obedecendo aos se-
guintes requisitos:

a) Ser cravada no solo até uma profundidade minima de 0,2 m;
b) Ser convenientemente fixada;
¢) Acompanhar a tubagem de gds conforme se ilustra na fig. 1:

Tubo metdlico

Manga ou vedacio
coguilha metd- Acessério de

licas

3 ligacdo PE/metal

hz060m

Figura 1

11 — A extremidade superior do espago anelar entre a tubagem
¢ a manga ou bainha deve ser obturada com um material inerte.

12 — Quando a tubagem de polietileno ficar embebida na parede
exterior do edificio, deve ser protegida por uma manga de acompa-
nhamento que resista ao ataque quimico das argamassas.

Artigo 25.°
Tubagens de gds na vizinhanga de outras tubagens

1 — A distdncia entre as geratrizes das tubagens de gds e as de
quaisquer outras, quer em percursos paralelos quer nos cruzamen-
tos, ndo pode ser inferior a 0,2 m.

2 — Quando ndo for possivel respeitar a distncia referida no ni-
mero anterior, devem as tubagens ficar separadas entre si por um
dispositivo adequado.

3 — A distincia entre as geratrizes das tubagens de gis e as dos
cabos eléctricos, telefénicos e similares, quer em percursos paralelos
quer em cruzamentos, também ndo pode ser inferior a 0,2 m, com
excepcdo das ligagdes A terra.

4 — Nos trogos em que ndo for possivel respeitar a distdncia mi-
nima mencionada no nimero anterior, deve a tubagem de gds ter
uma manga electricamente isolante, de fibrocimento, betdo ou ou-
tros materiais ndo combustiveis, cujas extremidades distem, pelo me-
nos, 0,2m dos cabos eléctricos, telefénicos e similares.

5 — A distdncia minima entre as geratrizes das tubagens de gis
¢ as das tubagens de redes de esgotos, quer em percursos paralelos
quer nos cruzamentos, ndo deve ser inferior a 0,5 m.

6 — Nos trogos em que ndo for possivel respeitar esta distncia,
a tubagem de gds deve ser envolvida por uma manga cujas extremi-
dades distem, pelo menos, 0,5 m da rede do esgoto.
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7 — A posicdo relativa das tubagens de gds ¢ de outras tubagens
deve ter em conta a densidade do gds.

8 — Nos cruzamentos ou tragados paralelos de tubagens de polie-
tileno com condutas transportadoras de calor devem ter-se em conta
a distdncia e o isolamento necessdrios para que a temperatura da
tubagem de gds nunca ultrapasse os 20°C.

Artigo 26.°
Reposiciio do terreno

O enchimento da vala acima da camada mencionada no n.° 2 do
artigo 24.° pode ser feito com os materiais disponiveis do desaterro,
isentos de elementos que constituam eventual perigo para a tubagem
ou para o seu revestimento, quando existir.

CAPITULO V

Ensaios em obra

Artigo 27.°
Disposicdes gerais

1 — Todas as tubagens, antes de entrarem em servigo, devem ser
submetidas, em todo o seu comprimento, de uma so vez ou por tro-
¢os, aos ensaios estabelecidos neste capitulo.

2 — O ensaio dos trogos de tubagem a colocar dentro de mangas
de protecgdo deve ser feito separadamente, com o tubo fora destas,
antes da montagem no local.

3 — As verificagdes previstas no nimero anterior ndo dispensa o
ensaio final do conjunto da rede.

Artigo 28.°
Fluidos de ensaio

Os fluidos de ensaio admissiveis s3o o ar, o azoto ou o gas distri-
buido na rede, tomando as medidas de seguranga necessdrias.

Artigo 29.°
Pressoes de ensaio

A pressdo de ensaio deve ser, no minimo, 1,5 vezes a pressdo de
servico da tubagem, mas nunca inferior a 1 b.

Artigo 30.°
Execuciio dos ensaios

I — Deve proceder-se & medicdo continua das pressdes e tempe-
raturas durante os ensaios, com o auxilio de aparelhos registadores
e de um indicador de pressdo calibrado, para as leituras inicial ¢ final.

2 — Os valores das pressdes devem ser corrigidos tendo em conta
as varia¢Oes das temperaturas do fluido utilizado nos ensaios, da pa-
rede do tubo, do terreno ou do ambiente ¢, no caso dos tubos de
polietileno, do comportamento elastico do material.

3 — Os ensaios s6 podem comegar apds ter sido atingido o equi-
librio de temperaturas, o que exige um periodo de condicionamento
prévio, nos termos estabelecidos no artigo 31.°

4 — Os instrumentos de medida devem dispor de certificado de
calibracdo valido e ter a incerteza médxima de 0,5 %.

$ — Quando os trogos a ensaiar tiverem um comprimento infe-
rior = %> 1, o ensaio pode ser realizado com o gds distribuido, &
pres.t <i- <zrvico, desde que se faga a verificacdo da estanquidade
de todas 3+ juntas desse trogo com o auxilio de um produto espu-
mifero, scndo dispensavel o cumprimento das disposigdes relativas
i correccdo das pressdes em fungdo da temperatura.

Artigo 31.°
Resuitado dos ensaios

1 — O resultado é considerado satisfatério se, apds a estabiliza-
¢do das condigdes de ensaio, a pressdo se mantiver constantc nas
seis horits -cguintes, com eventual correcgdo face as variagdes da tem-
peratura

2 — No caso de trogos ndo enterrados, de reduzido comprimento,
com equipamentos e dispositivos de corte ou similares, os ensaios
podem ter a sua duragdo reduzida a um minimo de quatro horas
e ser executados antes da sua colocagdo em obra.

Artigo 32.°
Relatérios dos ensaios

1 — Deve ser elaborado um relatério de cada ensaio, da rede ou
de qualquer dos seus trogos, do qual constem as seguintes indicagdes:

a) Referéncia dos trogos ensaiados;

b) Data, hora e duragdo;

<) Vgloms das temperaturas verificadas no fluido durante o en-
saio;

d) Valores da pressio inicial e final do ensaio;

e) Conclusdes;

/) Observagdes particulares.

2 — Os relatérios devem ser elaborados por um técnico de gds ou
por um organismo de inspec¢do devidamente reconhecidos.

CAPITULO VI
Exploraciio e manutenciio das redes
Artigo 33.°

Disposigdes gerais

1 — A exploragio ¢ manutengdo das redes de distribuicdo ¢ da
exclusiva responsabilidade das respectivas concessiondrias.

2 — As concessiondrias devem dispor de um plano com os proce-
dimentos de garantia de seguranca relativos aos aspectos de opera-
¢do, manuten¢fio, inspecgdo e controlo das tubagens.

3 — As concessiondrias devem dispor dos meios humanos, técni-
cos e materiais que lhes permitam assegurar o cumprimento do dis-
posto no nimero anterior.

4 — A concessiondria deve dispor de um servico de manutencdo
permanente, dotado de meios técnicos, materiais ¢ humanos que a
habilitem, em caso de acidente, a intervir com a necessdria rapidez
e eficdcia.

5 — As concessiondrias devem dispor de, pelo menos, um servico
de atendimento permanente para receber informacdes, do seu pes-
soal ou de terceiros, relativas a eventuais anomalias nas tubagens.

6 — Sempre que se verifiquem quaisquer acidentes, devem as con-
cessiondrias tomar as adequadas medidas e enviar 4 Direc¢do-Geral
de Energia um relatério circunstanciado da ocorréncia.

7 — Na vizinhanga das tubagens nfo podem realizar-se trabalhos
susceptiveis de as afectar, directa ou indirectamente, sem que sejam
tomadas as precaugdes consideradas suficientes pela concessiondria.

8 — Em caso de desacordo entre a entidade responsdvel pelos tra-
balhos referidos no nimero anterior ¢ a concessiondria, o diferendo
serd submetido a parecer da Direcgdo-Geral de Energia.

Artigo 34.°
Entrada em servi¢o

1 — Antes de o gds ser introduzido na tubagem dever-se-4 verifi-
car se todas as safdas desta estdo fechadas ou obturadas ¢ se os ori-
ficios de purga se encontram abertos e protegidos com dispositivos
anti-retorno_de chama.

2 — A purga deve fazer-se através de um tubo vertical cuja boca
de safda esteja, pelo menos, 2 m acima do solo, da porta ou da ja-
nela mais préxima.

3 — Nio deve existir qualquer fonte de igni¢io ou chama na vizi-
nhanga dos orificios de purga.

4 — A distincia entre orificios de purga e linhas aéreas de trans-
porte de energia eléctrica de tensdio superior a 380 V deve ser igual
A altura que vai do ponto mais préximo do cabo eléctrico 4 sua pro-
jecgdio vertical no solo.

5 — A tubagem deve ser totalmente purgada do ar contido, ndo
devendo a velocidade do fluxo de purga no interior da tubagem ex-
ceder 12 m/s.

6 — Sempre que o volume interno da tubagem exceda 1 m?, deve
intercalar-se um «tampdo» de azoto entre o ar a purgar ¢ o gds a
introduzir.

7 — O fim da purga deve ser verificado quer por queima do gés
quer por medigbes com aparelhagem adequada.

8 — Antes de se proceder 2 ligag@io definitiva da tubagem a rede
existente, deve ser realizado um ensaio de queima do gds da refe-
rida tubagem, com a duragdo suficiente para assegurar a homoge-
neidade e estabilidade da chama.

9 — Antes de se proceder A ligagdo de um novo trogo de tuba-
gem A rede em servico, deve estabelecer-se a equipotencialidade eléc-
trica entre ambos.

10 — Apos a ligagdo da tubagem a rede existente e terminados to-
dos os trabalhos complementares, deve proceder-se 4 deteccdo de
eventuais fugas no trogo em causa.
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Artigo 35.°
Retirada de servigo ou reparagido da rede

! — As tubagens que, durante os trabalhos de ligagdo, reparagdo
ou retirada definitiva de servigo, tenham de ser separadas da rede
devem ser totalmente purgadas do gds contido.

2 — Quando houver que proceder ao esvaziamento de uma tuba-
gem, devem cumprir-se os requisitos dos n.°* 2, 3 e 4 do artigo 34.°

Artigo 36.°
Controlo de exploracio da rede

I — A concessiondria fica ainda obrigada a controlar:

a) A qualidade do gis;
b) O valor da pressao efectiva nas tubagens;
¢) A estanquidade das tubagens.

2 — Devem ser devidamente registadas todas as anomalias surgi-
das, bem como as respectivas acgdes correctoras efectuadas e outros
dados considerados relevantes.

Artigo 37.°
Pesquisa de fugas

1 — Apds a entrada em servico das redes de distribuigdo, deve
proceder-se a pesquisa de fugas em intervalos maximos de cinco anos.

2 — Os intervalos entre os controlos consecutivos fixados no nu-
mero anterior devem ser reduzidos nos trogos que tenham apresen-
tado fugas e nos casos em que as caracteristicas da zona assim o
aconselhem.

3 — Nos trogos submersos e aéreos, a pesquisa de fugas fica ao
arbitrio das concessiondrias, devendo, todavia, ser efectuada com um
intervalo maximo de dois anos.

Artigo 38.°
Controlo dos dispositivos de corte

O funcionamento dos principais dispositivos de corte deve ser ve-
rificado periodicamente, por forma a assegurar a sua operacionali-
dade.

Artigo 39.°
Controio da protecciio catédica

O controlo da protecgdo catédica deve incluir visitas periddicas aos
dispositivos de protecgdo e a verificagdo do potencial da tubagem
em relagdo ao solo.

Artigo 40.°
Trabalhos de reparacdo nas redes

1 — Sempre que possivel, devem as avarias nas redes ser repara-
das sem interrupgdo do fornecimento de gds aos consumidores.

2 — Quando se configurem necessdrias interrupcdes de forneci-
mento de gds superiores a vinte e quatro horas ou que afectem mais
de 100 consumidores, deve a concessiondria proceder ao pré-aviso
dos consumidores abrangidos.

3 — Devem ser tomadas as medidas de seguranga necessdrias para
a execu¢do dos trabalhos de reparacdo.

4 — Sempre que tenha de proceder a reparagdes de emergéncia,
a concessiondria deverd adoptar as medidas que os seus técnicos con-
siderem necessarias em matéria de seguranca na zona afectada, no-
meadamente no que respeita ao transito, 4 permanéncia de pessoas
e ao corte de energia eléctrica, de acordo com o disposto no Decreto-
-Lei n.° 374/89, de 25 de Outubro.

5 — Quando se verificar a situa¢do referida no nimero anterior
€ a concessiondria tiver de interromper o fornecimento do gés, de-
verd avisar de imediato e por forma eficaz os consumidores afectados.

6 — Nas intervengdes a executar nas tubagens em servigo para subs-
tituicdo de um trogo ou para ligagdo de tubagens novas, o corte pro-
visdrio do gds deve ser feito com equipamentos adequados & pres-
sdo de servigo da rede.

7 — A obturagido permanente das tubagens deve ser feita utilizando
flanges cegas, salvo o disposto no nimero seguintes.

8 — Nas operagdes temporarias de manutengdo, a obturagdo pode
ser feita por meio de valvulas de corte ou de «baldes», desde que
sejam tomadas as necessdrias medidas de seguranga.

9 — Antes de se efectuar o corte de tubagens de aco ou de polie-
tileno, deve proceder-se ao corte do gés e garantir-se a equipoten-
cialidade eléctrica entre os trogos a separar.

10 — Antes de cada intervengdo em tubos de polietileno, deve
executar-se a ligagdo destes a terra, de modo a evitar a existéncia
de cargas electrostaticas.

11 — As soldaduras a realizar nas intervencdes referidas nos n.” 6,
7 e 8 s6 devem ser executadas se:

a) O trogo for obturado em cada extremo e completamente pur-
gado com ar ou azoto;

b) For mantido um fluxo de gds a uma pressdo ndo superior
a 40 mb, com permanente controlo desta.

12 — Nas repara¢Ses admite-se 0 uso de unides deslizantes com
dispositivos de aperto, desde que o modelo esteja aprovado por um
organismo devidamente reconhecido.

13 — Os colares de reparagdo, os acessdrios especiais, os sifdes
e outros dispositivos s6 podem ser soldados as tubagens em servico
na condi¢do de o seu encaixe ter sido previamente guarnecido com
meios de estanquidade inalterdveis com o calor.

14 — A purga das redes apos as reparagdes deve ser efectuada em
conformidade com o disposto nos n.”* 2 a 6 do artigo 34.°

CAPITULO VII
Normalizagiio e certificaciio
Artigo 41.°
Normas técnicas aplicéveis

! — Para efeitos da aplicagdo do disposto no presente Regula-
mento, serdo aceites as normas a seguir indicadas ou outras tecnica-
mente equivalentes:

a) Tubos de cobre:

NP-1638 — Redes de distribui¢do de gases combustiveis.
Caracteristicas e ensaios;

b) Tubos de ago:

NP-1641 — Redes de distribuicdo de gases combustiveis.
Tubos de ago sem costura. Caracteristicas ¢ ensaios;

ANSI B 2,1 — American Standard Taper Thread (NPT);

ANSI B 16,5 — Steel pipe flanges and flanged fittings;

ANSI B 16,9 — Wrought steel butt-welding fittings;

API 5 L — Specification for line pipe;

API 6 D — Specification for steel gate, plug, ball and check
valves for pipelines service;

API Std 1104 — Standard for welding pipelines and rela-
ted facilities;

¢) Tubos de polietileno:

ISO 1183 — Plastics. Methods for determining the density
of non celular plastics;

ISO 1133 — Plastics. Determination of the melt mass-flow
rate (MFR) and the melt volume rate (MVR) of ther-
moplastics;

ISO 4437 — Buried polyethilene (PE) for the supply of ga-
seous fuels. Metric series. Specification.

2 — Sem prejuizo do disposto no presente Regulamento, ndo ¢ im-
pedida a comercializagio dos produtos, materiais, componentes e
equipamentos por ele abrangidos, desde que acompanhados de cer-
tificados emitidos, com base em especificagdes e procedimentos que
assegurem uma qualidade equivalente & visada por este diploma, por
organismos reconhecidos segundo critérios equivalentes aos previs-
tos na norma da série NP EN-45 000, aplicdveis no 4mbito do Sis-
tema Portugués da Qualidade (SPQ), a que se refere o Decreto-Lei
n.° 234/93, de 2 de Julho.

MINISTERIO DAS OBRAS PUBLICAS,
TRANSPORTES E COMUNICAGOES

Portaria n.° 387/94
de 16 de Junho

O Decreto-Lei n.° 346/90, de 3 de Novembro, que
define o regime de estabelecimento, gestdo e explora-
¢do das infra-estruturas e da prestagdo de servicos de
telecomunicagdes complementares, prevé, no seu ar-
tigo 3.°, a existéncia de regulamentos de exploragéio dos
referidos servigos.



