Didrio da Republica, 1.“série—N.° 235—6 de Dezembro de 2007

Artigo 7.°
Erros maximos admissiveis

1 — Os erros maximos admissiveis — EMA do sistema
de medicdo da forca e os limites da resolugdo relativa do
aparelho indicador da forga, sdo definidos no anexo a
presente portaria e dela fazendo parte integrante.

2 — A classe de exactiddo de cada escala de forga ¢
atribuida em fun¢@o dos EMA e da resolugdo relativa.

3 — Para que uma determinada classe de exactiddo
possa ser atribuida a uma escala de forga, é necessario
que os respectivos limites sejam respeitados pelo menos
ao longo da gama compreendida entre 20% ¢ 100% do
alcance maximo nominal da escala.

Artigo 8.°
Certificado

1 — A entidade verificadora emitird certificado proprio
correspondente a operagao efectuada, contendo, além do
seu nome e titulo:

a) Identificacdo do requerente;

b) Identificagcdo da maquina;

¢) Data e local da verificacdo;

d) Tipo de verificagdo efectuada;

e) Classe de exactiddo atribuida a cada escala de
forga;

/) Identificag¢do do padrdo utilizado;

2) Resultados dos ensaios.

2 — O certificado referido no numero anterior deve
ser conservado pelo utilizador da maquina de ensaio no
respectivo processo individual e estar disponivel no local
de instalacdo, para todos os interessados.

Artigo 9.°
Inscricoes e marcacoes

As maquinas de ensaio devem conter, em placa ou eti-
queta inamovivel, em local visivel, em caracteres facil-
mente legiveis e em portugués, as indicagdes seguintes:

a) Marca

b) Modelo;

¢) Numero de série e ano de fabrico;

d) Nome do fabricante ou importador;

e) Alcance maximo;

/) Tipo de aplicacdo da carga (trac¢do, compressao ou
flexao);

g) Exigéncias de alimentagao eléctrica.

Artigo 10.°
Disposicdes finais

O disposto nos numeros anteriores ndo impede a co-
mercializacgdo, instalagdo e colocagdo em servigo de ma-
quinas de ensaio acompanhadas de certificados referentes
aos diferentes controlos metroldgicos emitidos, seja por
entidades oficiais de qualquer Estado membro da Unido
Europeia, da Turquia ou de um Estado subscritor do Acordo
sobre o Espaco Econdmico Europeu, seja por organismos
europeus reconhecidos segundo critérios equivalentes as
normas europeias aplicaveis, com base em especificagdes e
procedimentos que assegurem uma qualidade metroldgica
equivalente a visada pelo presente diploma.
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ANEXO

Os erros maximos admissiveis — EMA sdo definidos
pelos seguintes valores:

EMA (percentagem) Resolugio
Classe de exactiddo relativa
da escala da maquina .~ | Repetibili- [Reversibili- (percenta-
Exactidao dade dade (a) Zero gem)
0,5 . .. ... +0,5 0,5 +0,75 | £0,05 0,25
I £1,0 1,0 £1,5 | +0,1 0,5
2 +2,0 2,0 +3,0 +0,2 1,0
3 +3,0 3,0 +4.,5 +0,3 1,5
(a) Quando requerido.
Portaria n.° 1541/2007

de 6 de Dezembro

O controlo metrolégico dos métodos e instrumentos
de medi¢do em Portugal, em geral, obedece ao regime
constante do Decreto-Lei n.°291/90, de 20 de Setem-
bro, as disposigdes regulamentares gerais constantes do
Regulamento Geral do Controlo Metrolégico aprovado
pela Portaria n.® 962/90, publicada no Didrio da Republica,
1.2 série, de 9 de Outubro de 1990, e ainda as disposi¢oes
constantes das portarias especificas de cada instrumento
de medigao.

Recentemente, o Decreto-Lei n.° 192/2006, de 26 de
Setembro, transpondo para o direito interno a Directiva
n.° 2004/22/CE, do Parlamento Europeu e do Conselho,
de 31 de Marco, veio regular o controlo metrolégico dos
11 instrumentos de medi¢do elencados no seu artigo 2.°

Para os instrumentos de medigdo abrangidos pelo
Decreto-Lei n.° 291/90, de 20 de Setembro, e que nao
mereceram qualquer adaptagdo através do Decreto-Lei
n.° 192/2006, de 26 de Setembro, verifica-se a necessidade
de actualizar as regras a que o respectivo controlo metrolo-
gico deve obedecer com vista a acompanhar, tecnicamente,
o que vem sendo indicado nas recomendag¢des da Organi-
zacdo Internacional de Metrologia Legal. A actualiza¢do
mostra-se ainda necesséria para simplificar e clarificar
procedimentos, dando, assim, cumprimento a medida pre-
vista no Programa SIMPLEX para 2007.

Pelos motivos acima indicados, a presente portaria
procede a aprovagdo do novo regulamento a que deve
obedecer o controlo metrologico dos reservatorios de ar-
mazenamento de instalagdo fixa.

Assim:

Ao abrigo do disposto no n.° 1 do artigo 1.° e no ar-
tigo 15.° do Decreto-Lei n.° 291/90, de 20 de Setembro,
conjugado com o disposto no n.° 1.2 do Regulamento Geral
do Controlo Metrologico anexo a Portaria n.° 962/90, de
9 de Outubro:

Manda o Governo, pelo Secretario de Estado Adjunto,
da Industria e da Inovagdo, o seguinte:

1.° E aprovado o Regulamento dos Reservatérios de Ar-
mazenamento de Instalagdo Fixa anexo a presente portaria
¢ que dela faz parte integrante.

2.° E revogada a Portaria n.° 953/92, de 3 de Outubro.

3.° A presente portaria entra em vigor no dia seguinte
ao da sua publicagdo no Didrio da Republica.

O Secretario de Estado Adjunto, da Industria e da Inova-
¢d0, Antonio José de Castro Guerra, em 28 de Novembro
de 2007.



8774

REGULAMENTO DO CONTROLO METROLOGICO _
DOS RESERVATORIOS DE ARMAZENAMENTO DE INSTALAGAO FIXA

Artigo 1.°
Ambito de aplicaciio

O presente Regulamento aplica-se aos reservatorios
de armazenamento de instalagdo fixa, utilizados como
recipientes de medida.

Artigo 2.°
Definicoes

1 — Consideram-se reservatorios de armazenamento de
instalac@o fixa os reservatorios que a pressao atmosférica,
ou sob pressdo, armazenam liquidos e que podem ser utili-
zados como recipientes de medida, relativamente aos quais
podem determinar-se volumes de liquidos a diferentes
alturas, adiante designados reservatorios.

2 — Para efeitos do presente Regulamento, sdo consi-
derados os seguintes tipos de reservatorios:

a) Cilindricos verticais;
b) Cilindricos horizontais ou inclinados;
¢) Esféricos ou esferoidais.

Artigo 3.°
Requisitos dos reservatorios

1 — Os reservatorios devem cumprir 0s requisitos
metroldgicos e técnicos, definidos pela Recomendagdo
OIML R 71.

2 — Para que se possam efectuar medigdes de volumes
(quantidades) de liquido contido, os reservatorios devem
estar equipados com dispositivos de referéncia (orificio e
placa de sondagem), indicadores automaticos de nivel e
orificios para a colocagdo de sondas, para a medi¢do da
massa volumétrica e da temperatura e para a recolha de
amostras.

3 — Os dispositivos de medicao utilizados nos reserva-
torios estdo sujeitos ao controlo metrologico.

Artigo 4.°
Controlo metrologico

1 — O controlo metroldgico dos reservatorios € da com-
peténcia do Instituto Portugués da Qualidade, I. P. — IPQ
e compreende as seguintes operagdes:

a) Aprovagdo de modelo;

b) Primeira verificacdo;

¢) Verificagdo periddica;

d) Verificagdo extraordinaria.

2 — O controlo metrolégico podera ser delegado nos
termos da alinea c¢) do n.° 1 do artigo 8.° do Decreto-Lei
n.° 291/90.

Artigo 5.°

Aprovacio de modelo

1 — O pedido de aprovagdo de modelo ¢ acompanhado
de toda a documentacao referida no Regulamento anexo a
Portaria n.° 962/90, de 9 de Outubro, e pela documentagéo
seguinte:

a) Desenhos de construgdo e das caracteristicas me-
trologicas;
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b) Especificagdes dos materiais, desenhos, dimensdes
e calculos;

¢) Desenhos dos dispositivos de referéncia, sua locali-
zacdo e zonas de pungoamento ou de selagem;

d) Estudo das deformagdes com a indicagdo dos valores
e instalacdo pormenorizada dos indicadores autométicos
de referenciacao dos niveis dos liquidos;

e) Desenho do conjunto (reservatdrio e indicador auto-
matico de referenciagdo dos niveis dos liquidos);

f) Método de fixagdo do reservatério ao solo;

2) Desenhos de instalag@o de valvulas, de condutas de
enchimento e de esvaziamento;

h) Dimensdes e localizagdo dos corpos interiores no
reservatorio;

i) Desenho da chapa de identificagdo com a indicagao
dos seus elementos.

2 — O aprovagdo de modelo do reservatodrio sera efec-
tuada antes e depois de ser instalado, com a realizagdo
da verificagdo das caracteristicas dos materiais e metro-
logicas.

Artigo 6.°
Verifica¢cdes metrologicas
1 — Na primeira verificacdo dos reservatorios:

a) E estabelecido o tipo e a forma da tabela volumétrica,
bem como todos os elementos que devem constar nessa
tabela e as indicacdes, que devem fazer parte do certificado
de verificacdo;

b) Sao determinadas as diferentes capacidades, corres-
pondentes as varias alturas, que servirdo para elaborar a
tabela volumétrica, que fara parte do certificado de veri-
ficagao.

2 — O prazo de validade da primeira verificagdo apds
a instalacdo ¢ de 10 anos a partir da data da emissdo do
certificado respectivo.

3 — Na primeira verificagdo apds reparagdo ou na ve-
rificagdo periddica, o prazo de validade ¢ de oito anos a
partir da data da emissdo do certificado respectivo.

4 — A verificagdo extraordinaria compreende os ensaios
da verificac@o periddica e tem a mesma validade.

Artigo 7.°
Certificado de verificacao

O certificado de verificacdo dos diferentes controlos
metroldgicos deve ter as seguintes indicagdes:

a) Altura total de referéncia;

b) Altura maxima de enchimento;

¢) Numero do certificado de verificagio;

d) Desenho em corte, do reservatorio, com a indicagao
dos diametros, das espessuras de chapa, posi¢oes do orifi-
cio e da placa de sondagem, bem como dos orificios para
a colocacdo das sondas e para recolha de amostras;

e) Tipo de indicadores de referenciacdo automaticos
dos niveis dos liquidos;

/) Capacidade nominal;

2) Volume minimo mensuravel;

h) Indicacdo da pressdo maxima, quando for caso
disso;

i) Tabela volumétrica (sondagens) por intervalos de
alturas, com a indicagdo dos coeficientes volumétricos;
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j) Temperatura a que foram determinados os valores das
tabelas, de acordo com os produtos de enchimento;

/) Nome da entidade que efectuou o controlo metro-
logico;

m) Indicacdo dos valores limite da massa volimica;

n) Valores das deformacdes no reservatorio, por vi-
rola;

0) Método utilizado na determinacdo dos valores das
tabelas volumétricas;

p) Incerteza com que foram determinados os valores
das tabelas volumétricas;

q) Indicacdo das correcgdes relativas as variagdes de:

g.1) Mergulhamento do tecto, ecrd flutuante ou outro
equipamento que eventualmente tenha influéncia;

q.2) Pressao e temperatura;

q.3) Valores limite da massa volumica;

r) Data do certificado de verificagdo e do limite de
validade.

Artigo 8.°
Erros maximos admissiveis

Os valores dos erros maximos admissiveis, relativamente
aos valores da tabela volumétrica, sdo os seguintes:

a) Reservatorios cilindricos verticais: = 0,2 %;

b) Reservatorios cilindricos horizontais ou inclinados:
+ 0,3 %;

¢) Reservatdrios esféricos ou esferoidais: + 0,5 %.

Artigo 9.°
Inscri¢oes e marcagoes

Nos reservatdrios aprovados deve ser fixada uma chapa
de identificacdo com uma zona para efectuar pungoamentos
e outra que devera conter, de forma visivel e legivel, as
indicacdes seguintes:

a) Simbolo de aprovacao de modelo;

b) Numero ou identificacao do reservatorio;

¢) Numero do certificado de verificagao;

d) Altura total de referéncia;

e) Altura de vazio;

) Capacidade nominal, em metros ctbicos, arredondada
por defeito.

Artigo 10.°
Disposi¢des transitorias

Os reservatorios cujo modelo tenha sido objecto de au-
torizagdo de uso, determinada ao abrigo da legislagdo ante-
rior, podem permanecer em utilizagdo enquanto estiverem
em bom estado de conservagdo e nos ensaios incorrerem
em erros que nao excedam os erros maximos admissiveis
da verificagéo periodica.

Artigo 11.°
Disposicdes finais

O disposto nos numeros anteriores ndo impede a co-
mercializacdo de reservatdrios de armazenamento de
instalagdo fixa, acompanhados de certificados referentes
aos diferentes controlos metroldgicos emitidos, seja por
entidades oficiais de qualquer Estado membro da Unido
Europeia, da Turquia ou de um Estado subscritor do Acordo
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sobre o Espago Economico Europeu, seja por organismos
europeus reconhecidos segundo critérios equivalentes as
normas europeias aplicaveis, com base em especificagdes e
procedimentos que assegurem uma qualidade metrologica
equivalente a visada pelo presente diploma.

Portaria n.° 1542/2007

de 6 de Dezembro

O controlo metrolégico dos métodos e instrumentos
de medicao em Portugal, em geral, obedece ao regime
constante do Decreto-Lei n.° 291/90, de 20 de Setembro,
as disposi¢des regulamentares gerais constantes do Re-
gulamento Geral do Controlo Metrologico aprovado pela
Portaria n.° 962/90, publicada no Didrio da Republica,
1.% série, de 9 de Outubro de 1990, e ainda as disposigdes
constantes das portarias especificas de cada instrumento
de medicao.

Recentemente, o Decreto-Lei n.° 192/2006, de 26 de
Setembro, transpondo para o direito interno a Directiva
n.° 2004/22/CE, do Parlamento Europeu e do Conselho,
de 31 de Marco, veio regular o controlo metrolégico dos
11 instrumentos de medigdo elencados no seu artigo 2.°

Para os instrumentos de medi¢do abrangidos pelo
Decreto-Lei n.° 291/90, de 20 de Setembro, e que nao
mereceram qualquer adaptagdo através do Decreto-Lei
n.° 192/2006, de 26 de Setembro, verifica-se a necessidade
de actualizar as regras a que o respectivo controlo metrolo-
gico deve obedecer com vista a acompanhar, tecnicamente,
o que vem sendo indicado nas Recomendagdes da Organi-
zacdo Internacional de Metrologia Legal. A actualizacdo
mostra-se ainda necessaria para simplificar e clarificar
procedimentos, dando, assim, cumprimento a medida pre-
vista no Programa SIMPLEX para 2007.

Pelos motivos acima indicados, a presente portaria pro-
cede a aprovagdo do novo regulamento a que deve obedecer
o controlo metrologico dos Cinemometros.

Assim:

Ao abrigo do disposto no n.° 1 do artigo 1.° e no ar-
tigo 15.° do Decreto-Lei n.° 291/90, de 20 de Setembro,
conjugado com o disposto no n.° 1.2 do Regulamento Geral
do Controlo Metroldgico anexo a Portaria n.° 962/90, de
9 de Outubro:

Manda o Governo, pelo Secretario de Estado Adjunto,
da Industria e da Inovagdo, o seguinte:

1.° E aprovado o Regulamento dos Cinemdmetros anexo
a presente portaria ¢ que dela faz parte integrante.

2.° E revogada a Portaria n.° 714/89, de 23 de Agosto.

3.° A presente portaria entra em vigor no dia seguinte
ao da sua publicacao no Didrio da Republica.

O Secretario de Estado Adjunto, da Industria e da Inova-
¢80, Antonio José de Castro Guerra, em 28 de Novembro
de 2007.

REGULAMENTO DO CONTROLO METROLOGICO
DOS CINEMOMETROS

Artigo 1.°
Ambito de aplicaciao

O presente Regulamento aplica-se aos instrumentos de
medicdo da velocidade instantanea ou da velocidade mé-
dia, adiante designados cinemémetros e aos dispositivos
complementares associados para registar os resultados das
medigoes, a utilizar nos termos da legislac@o aplicavel.





