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MINISTERIO DA ECONOMIA E DA INOVAGAO

Portaria n.° 1540/2007

de 6 de Dezembro

O controlo metrologico dos métodos e instrumentos
de medi¢do em Portugal, em geral, obedece ao regime
constante do Decreto-Lei n.° 291/90, de 20 de Setembro,
as disposi¢des regulamentares gerais constantes do Re-
gulamento Geral do Controlo Metrolégico aprovado pela
Portaria n.° 962/90, publicada no Didrio da Republica,
1.2 série, de 9 de Outubro de 1990, e ainda as disposigdes
constantes das portarias especificas de cada instrumento
de medicéo.

Recentemente, o Decreto-Lei n.° 192/2006, de 26 de
Setembro, transpondo para o direito interno a Directiva
n.° 2004/22/CE, do Parlamento Europeu e do Conselho,
de 31 de Mar¢o, veio regular o controlo metrolégico dos
11 instrumentos de medig¢do elencados no seu artigo 2.°

Para os instrumentos de medi¢do abrangidos pelo
Decreto-Lei n.° 291/90, de 20 de Setembro, e que nao
mereceram qualquer adaptacdo através do Decreto-Lei
n.° 192/2006, de 26 de Setembro, verifica-se a necessidade
de actualizar as regras a que o respectivo controlo metrolo-
gico deve obedecer com vista a acompanhar, tecnicamente,
o que vem sendo indicado nas Recomendagdes da Organi-
zacdo Internacional de Metrologia Legal. A actualizacdo
mostra-se ainda necesséria para simplificar e clarificar
procedimentos, dando, assim, cumprimento a medida pre-
vista no Programa SIMPLEX para 2007.

Pelos motivos acima indicados, a presente portaria pro-
cede a aprovacdo do novo regulamento a que deve obedecer
o controlo metrologico dos sistemas de medi¢do de forca
das maquinas de ensaio.

Assim:

Ao abrigo do disposto no n.° 1 do artigo 1.° e no ar-
tigo 15.° do Decreto-Lei n.° 291/90, de 20 de Setembro,
conjugado com o disposto no n.° 1.2 do Regulamento Geral
do Controlo Metrolégico anexo a Portaria n.° 962/90, de
9 de Outubro:

Manda o Governo, pelo Secretario de Estado Adjunto,
da Industria e da Inovagao, o seguinte:

1.° E aprovado o Regulamento dos Sistemas de Medi¢ado
de Forga das Maquinas de Ensaio anexo a presente portaria
e que dela faz parte integrante.

2.° E revogada a Portaria n.° 871/89, de 9 de Outubro.

3.° A presente portaria entra em vigor no dia seguinte
ao da sua publicacdo no Didrio da Republica.

O Secretario de Estado Adjunto, da Industria e da Inova-
¢ao, Antonio José de Castro Guerra, em 28 de Novembro
de 2007.

REGULAMENTO DOS SISTEMAS DE MEDIGAO DE FORGA
DAS MAQUINAS DE ENSAIO

Artigo 1.°
Ambito de aplicagdo

O presente Regulamento aplica-se a verificagdo metro-
logica dos sistemas de medig@o de for¢a das maquinas de
ensaio estatico de trac¢do, compressdo e flexdo, adiante
designadas maquinas de ensaio, utilizadas em certificacao
da qualidade de produtos.
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Artigo 2.°
Requisitos das maquinas de ensaio

1 — As maquinas de ensaio devem cumprir os requisitos
metroldgicos e técnicos, definidos nas normas de ensaio
ou de produto.

2 — As maquinas de ensaio serdo objecto de classifi-
cagdo de acordo com as normas:

a) Maquinas de traccdo e de compressio — EN ISO
7500-1;
b) Maquinas de flexdo — NP 4015-1.

Artigo 3.°
Controlo metrologico

1 — A verificagdo metrologica das maquinas de ensaio
¢ da competéncia do Instituto Portugués da Qualidade,
I. P.— IPQ e compreende as seguintes operagdes:

a) Primeira verificacao;
b) Verificagdo periodica;
¢) Verificagdo extraordinaria.

2 — As operagdes de verificagdo devem ser requeridas
a entidade verificadora competente em impresso proprio.

3 — O utilizador da maquina apresentada ao controlo
metrolégico colocara a mesma e um operador qualificado
a disposi¢do da entidade verificadora.

4 — O controlo metrologico podera ser delegado nos
termos da alinea c¢) do n.° 1 do artigo 8.° do Decreto-Lei
n.° 291/90.

Artigo 4.°
Primeira verificacio

1 — A primeira verificagdo ¢ efectuada apds instalacdo
da maquina:

a) Antes da sua colocacdo em servigo;

b) Apos reparacdo ou alteragdo dos dispositivos de me-
dicdo ou de indicagio;

¢) Apos transferéncia de local de instalagdo que exija
a sua desmontagem;

d) Sempre que ocorra violagdo do sistema de sela-
gem.

2 — Com o requerimento da primeira verificacdo serdo
entregues formulério de registo proprio, memoria descri-
tiva, desenhos e fotografias que esclarecam a constitui¢ao,
constru¢do, montagem e funcionamento da maquina de
ensaio, em especial no que se refere aos dispositivos de
regulacdo e afinagdo.

3 — A realizagdo da primeira verificagdo dispensa a
verificacdo periddica no ano em que aquela for efectuada.

Artigo 5.°
Verificacio periodica

A verificacdo periodica € anual.

Artigo 6.°
Verificaciao extraordinaria

A verificagdo extraordinaria compreende os ensaios da
verificacdo perioddica e tem a mesma validade.
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Artigo 7.°
Erros maximos admissiveis

1 — Os erros maximos admissiveis — EMA do sistema
de medicdo da forca e os limites da resolugdo relativa do
aparelho indicador da forga, sdo definidos no anexo a
presente portaria e dela fazendo parte integrante.

2 — A classe de exactiddo de cada escala de forga ¢
atribuida em fun¢@o dos EMA e da resolugdo relativa.

3 — Para que uma determinada classe de exactiddo
possa ser atribuida a uma escala de forga, é necessario
que os respectivos limites sejam respeitados pelo menos
ao longo da gama compreendida entre 20% ¢ 100% do
alcance maximo nominal da escala.

Artigo 8.°
Certificado

1 — A entidade verificadora emitird certificado proprio
correspondente a operagao efectuada, contendo, além do
seu nome e titulo:

a) Identificacdo do requerente;

b) Identificagcdo da maquina;

¢) Data e local da verificacdo;

d) Tipo de verificagdo efectuada;

e) Classe de exactiddo atribuida a cada escala de
forga;

/) Identificag¢do do padrdo utilizado;

2) Resultados dos ensaios.

2 — O certificado referido no numero anterior deve
ser conservado pelo utilizador da maquina de ensaio no
respectivo processo individual e estar disponivel no local
de instalacdo, para todos os interessados.

Artigo 9.°
Inscricoes e marcacoes

As maquinas de ensaio devem conter, em placa ou eti-
queta inamovivel, em local visivel, em caracteres facil-
mente legiveis e em portugués, as indicagdes seguintes:

a) Marca

b) Modelo;

¢) Numero de série e ano de fabrico;

d) Nome do fabricante ou importador;

e) Alcance maximo;

/) Tipo de aplicacdo da carga (trac¢do, compressao ou
flexao);

g) Exigéncias de alimentagao eléctrica.

Artigo 10.°
Disposicdes finais

O disposto nos numeros anteriores ndo impede a co-
mercializacgdo, instalagdo e colocagdo em servigo de ma-
quinas de ensaio acompanhadas de certificados referentes
aos diferentes controlos metroldgicos emitidos, seja por
entidades oficiais de qualquer Estado membro da Unido
Europeia, da Turquia ou de um Estado subscritor do Acordo
sobre o Espaco Econdmico Europeu, seja por organismos
europeus reconhecidos segundo critérios equivalentes as
normas europeias aplicaveis, com base em especificagdes e
procedimentos que assegurem uma qualidade metroldgica
equivalente a visada pelo presente diploma.
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ANEXO

Os erros maximos admissiveis — EMA sdo definidos
pelos seguintes valores:

EMA (percentagem) Resolugio
Classe de exactiddo relativa
da escala da maquina .~ | Repetibili- [Reversibili- (percenta-
Exactidao dade dade (a) Zero gem)
0,5 . .. ... +0,5 0,5 +0,75 | £0,05 0,25
I £1,0 1,0 £1,5 | +0,1 0,5
2 +2,0 2,0 +3,0 +0,2 1,0
3 +3,0 3,0 +4.,5 +0,3 1,5
(a) Quando requerido.
Portaria n.° 1541/2007

de 6 de Dezembro

O controlo metrolégico dos métodos e instrumentos
de medi¢do em Portugal, em geral, obedece ao regime
constante do Decreto-Lei n.°291/90, de 20 de Setem-
bro, as disposigdes regulamentares gerais constantes do
Regulamento Geral do Controlo Metrolégico aprovado
pela Portaria n.® 962/90, publicada no Didrio da Republica,
1.2 série, de 9 de Outubro de 1990, e ainda as disposi¢oes
constantes das portarias especificas de cada instrumento
de medigao.

Recentemente, o Decreto-Lei n.° 192/2006, de 26 de
Setembro, transpondo para o direito interno a Directiva
n.° 2004/22/CE, do Parlamento Europeu e do Conselho,
de 31 de Marco, veio regular o controlo metrolégico dos
11 instrumentos de medi¢do elencados no seu artigo 2.°

Para os instrumentos de medigdo abrangidos pelo
Decreto-Lei n.° 291/90, de 20 de Setembro, e que nao
mereceram qualquer adaptagdo através do Decreto-Lei
n.° 192/2006, de 26 de Setembro, verifica-se a necessidade
de actualizar as regras a que o respectivo controlo metrolo-
gico deve obedecer com vista a acompanhar, tecnicamente,
o que vem sendo indicado nas recomendag¢des da Organi-
zacdo Internacional de Metrologia Legal. A actualiza¢do
mostra-se ainda necesséria para simplificar e clarificar
procedimentos, dando, assim, cumprimento a medida pre-
vista no Programa SIMPLEX para 2007.

Pelos motivos acima indicados, a presente portaria
procede a aprovagdo do novo regulamento a que deve
obedecer o controlo metrologico dos reservatorios de ar-
mazenamento de instalagdo fixa.

Assim:

Ao abrigo do disposto no n.° 1 do artigo 1.° e no ar-
tigo 15.° do Decreto-Lei n.° 291/90, de 20 de Setembro,
conjugado com o disposto no n.° 1.2 do Regulamento Geral
do Controlo Metrologico anexo a Portaria n.° 962/90, de
9 de Outubro:

Manda o Governo, pelo Secretario de Estado Adjunto,
da Industria e da Inovagdo, o seguinte:

1.° E aprovado o Regulamento dos Reservatérios de Ar-
mazenamento de Instalagdo Fixa anexo a presente portaria
¢ que dela faz parte integrante.

2.° E revogada a Portaria n.° 953/92, de 3 de Outubro.

3.° A presente portaria entra em vigor no dia seguinte
ao da sua publicagdo no Didrio da Republica.

O Secretario de Estado Adjunto, da Industria e da Inova-
¢d0, Antonio José de Castro Guerra, em 28 de Novembro
de 2007.





